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Les condicions generals especificades en aquest capitol s'aplicaran a tots els del projecte, mentre en alguna partida
concreta no es faci constar res en contra.

Els tipus, caracteristiques i qualitats dels materials i sistemes constructius seran els que fixa el projecte. La
construccid es guiara i regira per la documentacio que forma el Projecte d'Execucid, que se seguira amb precisio en
tot moment. En cas de dubtes d'interpretacid, manca d'informacio, o qualsevol altre problema, es consultara la DF
que aclarira els possibles dubtes.

Queden explicitament prohibits canvis, millores o modificacions a realitzar en obra sense |'ordre, consentiment, o
vistiplau explicit i per escrit de la DF i la Propietat, a realitzar en el llibre d'ordres o les actes d'obra corresponents.
A més de les condicions especifiques assenyalades en el Projecte, la Memoria Constructiva i en el Plec de Condicions,
sera d'aplicacié tota la normativa vigent dictada pels organismes competents. El/La contractista haura de seguir en
tots els casos les normes fixades pel Plec de Condicions Técniques de la Direccié General d'Arquitectura, les normes
fixades per Infraestructures, les 'Condicions Tecniques de Partides d'obra d'Edificacid’ publicades per I'I'TEC, el Plec
de Condicions técniques Particulars de I'COAC, i el Plec de condicions generals de I'Edificacié de el Consell Superior
dels Col-legis d'Arquitectes d'Espanya, sempre que no contradiguin el que especifica el projecte.

Se seguiran totes les disposicions generals i les condicions técniques i administratives que s'especifiquen en el Codi
Técnic de I'Edificacié (CTE), aixi com les seves exigéncies basiques.

En tots els processos constructius se seguiran sempre les recomanacions de fabricant, especialment sistemes de
posada en obra, aixi com els criteris normatius i els esquemes, detalls i especificacions de projecte. S'hauran
d'aportar tots els certificats dels sistemes utilitzats segons marca la normativa vigent.

En tot moment se seguiran les normes vigents en matéria de seguretat i salut en el treball i seran a carrec del
contractista tots els elements necessaris per evitar accidents, tant en la propia obra com en la via publica o veins. Es
col-locaran baranes provisionals en escales, portes d'ascensor, etc. que no es trauran fins que es substitueixin pels
elements definitius. Tot d'acord amb el corresponent Pla de Seguretat i Salut. En tots els casos es tindran en compte
les normes de seguretat i higiene en el treball, aixi com les normes de bona practica de la construccié.

Tots els materials que s'utilitzin en la construccié de I'obra seran de primera qualitat i els ha d'aprovar la direccio
d'execucio abans de la seva utilitzacid. Aixo es refereix no només als materials propiament de fabrica siné també als
auxiliars, com ara encofrats, apuntalaments, etc. Es realitzaran també amb carrec al contractista totes les mostres i
assajos que la direccid facultativa consideri necessaris. Se seguiran sempre les recomanacions de manteniment i
posada en obra que especifiqui el fabricant.

La ma d'obra haura de ser especialitzada, estar acreditada i realitzar tots els treballs amb cura i ajustades sempre a
les especificacions de projecte ia les indicacions que de la direccid facultativa. El contractista tindra sempre en I'obra
un encarregat competent i un cap d'obra, acceptat per la direccio facultativa, que ho seran fins a la finalitzacio dels
treballs i no es podran substituir sense I'aprovacié d'aquella. Tindra també en I'obra una col-leccié completa de el
projecte i documents que s'hagin afegit en el transcurs dels treballs.

Tots els elements auxiliars i instal-lacions d'obra necessaris, com ara grues, descarrega, transport, elevacid, bastides,
apuntalaments, sistemes de subministre eléctric, subministri d'aigua i d'il-luminacio, etc., seran a carrec de
I'contractista (entenent-se compresos en les partides d'obra) i han de garantir en tot moment una bona marxa i
seguretat en |'obra.

En tots els casos, excepte si es diu alguna cosa en contra en el projecte, en cada partida es considera sempre inclos
el subministrament i col-locacié de tots els materials i elements necessaris per a una bona execucid, tant els basics
com els auxiliars, aixi com encofrats, apuntalaments, etc. També les parts proporcionals de minves i ajudes per a la
col-locacié. | també els elements de fixacio i les proves de funcionament.

El tancament provisional del terreny, solar, edifici o zona d'actuacio, sera a carrec de contractista i es fara d'acord
amb les prescripcions vigents. També seran al seu carrec les escomeses, comptadors i instal-lacions provisionals
d'aigua i energia electrica necessaria per a |'execucio de |'obra.

El lliurament de |'obra acabada ha de ser aprovada per la direccié facultativa una vegada realitzats tots els repassos,
proves i neteja necessaris.

En tots els elements, materials, etc. que indica una marca o un tipus, vol dir concretament que ha de ser la qualitat,
model i marca, etc., expressats. Només podra ser modificat prévia proposta d'un altre element d'igual o millor
qualitat i que sigui expressament aprovat per la direccid facultativa.

En tots els casos en que s'utilitzin materials, sistemes, elements, etc., d'origen industrial, cal aportar les garanties i
homologacions de fabricant, i complir totes les seves prescripcions de posada en obra. No s'admetra la posada en
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obra de cap element que sigui necessari que estigui homologat, o amb assajos, sense abans aportar tota la
documentacio justificativa i demostrativa

Els productes de construccié que s'incorporin amb caracter permanent als edificis, en funcié del seu Us previst,
portaran el marcatge CE, de conformitat amb la Directiva 89/106 / CEE de productes de la construccio, transposada
pel Reial Decret 1630/ 1992 de 29 de desembre, modificat pel Reial Decret 1329/1995 de 28 de juliol, i disposicions
de desenvolupament, o altres Directives europees que els siguin aplicables. Segons article 5 de el capitol 2 sobre
condicions técniques i administratives de la Part | de I'CTE.

L'adjudicatari, haura de lliurar cadascun dels planols de taller i muntatge que sol-liciti la Direccié Facultativa, en
treballs especifics, ja sigui d'obra civil o d'instal-lacions, aixi com els planols i documentacid 'as built', el Llibre de
I'Edifici i el Manual d'Us i Manteniment.

Assaigs de control. D'acord amb el que indiquen els criteris de control, es realitzaran els assajos adequats als
coeficients previstos en els calculs de el projecte, que es concretaran en un Pla de Control de Qualitat que redactara
el tecnic facultatiu corresponent. També es faran tots els assaigs i proves dels materials i sistemes constructius que
es sol-licitin, per garantir les seves condicions i qualitats.

Mostres. S'hauran de realitzar les mostres de tots els materials, acabats, colors, elements i sistemes constructius
amb el temps suficient per poder fer I'elecciod i la seva posada en obra dins dels terminis d'execucié previstos, i al
menys amb tres mesos d'antelacié al seu posada en obra. Tots els colors es definiran sobre mostres de dimensions
adequades.

Ajudes. Les ajudes a altres industrials o contractistes inclouran tots els conceptes necessaris de descarrega, elevacid,
emmagatzematge i coordinacid, elements especials de suport, obertura i farcit de rases, regates i forats, formacié
de bancades, etc.

Ajudes a instal-lacions. Les ajudes les fara directament cada industrial. Per part d'arquitectura no es comptara cap
concepte d'instal-lacions ni de les seves ajudes si no ha estat demanat explicitament.

Estaninclosos en els preus de les instal-lacions: escomeses, bateries de comptadors, aparells sanitaris, aixetes, ajudes
generals, bancades, encegat de forats realitzats en parets i sostres per a les instal-lacions; sistemes de proteccié en
passos d'instal-lacions a través de parets El i sostres; subministrament eléctric i quadres d'ascensors, portes i
persianes motoritzades, alimentacid per panys electromagnétiques, insonoritzacions especials, etc.

MC 0 TREBALLS PREVIS, REPLANTEIG GENERAL | ADECUACIO DEL TERRENY

MC 0.1 Enderrocaments

0.1.01.Condicions generals: Els enderrocaments comprenen la demolicié de parets, arrencat de paviments i revestiments,

desmuntat de cel rasos i elements de fusteria etc., tal com s'assenyala en els planols i I'estat d'amidaments.

Els enderrocaments es faran element per element, i en general en |'ordre invers al seguit per a la seva construccio,
apuntalant en els llocs que calgui.

Les instal-lacions existents, encastades o subjectades a parets i envans o bé amagades pel cel ras, es conservaran en
el seu estat inicial o es desmuntaran, independitzant-les dels elements a demolir.

L'enderroc de parets i envans es fara de dalt a baix, i sempre es cuidara de rematar correctament els finals
d'enderrocs amb els elements que es conserven a fi i efecte de no malmetre'ls (altres parets i envans, estructura,
paviments, cel rasos, etc). En cas de que s'afecti qualsevol element existent no previst pel seu enderrocament, el
contractista esta obligat a reposar-lo al seu estat inicial.

En aquesta fase d’obra es tindra especial cura en seguir tot allo especificat a les “Mesures per a la prevencio
d’infeccions nosocomials en la realitzacid de les obres”, la runa s'humectara per evitar en el possible la formacié de
pols.

0.1.02.Elements auxiliars: En els preus s'hi consideren inclosos tots els elements auxiliars necessaris per apuntalaments,

proteccié d'elements que es conserven, etc.

0.1.03.Evacuacié de runa: Els preus comprenen la recollida i evacuacié de totes les restes dels elements a enderrocar,

evacuacio de la planta, aixi com la retirada i transport a abocador de totes les runes. Tots els tramits i costos aniran
a carrec del Contractista. Els elements a emmagatzemar, com portes, perfils, llums, aparells sanitaris, etc., es
transportaran al lloc que assenyali la propietat, dins del mateix edifici.
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MC 1 FONAMENTACIO

No és d’aplicaci6 en aquest projecte.

MC 2 SISTEMA ESTRUCTURAL

MC 2.1 Ignifugacio de I’estructura metal-lica

2.1.01.Condicions generals: Caldra entregar els certificats i assatjos corresponents.

MC 3 SISTEMA ENVOLVENT | D’ACABATS EXTERIORS
MC 3.1 Facanes

3.1.01.Condicions generals: Es seguiran sempre les normes de la bona construccio.

En construir parets, paredons o envans que actuin solament de divisid, es deixara una separacio superior fins al
sostre d'un minim de 3 cm., que s'omplira amb pasta de guix mort, una vegada transcorregut un minim de 24 hores.

En les entregues d'elements de diversos comportaments i especialment als exteriors, els junts s'ompliran amb
silicona de color similar al suport, cuidant al maxim la neteja i aplicacio del segellat, que sera de qualitat garantida.

Les parets, paredons i envans seran estables, resistents, aplomats i els elements que les formen es col-locaran a
trencajunt i per filades horitzontals. La paret ha d'estar formada per peces senceres, excepte en els punts singulars
0 entregues on no sigui possible. Els acords amb altres parets s'han de fer travats per filades alternatives i els junts
han d'estar plens i enrasats, sense rebaves, sempre que la direccid facultativa no fixi cap altra condicid. S'ha de
treballar a una temperatura ambient entre els 52C i els 402C i sense pluges. L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per
filades senceres. Les peces han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin I'aigua del morter.

Els premarcs i els marcs de qualsevol de les fusteries que s'utilitzin es col-locaran en el moment d'aixecar les parets
0 envans corresponents.

3.1.02.Condicions generals estructures d’acer: Tots els elements han de dur les marques d'identificacié suficients per tal de
definir la seva posicié a I'obra. La unié entre diversos elements s'ha de fer mitjangcant soldadura continua de
penetracié completa, i la feta a I'obra ha de ser eléctrica, manual per arc descobert, amb eléctrode fusible de qualitat
estructural basica. Els electrodes han d'estar secs, mantenint-los en el dessecador fins al moment d'utilitzar-los.
Abans de soldar s'han de netejar les superficies per unir, de greix, oxids i pintura, tenint cura de que quedin ben
seques. Despres de fer un cordd de soldadura i abans del segiient, es netejara d'escoria per medi d'una picolaid'un
raspall. Els operaris han de fer el tipus de soldadura pel qual estiguin qualificats segons la UNE 14010, i les condicions
d'execucio, disposicid i ordre de realitzar les soldadures han de ser les establertes en el CTE DB-SE-A. Les seccions
dels elements no poden quedar mai disminuides pels sistemes de muntatge utilitzats. Les soldadures s'han de fer
protegides contra la pluja i a una temperatura superior a 52C. Per a temperatures inferiors necessita |'autoritzacié
de la direccid facultativa. Sera aplicable tot el que es diu a la CTE DB-SE-A.

Els coeficients de seguretat i caracteristiques de I'acer son els assenyalats en el projecte.

3.1.03.Estructura d’acer: El taller encarregat de I'execucié de l'estructura metal-lica abans d'iniciar I'obra, haura de
presentar a la direccid facultativa, d'acord amb la normativa vigent, tots els planols de detall i taller necessaris per a
la correcta execucid de |'estructura, indicant el tipus de soldadura, la seva posicio, el gruix, preparacié de les vores,
etc.

MC 3.2 Fusteries exteriors

3.2.01.Condicions generals: En general, tots els elements es fixaran sobre premarcs de tub d'acer galvanitzat (que es
consideren inclosos en cada element), collats a I'obra amb patilles situades cada 60 cm., com a maxim, de manera
que assegurin la seva inamobilitat.
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3.2.02.

3.2.03.

MC4

S'acompliran les condicions de la NTE-FCL "Fachadas. Carpinteria de aleaciones ligeras".

Condicions generals: Totes les fustes i derivats de fusta han de tenir la certificacié de Cadena de Custodia PEFC,
inclosa la Gestio Forestal Sostenible PEFC, o certificacid FSC. Si pot ser també tindra la ACCF de I'Associacié Catalana
Promotora de la Certificaci6 Forestal, Catforest producte forestal de Catalunya.

En tots els casos els vidres es col-locaran segellats amb siliconai el rivet corresponent, d'acord amb el tipus de fusteria
on estiguin muntats. El tipus, gruix i caracteristiques sera el que determina el projecte. Els vidres es col-locaran de
manera que no quedin sotmesos a esforgos produits per contraccions, dilatacions o deformacions de el suport. No
han d'estar en contacte amb altres vidres, el formigd o els metalls. El conjunt envidrat ha de ser totalment estanc.
Se suspendran els treballs si la temperatura ambient és inferior a 02C.

D'acord amb el CTE-SUA2 tots els vidres existents en les arees amb risc d'impacte compliran amb la classificacié de
prestacions X (Y) Z corresponent, depenent de la diferéncia de cota entre les dues bandes de la superficie de vidre.
En general, per més de 12 m d'algada, seran tipus 1 (C) 101 (B) 1.

Vidrieria: En tots els casos els vidres es col-locaran segellats amb silicona i el rivet corresponent, d'acord amb el
tipus de fusteria on estiguin muntats. El tipus, gruix i caracteristiques sera el que determina el projecte. Els vidres
s'han de col-locar de manera que no quedin sotmesos a esfor¢os produits per contraccions, dilatacions o
deformacions del suport. No han d'estar en contacte amb altres vidres, el formigd o els metalls. El conjunt envidrat
ha de ser totalment estanc. Se suspendran els treballs si la temperatura ambient és inferior a 02C.

SISTEMES DE COMPARTIMENTACIO | ACABATS INTERIORS

MC 4.1 Envans i elements divisoris verticals

4.1.01.

4.1.02.

Condicions generals: Es seguiran sempre les normes de la bona construccio. Les parets, paredons i envans seran
estables, resistents, aplomats i els elements que les formen es col-locaran a trencajunt i per filades horitzontals.

En les entregues d'elements de diversos comportaments i especialment als exteriors, els junts s'ompliran amb
silicona de color similar al suport, cuidant al maxim la neteja i aplicacio del segellat, que sera de qualitat garantida.
Els premarcs i els marcs de qualsevol de les fusteries que s'utilitzin es col-locaran en el moment d'aixecar les parets
0 envans corresponents.

Envans de guix laminat: Les plaques seran del tipus determinat per a cada cas, de 13 mm de gruix, i els perfils de
muntatge de xapa d'acer galvanitzat de 0,6mm de gruix o el gruix indicat. La fixacio de les plaques als perfils es fara
amb cargols autoroscants galvanitzats col-locat a portell. Es procedira primer al replanteig i fixacié dels canals de
terra i sostre i muntants d'entrega a paraments verticals. Una vegada col-locats aquests perfils es comencaran a
situar els verticals, que es repartiran amb distancies entre eixos de 40 0 60 cm segons el tipus. Una vegada col-locades
les plaques de guix laminat es procedira al tractament dels junts i caps dels cargols amb les pastes adients. Es cuidara
especialment la planeitat i verticalitat dels paraments aixi com un perfecte acabat de les arestes i entregues. Al sostre
s’hi col-locara una banda formant un junt de filtre, i a terra, sota les canals inferiors es col-locara un junt o banda
estanca. Es cuidara molt especialment el fixat dels marcs, que estaran reforcats amb doble perfil a la part superior.
En el cas de cel rasos llisos, s’utilitzaran les plaques especials per a aquest sistema. A tots els elements, sistemes,
muntatges, etc, es seguiran les especificacions del fabricant. A totes les cambres humides (sanitaris, cuines, etc.) es
col-locara placa repel-lent a I'aigua o resistent a I'aigua. A les fixacions dels marcs es cuidara que els caragols es
col-loquin a portell.

MC 4.2 Fusteria interior

4.2.01.

Condicions generals: La fusteria de taller incloura el subministrament i col-locacié de tots els elements de fusta
amb els seus farratges, panys i metalls corresponents, d'acord amb el que determina el projecte i els seus esquemes
i detalls. La fusta sera de 12 qualitat seca, sense nusos, que puguin saltar ni blauets de cap mena.

Els marcs o bastiments es fixaran soldats o cargolats als tubs de reforg d’acer de manera que s’asseguri la seva
immobilitat. Cal que el marc no giri ni es mogui en obrir i tancar les portes, que son molt pesades. Per a la seva
col-locacio s'han de preveure els gruixos dels acabats de la paret o suport al qual estiguin agafats. S'hi posaran
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4.2.02.

MC5

elements que garanteixin la seva proteccié contra els impactes durant el procés de l'obra i d'altres que els
mantinguin escairats fins que estiguin ben travats.

Portes tallafocs: Les portes tallafocs, d'una o dues fulles, compliran totes les especificacions de les normatives
aplicables. Disposaran d'homologacié de laboratori oficial, amb la El sol-licitada (30, 60 6 90 minuts). Incorporaran
sistema de molla superior per tancament automatic, de primera qualitat, adequada al pes de la fulla, i que actui
amb forga i acompanyi al final, sense cop. La unié del marc amb el parament garantira la immobilitat i fixacio
adequada. Si cal es preveuran perfils metal-lics de reforg, de terra a sostre. En els casos precisos s'incloura zona de
vidre para flames, segons esquemes.

SISTEMA D’ACABATS INTERIORS

MC 5.1 Revestiments i paraments verticals

5.1.01.

5.1.02.

5.1.03.

5.1.04.

Condicions generals: S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 52C i 352C. Previament
s'han d'haver col-locat els elements que hagin d'anar fixats al parament i no dificultin I'execucié del revestiment
corresponent. S'han de respectar els junts estructurals. Per a fer dessecacions artificials es requereix |'autoritzacié
explicita de la direccid facultativa.

Arrebossats: En general i si no es diu el contrari en el projecte, seran reglejats, amb morter de Portland M-40 els
interiors i M-80 els exteriors. Quan siguin per a revestir amb rajola o altres aplacats es deixaran de regle i si s6n per
a pintar s'acabaran remolinats. Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Es faran mestres amb
el mateix morter i ben aplomades als paraments, cantonades, racons i voltants d'obertures. Durant I'adormiment
s'ha d'humectar la superficie. No s'han de fixar elements sobre I'arrebossat fins que hagin passat set dies, com a
minim, o s'hagi adormit. El gruix minim sera de 8 mm.

En els casos d'exteriors o facanes |'arrebossat sera de tres capes. La primera és de fixacio, fortament dosificada,
d'alguns mm., de morter de 1:2 a 1:4. La segona capa allisada, d'aproximadament 10 mm., de morter 1:4 a 1:6. La
tercera capa d'acabat d'alguns mm de morter 1:2 a 1:4.

Guixos: En general i si no es diu el contrari en el projecte, seran reglejats, amb guix YG i acabats lliscats amb pasta
de guix YF. El gruix de I'enguixat sera de 1,2cm., amb un minim de 8 mm. Els paraments d'aplicacié han d'estar
sanejats, nets i humits i, si cal, es poden repicar abans. S'han de fer mestres amb el mateix guix ben aplomades als
paraments, a les cantonades, als racons, als voltants dels forats i als socols. La pasta de guix s'ha d'aplicar en dues
operacions: una d'estesa entre les mestres, passant el regle, i la segona de lliscat. El lliscat s'ha de fer amb la part
més fina del guix, o sigui amb la superior d'una pasterada feta amb aquesta finalitat. No s'han d'utilitzar additius que
puguin variar el procés d'adormiment.

Els repassos que puguin haver-se de realitzar com a conseqiiéncia de les feines normals d'altres industrials es faran
sense carrec al finalitzar cada fase d'enguixat i es procedira immediatament a fer una neteja de restes de guix,
especialment en les soleres de formigé.

Laminats d’alta pressid: Formats per capes internes de fibra de cel-lulosa impregnada de resina fenolica, i una de
les dues superficies externes amb una capa de fibra de cel-lulosa decorativa impregnada de resina melaminica. Tot
el conjunt sotmes a I'accié d’una alta pressié (9 MP a) i color 1502C en mesures especials per tal de provocar la
policondensacié de la resina.

Pintures:

5.1.05.

Condicions generals: Les qualitats i tipus de pintures i acabats seran els assenyalats en el projecte i els colors es
determinaran en tots els casos sobre mostres realitzades a I'obra. Els treballs s'han d'aturar quan la temperatura
sobrepassi els limits de 52C i 302C. No es podra pintar cap element exterior si plou. Els paraments d'aplicacié han
de ser nets, no han de tenir pols, taques, greixos, fissures, parts engrunades ni d'altres imperfeccions. S'han de
corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilles apropiades a cada cas.

En tots els casos se seguiran les prescripcions de la NTE RPP "Revestimiento de paramentos. Pinturas"

R. 1229HV 5



PC.PCT PLEC DE CONDICIONS TECNICQUES A

Efectuar el pintat a I'aire Iliure o amb abundant aportacio d'aire, durant el qual s'hauran de prendre les precaucions
normals contra incendis.

Es tindra sempre en consideracio les condicions tecniques que especifiqui el fabricant del producte.

Les portes i finestres que es conserven caldra decapar-les i refer totalment la pintura a I'esmalt sinteétic.

5.1.06. Pintura plastica en paraments interiors: Es procedira primerament al fregat de petites adheréncies i imperfeccions,
massillant amb espatula les possibles esquerdes i petits forats. S'aplicara seguidament una capa de pintura
segelladora, després un nou fregat i repas d'imperfeccions i finalment dues capes de pintura FOTOCATALITICA.
Previament s'han d'eliminar les eflorescéncies i floridures.

5.1.07. Pintura d'elements de fusta: S'han d'eliminar els nusos mal adherits i substituir-los per falques de fusta de les
mateixes caracteristiques. Els nusos sans es taparan amb goma laca i s'aplicara una capa d'imprimacié d'oli de llinosa,
una de besolina, eliminacié amb massilla de possibles defectes, passant paper de vidre en la direccio de les vetes de
la fusta i acabat amb dues capes d'esmalt sintétic.

MC 5.2 Revestiments i paraments horitzontals

5.2.01.Condicions generals: El paviment no ha de tenir ratllades, taques ni d'altres defectes superficials, ni hi ha d'haver
ressalts. La superficie acabada ha de tenir textura i color uniformes. Les peces han d'estar col-locades en alineacions
rectes, sempre que el projecte o la direccid facultativa no indiquin altra cosa. S'han de respectar els junts estructurals
i fer tots els propis del paviment que determini la direccio facultativa.

En tots els casos en que el paviment s'entregui contra paraments verticals, estructurals, o no, se separen d'aquests
amb una tira de porexpan de 6 mm de gruix i alcada del gruix total del paviment, per permetre moviments
independents. Aquesta proteccid quedara posteriorment tapada amb el sdcol o revestiment de paret.

Segons CTE-SU la classificacio dels paviments segons el seu grau de lliscament sera el seglient:

e ., | ValorRd
. e . -, . Classificacié .
Us edifici o zones Localitzacio dels espais o zones dels terres (grau de lliscament)
(UNE-ENV 12633:2003)
0 Rd <15
INTERIORS
Residencial Public Seques Pendent<6% 1 15<Rd <35
SDanltarl Pendent > 6% 5 35 < Rd < 45
ocent Escales
Comercial Humides Pendent<6% 2 35<Rd <45
Administratiu -Entrades als edificis Pendent > 6%
Pudblica Conc. des de I'espai  Escales
exterior® 3 Rd > 45
-Terrasses cobertes
Queden excloses -Vestidors, banys
zones d'ocup nula ® _Cuines
EXTERIORS
-Zones exteriors (*)
-Piscines 3 Rd > 45
-Dutxes
(*) Grau de lliscament, Rd, dels terres en base a la norma UNE-ENV 12633:2003 ‘Método de la determinacion de la
resistencia al deslizamiento,resbalamiento de los pavimentos pulidos y sin pulir’
() Excepte si es tracta de "accés directe a zones d’Us restringit
(segons document de Criteris del Ministeri) - Les zones interiors considerades com humides (zones d’accés des de I'espai
exterior descobert) sén els 3m més proxims als punts de I'accés. Amb la col.locacié de ‘felpuds’ es compleix la condicié
demanada.
() a3 classe 3 del terra es garantira en zones previstes per a usuaris descalgos, i en el fons del vas de les piscines, en les
zones de profunditat £ 1’50m
) Zones d’Us restringit = utilitzacié de les zones o elements de circulacié limitats a un maxim de 10 persones que tenen
caracter d’usuaris habituals, inclos I'interior dels habitatges(...)

R. 1229HV 6



PC.PCT PLEC DE CONDICIONS TECNICQUES A

5.2.02.Paviment de PVC homogeni: El tipus i caracteristiques sera el que determina el projecte i I'haura d'aprovar la direccio
facultativa. Les llosetes es col-locaran a tocar, amb els junts soldats en calent per medi d'un cordd de soldadura de
clorur de polivinil, de diametre 4 mm., i s'adheriran al suport amb adhesiu acrilic de dispersié aquosa. La col-locacié
s'ha de realitzar amb temperatura ambient entre 152C i 20°C. El suport ha d'estar sec i net, amb un grau d'humitat
maxima del 3 %, i s'haura preparat amb pasta anivelladora.

5.2.03. Rebaixat, politiabrillantament: Després de 15 dies de col-locat el paviment, el rebaixat del terratzo o pedra es fara
amb una primera passada de pedra abrasiva de gra gruixut de 60 fins deixar la superficie plana i sense "celles". La
segona d'afinat amb gra de 120, per tal d'eliminar les marques del rebaix. Els racons i vores de dificil accés s'han de
fer si cal manualment o amb maquina manual de discs flexibles. Immediatament després de I'afinat s'ha d'empolvar
amb la plana utilitzant la mateixa vorada i mantenint la superficie humida 3 dies. Cal protegir el terra amb plastic per
evitar possibles taques fins que el paviment estigui protegit amb els liquids d'abrillantat. Passats 15 dies com a minim
,el poliment es fara amb pedra abrasiva de gra fi de 220, procedint en els racons i vores tal com s'ha dit pel rebaixat.
Seguidament es fara una passada amb la corona de lluentd gra 400 inclos un altre amb la "groga" per aconseguir una
lluentd natural. L'abrillantament s'ha de fer per superficies de 4-5 m2,, en dues fases: a la primera s'aplicara un
producte base de neteja i a la segona un liquid metal.litzador d'abrillantament. Per Ultim es cobrira la superficie amb
una capa de serradures.

MC 5.3 Cel rasos

5.3.01.Condicions generals: S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 52C i 352C. Previament
s'han d'haver col-locat els elements que hagin d'anar fixats al parament i no dificultin I'execucié del revestiment
corresponent. S'han de respectar els junts estructurals. Per a fer dessecacions artificials es requereix |'autoritzacié
explicita de la direccid facultativa.

Tots els cels rasos inclouran la formacid de forats, suports especials i peces singulars per instal-lar les lluminaries,
reixes d'aire condicionat, detectors, etc, aixi com lliuraments a murs, peces de canvis de nivell, etc.

L'estructura de tots els cels rasos anira penjada amb varetes autorroscants a I'estructura superior, i ha d'estar travada
en el sentit transversal i longitudinal. En tot cas s'hauran de seguir les prescripcions de fabricant. Totes les
instal-lacions pesades no donaran suport en cap cas sobre els cels rasos i hauran d'anar penjades directament de
I'sostre amb varetes autorroscants a I'estructura superior.

En els falsos sostres de totes les cambres humides o punts d'aigua amb humitat no permanent (sanitaris, vestuaris,
etc.), si es projecten en guix laminat es col-locara placa impregnada tipus H1 de Knauf de 12'5 mm. Amb absorcio
superficial a I'aigua <160 g / m? i absorcio total <5% del seu pes.

5.3.02 Posada en obra: El conjunt ha de ser estable i no deformable, formant una superficie plana i al nivell previst. Sempre
que el sistema ho requereixi es col-locara un perfil fixat a les parets. Es col-locaran tots els punts de fixacié necessaris
perqueé la fletxa dels perfils sigui inferior a 1/360 de la llum. El replanteig i repartiment de les plaques es fara d'acord
amb els planols corresponents i les indicacions que per a cada cas doni la direcci6 facultativa. S'evitaran les peces de
menys de 15 cm, repartint en tot cas les diferéncies entre els dos extrems d'una mateixa tirada.

MC 6 SISTEMA DE CONDICIONAMENTS, INSTAL.LACIONS | SERVEIS
MC 6.1 Sanejament

6.1.01.Condicions generals: Tots els elements muntats han de ser estancs i en el sentit del recorregut descendent no poden
tenir reduccions de seccid en cap punt. Els trams instal-lats mai no han de ser horitzontals o en contrapendent.

6.1.02.Baixants: En general seran de PVC tipus Terrain, de les dimensions senyalitzades en el projecte i hauran de ser
acceptats per la direccié facultativa. Han de quedar aplomats i fixats solidament a I'obra, de manera que el pes d'un
tub no graviti sobre I'inferior. Quan passin a través d'elements estructurals s'han de protegir amb un contratub de
seccié més gran, ataconant la franquicia entre els dos tubs amb massilla elastica. La col-locacié de la canonada s'ha
de comencar per la part superior de la instal-lacid, tots els canvis direccionals i connexions s'han de fer amb peces
especials i tots els talls seran fets perpendicularment a I'eix del tub.
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Els junts han de ser estancs. S'inclouran en tots els casos les peces especials d'acer galvanitzat per subjeccid.

Tots els finals de tubs superiors han de ser verticals i oberts directament a |'atmosfera, o bé directament o bé
modificant el tub de diametre minim 40 mm. En tots els casos es protegira amb reixeta per evitar I'entrada de bésties
o objectes.

6.1.03.Caixes sifoniques: Han de ser estanques al servei i quedar anivellades i solidament fixades. El tipus sera el fixat al
projecte i/o acceptat per la direccié facultativa.

6.1.04.Pericons: Es realitzaran a totes les connexions de claveguerons i a les encontres de baixants amb clavegueré enterrat.
En general, es faran de totxo perforat (gero), de dimensions interiors de 60x60cm., arrebossats i lliscats interiorment
amb recons arrodonits. Si son registrables la tapa es segellara amb silicona. Al fons es faran canals per a conduir
I'aigua d'acord amb la NTE ISS.

6.1.05.Claveguerons de PVC: Han de quedar solidament fixats a I'obra i amb un pendent minim de I'1% Les unions entre els
tubs han de ser encolades o amb junt toric, segons el tub utilitzat, que ha de ser aprovat per la direccié facultativa.
El pas a través d'elements estructurals ha de ser protegit amb un contratub de seccié més gran i la franquicia entre
els dos tubs s'ataconara amb massilla. Els canvis direccionals i les connexions s'han de fer amb peces especials i tots
els talls perpendiculars a I'eix del tub.

Els claveguerons i tots els elements enterrats es formigonaran amb formigé d'RC 150 Kg/cm2 en tot el perimetre,
amb un gruix minim de 10 cm.
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PC.IT PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES DE L’ITEC

B  MATERIALS
BO MATERIALS BASICS
BO1 LiQUIDS

B011 NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0111000
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aigiles utilitzades per algun dels usos segiients:

- Confeccid de formigd

- Confeccidé de morter

- Confeccidé de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsid, etc.
- Humectacidé de bases o subbases

- Humectacidé de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aiglies potables 1 les sancionades com a acceptables per la
practica.
Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccidé o curat de
formigons sense armadura. Per a la confeccié de formigd armat o pretesat es prohibeix
1'Gs d'aquestes aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.
Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la
propia central de formigd, sempre que compleixi les especificacions anteriors i la seva
densitat sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm
L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap
substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar a les propietats del formigd o a
la proteccié de l'armat.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccié o el curat de formigd o de morters i no hi ha
antecedents de la seva utilitzacidé o aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar
que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >= 5
- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956)

- Ciment tipus SR: <= 5 g/1 (5.000 ppm)

- Altres tipus de ciment: <= 1 g/1 (1.000 ppm)
- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 7178)

- Aigua per a formigd armat: <= 3 g/l (3.000 ppm)

- Aigua per a formigd pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm)

- Aigua per a formigd en massa amb armadura de fissuracidé: <= 3 g/l (3.000 ppm)
- Hidrats de carboni (UNE 7132): O
- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracidé: <= 0,4% pes de ciment

2.—- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de l'obra i si no es tenen antecedents de l'aigua que es vol utilitzar,
o es tenen dubtes, s'ha d'analitzar l'aigua per determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en S04 (UNE 83956)

- Contingut en i6 clor Cl- (UNE 7178)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en eter (UNE 7235)

En cas d'utilitzar aigua potable de la =xarxa de subministrament, no sera obligatori
realitzar els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcid en el cas de centrals de formigd
preparat o de prefabricats, s'ha de disposar la realitzacidé dels assajos en laboratoris
contemplats en 1l'apartat 78.2.2.1 de 1'EHE, per tal de comprovar el compliment de les
especificacions de l'article 27 de 1'EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE,
realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'ha d'acceptar l'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a l'amasat ni per
al curat.

BO MATERIALS BASICS
B03 GRANULATS

B031 SORRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0310020,B0310500,80311500.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra
procedent del reciclatge de residus de la construccidé i demolicid en una planta legalment
autoritzada per al tractament d'aquest tipus de residu.
S'han considerat els tipus seglients:
- Sorra de marbre blanc
- Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:
Sorra per a confeccidé de formigons, d'origen:
- De pedra calcaria
- De pedra granitica
- Sorra per a confeccidé de morters
- Sorra per a reblert de rases amb canonades
- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccidé i demolicions

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a l'aprovacidé de la DF les pedreres o diposits d'on s'han
d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius que cregués convenients o
que 11 fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:

- Classificacié geoldgica.

- Estudi de morfologia.

- Aplicacions anteriors.
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La DF ha de poder refusar totes aquelles procedencies que, al seu criteri, obligarien a
un control massa freqglient dels materials que se n'extraguessin.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicidé granulometrica ha de ser 1l'adequada al seu uUs, o si no consta, la que
estableixi explicitament la DF.

No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%
Contingut de materia organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patrd
Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de
roques toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix, compostos
ferrosos, sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades a 1'EHE

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de l'article 28 de 1'EHE. A
més, els que provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia elevada, han de
ser adequats per a la fabricacidé de formigd reciclat estructural, complint una serie de

requisits:

- Dimensidé minima permesa = 4 mm

- Terrossos d'argila per a un formigdé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d'argila per a un formigd amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%

- Absorcid d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 7%
- Absorcidé d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <=
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d'impureses:

- Material ceramic: <= 5% del pes

- Particules lleugeres: <= 1% del pes

- Asfalt: <= 1% del pes

- Altres: <= 1,0 % del pes
En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article
28 de 1'EHE.

o

SORRA DE MARBRE BLANC:
Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s'utilitzen per a
la confecci6 del formigd

Designacié: d/D - IL - N

d/D: Fraccid granulometrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de 1'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D,
dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial i R, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific
20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 1 referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en
pes

Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 1 referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):
<= 0,8% en pes

Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigb armat o en massa amb armadures de fissuracid: <= 0,05% en pes

- Formigd pretesat: <= 0,03% en pes

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracidé: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Perdua de pes amb sulfat magnesic: <= 15%

Perdua de pes amb sulfat magneésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmes a una
classe d'exposicié H o F, i 1l'arid fi tingui una absorcidé d'aigua >1%: <= 15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d'alta resistencia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a
comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi petrografic, per a obtenir el
tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix
la possibilitat de reactivitat alcali silice o alcali silicat, s'ha de realitzar
l'assaig descrit a 1'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali
carbonat, s'ha de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.507 EX Part 2.
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La corba granulometrica de l'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus seglient:

I Limits |—————m s i
! ! 4 mm | 2 mm | lmm | O0,5mm | 0,25 mm | 0,125 mm | 0,063 mm |
| Superior| 0 ! 4 ! 16 ! 40 ! 70 ! 77 ! (1) !
{Inferior) 15 | 38 | 60 | 82 | 94 | 100 | 100 |
- +

(1) Agquest valor varia en funcid del tipus 1 origen de 1l'arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Granulat gruixut:

- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes

- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicié IIIa,b,c, IV o
alguna classe especifica d'exposicidé: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicié I,IIa,b o cap
classe especifica d'exposicid: <= 10% en pes
Equivalent de sorra (EAV) (UNE EN 933-8):
- Per a obres en ambients I, IIa,b o cap classe especifica d'exposicidé: >= 70
- Resta de casos: >= 75
Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Granulat gruixut:

- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes

- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicidé IIIa,b,c,IV o
alguna classe especifica d'exposicid: <= 10% en pes
- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicidé I,IIa,b o cap
classe especifica d'exposicid: <= 16% en pes
Valor blau de metilé (UNE 83130):
- Per a obres sotmeses a exposicidé I,IIa,b o cap classe especifica d'exposicid: <= 0,6
en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes

o°

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:
La composicid granulometrica ha de quedar dintre dels limits seglients:

| Tamis ! Percentatge en | Condicions !
i UNE 7-050 | pes que passa 1 '
! mm ! pel tamis ! !
| e e e e e | e e e e e e e e | e e e e e e e e I
! 5,00 ! A ! A = 100 !
| 2,50 ! B I 60 <= B <= 100 |
! 1,25 ! C ' 30 <= C <= 100 !
| 0,63 | D 15 <= D <= 170 |
! 0,32 ! E | 5 <= E <= 50

| 0,16 ! F ! 0 <= F <= 30 |
! 0,08 ! G | 0 <= G <= 15 |
| e e e e e | e e e e e e e e | e e e e e e e e I
| Altres ! i C - D <= 50 !
' condi- ' ! D - E <= 50 '
i cions i ' C - E <=170 |

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt
Contingut de materies perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de

residus de la construccib.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacidé o d'alteracid fisica o

quimica sota les condicions més desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc

d'utilitzacié.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures,
4
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capes de ferms, o contaminar el sol o corrents d'aigua.

S'ha considerat que 1'Gs sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacidé diferent d'aquesta, es requereix l'acceptacid expressa de la
direccidé facultativa 1 la Jjustificacidé mitjancant els assaigs que pertoquin que es
compleixen les condicions requerides per a l'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacid,
i evitant la seva possible segregacié, sobretot durant el seu transport. Es recomana
emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un
terreny sec 1 net destinat a l'apilament dels arids. Les sorres d'altres tipus s'han
d'emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidédn de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbdbdigo Técnico de la
Edificacidén Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fébrica DB-SE-F.

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:
Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados.

SORRES PER A ALTRES USOS:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a 1l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament
proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar com a minim les segiients
dades:

- Identificacidé del subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE o indicacidé d'autoconsum

- Numero de serie de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designacidé de 1l'arid segons l'article 28.2 de 1'EHE

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacidé del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacidé relativa a la granulometria i a les
tolerancies de l1'arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacidé seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres pUbliques i edificacidé de Funcio:
Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de
ser definits per 1lleis, reglaments 1 normes administratives nacionals de cada estat
membre,

- Productes per a edificacid, fabricacid de productes de formigd prefabricat, carreteres
i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de
seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments 1
normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions
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- Productes per a edificacid, fabricacidé de productes de formigd prefabricat, carreteres
i altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de
seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre,

- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques 1 edificacié de Funcio:
Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han
de ser definits per lleis, reglaments 1 normes administratives nacionals de cada estat
membre:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE
i ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacid
comercial i ha d'anar acompanyat de la seglient informacié:
- Numero d'identificacidé de 1l'organisme de certificaciéd
- Nom o marca d'identificacidé i direccidé del fabricant
- Les dues uUltimes xifres de l'any d'impressidé del marcatge
- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripcidé del producte (nom generic, material, Us previst)
- Designacié del producte
- Informacidé de les caracteristiques essencials aplicables
A la documentacidé del marcatge haura d'indicar:
- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
- Data d'emissidé del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és 1l'exigit en el marcatge
- Estudi de fins que Jjustifiqui experimentalment el seu uUs, en el cas que hi hagi arids
que no compleixen amb l'article 28.4.1.
L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacid:
- Naturalesa del material
- Planta productora de l'arid i empresa transportista de la runa
- Preseéencia d'impureses
- Detalls de la seva procedéncia
- Altre informacidé que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacidé de la seva

idoneitat per al seu Us es fara mitjangant un control documental del marcatge per tal de

determinar el compliment de les especificacions del projecte i de l'article 28 de 1'EHE.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un

certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori

de control dels contemplats en l'article 78.2.2.1 de 1'EHE, que verifiqui el compliment

de les especificacions de l'arid subministrat respecte l'article 28 de 1'EHE.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de

suficient informacidé, ha de poder determinar 1'execucidé de comprovacions mitjancant

assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccidé a la planta de fabricacid, a poder

ser, abans del subministra de 1l'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva

fabricacié. En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a

verificar la conformitat de les especificacions:

- Materia organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes
especific 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'I6 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assailg petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcidé d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d'identificacid per raigs X.

- Perdua de pes amb sulfat magnesic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat l'apilament, s'ha de realitzar una inspeccidé visual, i si es

considera necessari, s'han de prendre mostres per realitzar els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre 1 guan

mitjancant rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec

de condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a l'establiment de les

dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves fédrmules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals l'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes I, IIa o IIb, 1 no sotmeses a cap classe
especifica d'exposicid

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques

dolomitiques que no compleixin l'especificacidé de 1l'equivalent de sorra, s'han de poder

acceptar si l'assaig del blau de metile (UNE-EN 933-9) compleix el segilient:

- Per a obres amb classe general d'exposicidé I, IIa o IIb (i sense classe especifica):
<= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metile fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes

de la preséncia d'argila en els fins, s'ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a

la seva deteccidé 1 identificacidé: s'ha de poder utilitzar l'arid fi si les argiles sén

del tipus caolinita o illita, i si les propietats del formigd amb aquest arid sén les

mateixes que les d'un que tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de ©poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories

siderurgiques adequades, en la fabricacidé de formigd d'Gis no estructural.

BO MATERIALS BASICS

B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO5AZG12,B05A2203,B05AZG06,80512401,B0523300.

1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Aigues utilitzades per algun dels usos seguents:
- Confecci6 de formigd
- Confeccié de morter
- Confeccid de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, et.
- Humectacio6 de bases o subbases
- Humectacio de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aigiies de mar o salines analogues per a la confecci6 o curat de formigons sense armadura. Per a la
confecci6 de formigd armat o pretensat es prohibeix I'Gs d'aquestes aigiies, tret del cas que es facin estudis especials.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccid o el curat de formig6 o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacié o
aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 7-234): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 7-130): <= 15 g/l
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 7-131)
- En cas d'utilitzar-se ciment SR: <=5 g/l
- En laresta de casos: <=1 g/l
- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 7-178)
- Formigo pretesat: <=1 g/l
- Formig6 armat: <=3 g/l
- Formig6 en massa amb armadura de fissuracio: <=3 g/l
- Hidrats de carboni (UNE 7-132): 0
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- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7-235): <= 15 g/l
- 16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari subministrat a I'obra.

4.NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

EHE "Instrucciéon de Hormigon Estructural”
NBE FL-90 "Muros resistentes de fabrica de ladrillo.

BO MATERIALS BASICS
B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B051 CIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0512401.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que,
amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjancant un procés d'hidratacid, endureix i
un cop endurit conserva la seva resistencia 1 estabilitat fins i tot sota l'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-08 amb les caracteristiques
seglients:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a l'aigua de mar (MR)

CARACTERIST IQUES GENERALS:

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicid.
El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua 1 granulats,
de produir un morter o un formigd que conservi la seva traballabilitat en un temps prou
llarg i assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resisteéncia i
mantenir estabilitat de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracibd.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb
l'establert a 1'Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s'han d'utilitzar o
comercialitzar ciments amb un contingut de crom (VI) superior a dos parts per milid del
pes sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM) :
Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets

8
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1630/1992 de 29 de desembre, 1328/1995 de 28 de juliol i 956/2008 de 6 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-
EN 197-1.

Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM I

- Ciment Portland amb addicions: CEM II

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM III

- Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de 1l'addicié o
barreja d'addicions presents en el ciment. Segons aquest contingut creixent els subtipus
poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W

- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacidé entre denominacié 1 designacidé dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i
addicions:

e +
! Denominacid i Designacid !
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e o e ]
1 I 1
| Ciment portland ! CEM I !
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e o e ]
1 I 1
| Ciment portland amb escoria ! CEM II/A-S !
| ! CEM II/B-S !
b e e e e e e e e e e e e e e e e o o o o o e e | e e e e e e o — — — —— I
1 I ]
| Ciment portland amb fum de silice " CEM II/A-D |
b e e e e e e e e e e e e e e e e o o o o o e e | e e e e e e o — — — —— I
1 I ]
| Ciment portland amb Putzolana ! CEM II/A-P
! ! CEM II/B-P
! ! CEM II/A-Q !
1 1 ]
1 1 I

Ciment portland amb cendres

1 | |
1 1 ]
1 1 1
! volants ! CEM II/B-V |
i ! CEM II/A-W !
i ! CEM II/B-W |
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e e ]
1 I 1
| Ciment portland amb esquist i\ CEM II/A-T |
1 1 ]
1 1 1

calcinat
_______________________________________ |

Ciment portland amb filler ! !

calcari ' CEM II/B-L !
! CEM II/A-LL !
! CEM II/B-LL |
I 1
I 1
1 ]
1 1
1 1
1 1

1 | |
! Ciment amb escories de ' CEM III/A !
! forn alt ' CEM III/B !
| ! CEM III/C !
b e e e e e e e e e e e e e e o o o o o o o e | e e e e e e — — ]
1 I 1
| Ciment putzolanic ! CEM IV/A |
! ' CEM IV/B !
b e e e e e e e e e e e e e e o o o o o o o e | e e e e e e e —— ]
1 I 1
| Ciment compost ' CEM V/A

: ! CEM V/B !
o +

En ciments poértland mixtos CEM II/A-M i CEM II/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM
IV/B i en ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els components principals a més del clinker
han de ser declarats a la designacidé del ciment.

La composicidé dels diferents ciments comuns ha de ser l'especificada al capitol 6 de la
norma UNE-EN 197-1.

9
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Els ciments comuns han de complir les exigeéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de
durabilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
956/2008 de 6 de juny.

Han de complir les exigencies mecaniques, fisiques 1 quimiques especificades a UNE-EN
14647.

CIMENTS BLANCS (BL):

Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE
80305 i homolegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN 413-1 (ciments de
ram de paleta) que compleixin amb 1l'especificacidé de blancor.

fndex de blancor (UNE 80117): >= 85

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener
de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).
La composicidé, aixi «com les ©prescripcions mecaniques, fisiques, quimiques 1 de
durabilitat que han de complir els ciments comuns blancs sén les mateixes que les
especificades per als ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composicidé, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i gquimiques que ha de
complir el ciment Dblanc de ram de paleta (BL 22,5 X) sb6n les mateixes que les
especificades per al ciment homdoleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR) :

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener
de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).
Relacidé entre denominacidé i designacid dels ciments resistents a l'aigua de mar segons el
tipus, subtipus 1 addicions:

e +
! Denominacid | Designacid !
b e e e e e e e e e e e e e e e e o o o o o e e | e e e e e e o — — — —— I
1 I ]
| Ciment portland ! I !
b e e e e e e e e e e e e e e e e o o o o o o o e o o e | e e e e e e o — — — —— I
1 I ]
| Ciment portland amb escoria ! II/A-S !
| ! II/B-S !
b e e e e e e e e e e e e e e e e o o o o o e e | e e e e e e o — — — —— I
1 I ]
| Ciment portland amb fum de silice ! II/A-D !
b e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e  — — — —— I
1 | |
| Ciment portland amb Putzolana ! II/A-P !
i i II/B-P i
| e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e e ]
1 I 1
| Ciment portland amb cendres ! II/A-V '
! volants ! II/B-V

b e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e  — — — —— I
1 | |
! Ciment amb escories de ! III/A

' forn alt ! ITI/B !
! ! III/C i
b e e e e e e e e e e e e e e e e e | e e e e e e  — — — —— I
1 | |
| Ciment putzolanic ! IV/A !
i i IV/B i
e e ittt i
| Ciment compost ' CEM V/A

Les especificacions generals en quan a composicidé i1 a exigeéncies mecaniques, fisiques,
quimiques i de durabilitat que han de complir sén les corresponents als ciments comuns
homolegs de la norma UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE
80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat,
protegit de la intemperie 1 sense contacte directe amb la terra, de manera gque no
s'alterin les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,5 i 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos
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- Classes 52,5 : 1 mes
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacidn
de los cementos para la fabricacién de hormigones y morteros para todo tipo de obras y
productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacién de conformidad a
normas como alternativa de la homologacién de los cementos para la fabricacién de
hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, por el que se dictan disposiciones para la
libre circulacién de productos de construccidn, en aplicacidén de la Directiva 89/106/CEE.
Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacidén de la
Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién de productos de
construccidén, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 956/2008, de 6 de junio, por el que se aprueba la Instruccidén para la
Recepcidén de Cementos (RC-08).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicién, especificaciones vy criterios de
conformidad de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicidén, especificaciones vy
criterios de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes
al agua de mar.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) I CIMENTS DE

CALC (CAC):

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,

la documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de

conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacié de formigd, morter, beurades i altres mescles per a
construccidé 1 per a la fabricacidé de productes de construccid,
- Productes per a elaboracidé de formigd, morter, pasta 1 altres mescles per a
construccié 1 per a la fabricacidé de productes de construccibd:
- Sistema 1l+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacidé com a

minim:

- el ntmero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de
producciod

- nom o marca distintiva d'identificacidé i adreca enregistrada del fabricant

- numero del certificat CE de conformitat

- les dues ultimes xifres de l'any en que el fabricant va posar el marcatge CE

- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i
prestacions declarades atenent a les seves especificacions tecniques

- referencia a la norma armonitzada corresponent

- designacidé normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components
principals) i classe resistent

- en el seu cas, informacidé addicional referent al contingut de clorurs, al limit
superior de pérdua per calcinacidé de cendra volant i/o additiu emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:

- el simbol normalitzat del marcatge CE

- en el seu cas, el numero del certificat CE de conformitat

- nom o marca distintiva d'identificacidé i adreca enregistrada del fabricant

- els dos Ultims digits de l'any en que el fabricant va posar el marcatge

- refereéncia al ntmero de la norma harmonitzada corresponent

En aquest cas, la informacidé complerta del marcatge o etiquetat CE haura d'apareixer

també a l'albara o documentacid que acompanya al lliurament.

A l'albara hi han de figurar les dades segiients:

- numero de referéncia de la comanda

- nom 1 adrecga del comprador i punt de desti del ciment

- iddentificacié del fabricant i de 1l'empresa de subministrament

- designacidé normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-08

- quantitat que es subministra
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- en el seu cas, referéncia a los dades de l'etiquetat corresponent al marcatge CE
- data de subministrament
- identificacidé del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) I CIMENTS

RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR) :

A l'albara hi han de figurar les dades segiients:

- numero de referencia de la comanda

- nom 1 adreca del comprador i punt de desti dels ciment

- iddentificacié del fabricant i1 de 1l'adreca de subministrament

- designacidé normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6
de juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- gquantitat que es subministra

- iddentificacié del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, l'etiquetatge corresponent al marcatge CE

- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la seglient
informacid:

- nom o marca identificativa i adreca complerta del fabricant i de la fabrica

- designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 956/2008 de 6
de juny

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacidé i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacié i utilitzacid del producte

El fabricant ha de facilitar, si 1i demanen, les dades seglients:

- Inici i final d'adormiment

- Si s'han incorporat additius, informacidé detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcidé del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligatories:

- Una primera fase de comprovacidé de la documentacid

- Una segona fase d'inspeccid visual del subministrament

Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcidé ho considera oportt, de

comprovacié del tipus 1 classe de ciment 1 de les caracteristiques fisiques quimiques i

mecaniques mitjancant la realitzacid d'assaigs d'identificacidé i, si es el cas, d'assaigs

complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcidé ha de

comprovar que la documentacidé es la requerida. Aquesta documentacid estara compresa per:
Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o Dbé la Certificacidé de
Conformitat del Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del
fabricant signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també 1la documentacid
precisa de reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment

a una inspeccid visual per comprovar que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el

Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats no conformes en les fases

anteriors o per haver detectat defectes en 1'Gs de ciments d'anteriors remeses.

En aquest supodsit es duran terme, abans de comencar l'obra i1 cada 200 t de ciment de la

mateixa designacidé i procedéncia durant 1l'execucid, assaigs d'acord amb l'establer en els

Annexes 5 i 6 de la RC-08.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-08. Per a cada lot de control sotmes a
assalg s'extrauran tres mostres, una per tal de realitzar els assaigs de comprovacid de
la composicié, l1l'altra per als assaigs fisics, mecanics i quimics i l'altra per a ser
conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara 1'ts de ciments els quals el etiquetatge i 1la
documentacidé no es correspongui amb el ciment sol-licitat, gquan la documentacidé no
estigul completa i1 quan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s'aprovara 1l'Gs de ciments que presentin simptomes de
meteoritzacidé rellevant, que contingui cossos estranys i que no resulti homogeénia en el
seu aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara 1'Gs de ciments que no compleixin els
criteris establerts en l'apartat A5.5 de la RC-08.
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Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els
assaigs per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de 1l'aplec existent a obra.
S'acceptara el 1lot dunicament si els resultats obtinguts en les dues mostres sén
satisfactoris.

BO MATERIALS BASICS
B05 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B052 GUIXOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0523300
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Productes en pols preparats basicament amb pedra de guix, 1 eventualment addicions per a
modificar les caracteristiques d'adormiment, resistencia, adheréncia, retencidé d'aigua,
densitat o altres.

S'han contemplat els tipus de guixos segilients:

- Conglomerants a base de guix

- Guix per a la construccidé en general

- Guix per a aplicacions especials de construccid

- Guix per a agafar perfils i plaques de guix laminat

CARACTERIST IQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de
conformitat a normes segons l'ordre 14/01/1991.

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la
Generalitat de Catalunya de 9 de Jjuny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les
normes aplicables als estats membres de la Unié Europea o de 1'Associacidé Europea de
Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de 1l'etiqueta
ecoldgica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la
Comunitat Europea.

S'ha de poder utilitzar directament, pastant-los amb aigua.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracid.

GUIXOS DE CONSTRUCCIO I CONGLOMERANTS A BASE DE GUIX PER CONSTRUCCIO:
Resisténcia mecanica a flexid (UNE-EN 13279-1):

- Guix de construccid d'aplicacid manual de designacid Bl: => 1,0 N/mm2

- Guix de construccid de projeccid mecanica de designacid Bl: => 1,0 N/mm2
- Guix especial per a la construccidé de designacid C6: > 1 N/mm2
Resisténcia mecanica a compressidé (UNE-EN 13179-1):

- Guix de construccid d'aplicacidé manual de designacidé Bl: > 2,0 N/mm2

- Guix de construccid de projeccid mecanica de designacidé Bl: > 2,0 N/mm2
- Guix especial per a la construccié de designacid C6: > 2 N/mm2

Temps d'inici d'adormiment:

- Guix de designacié Bl d'aplicacidé manual: > 20 minuts

- Guix de designacié Bl de projeccid mecanica: > 50 minuts

- Guix de designacidé C6: > 20 minuts

Els guixos de construccié 1 els conglomerants a base de guix per a la construccidé s'han

de designar de la seglient manera:

- El tipus de guix o de conglomerant de guix segons la designacidé de la norma UNE-EN
13279-1

- Referencia a la norma EN 13279-1

- Identificacidé segons la norma UNE-EN 13279-1

- Resistencia a compressid

ADHESIUS A BASE DE GUIX PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT I TRANSFORMATS DE PLAQUES DE GUIX

13
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LAMINAT:

Els adhesius a base de guix per a la fixacié de les plaques de guix laminat o els

transformats de plaques de guix laminat s'han de designar de la seglient manera:

- Mitjancant 1l'expressié 'adhesivo a base de yeso para transformados de placas de yeso
laminado con aislamiento térmico/acustico o placas de yeso laminado'

- Referéencia a la norma EN 14496

Els adhesius a base de guix per a la fixacidé de les plaques de guix laminat o els

transformats de plaques de guix laminat han d'anar marcats de manera clara e indeleble,

ja sigui sobre la propia placa, o bé sobre 1l'embalatge, 1l'albara o el certificat

subministrat amb el producte amb les seglients indicacions:

- Referencia a la norma europea EN 14496

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacidé del fabricant

- Data de fabricacié i/o data de caducitat

- Identificacidé del producte segons el sistema de designacidé esmentat anteriorment

- Ha de portar, en lloc visible, el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els
Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en sacs, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie 1 sense contacte directe amb el
terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GUIXOS DE CONSTRUCCIO I CONGLOMERANTS A BASE DE GUIX PER CONSTRUCCIO:

UNE-EN 13279-1:2006 Yesos de construccién y conglomerantes a base de yeso para la
construccién. Parte 1: Definiciones y especificaciones.

UNE-EN 13279-2:2006 Yesos de construccién y conglomerantes a base de yeso para la
construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

ADHESIUS A BASE DE GUIX PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT I TRANSFORMATS DE PLAQUES DE GUIX
LAMINAT:

UNE-EN 14496:2006 Adhesivos a base de yeso para transformados de placa de yeso laminado
con aislante térmico/acustico y placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccid contra el
foc d'elements estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis,

- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a qualsevol Us excepte per
a la proteccidé contra el foc d'elements estructurals i/o per a compartimentacid davant
del foc en edificis de Prestacio o Caracteristica: Tots:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccid contra el
foc d'elements estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis de
Prestacio o Caracteristica: Reaccid al foc:

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar
sobre 1l'embalatge de manera visible (o si no és possible, sobre o la documentacid
comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la seglient informacidé com
a minim:
- Nom, logotip o adrega declarada del fabricant
- Les dues uUltimes xifres de l'any de la impressidé del marcatge
- Referéncia a la norma europea EN 13279
- Descripcidé del producte: nom generic, tipus, quantitat i Gs previst
- Informacidé sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la seglient
manera:
- Valors declarats, i1 quan procedeixi, nivell o classe
- Reaccid al foc
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- Aillament directe al soroll aeri

- Resistencia termica
- Caracteristiques a les que s'aplica l'opcid 'Prestacid No Determinada' (PND)
- Com alternativa la designacidé normalitzada

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX PER A AGAFAR PLAQUES DE GUIX
LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Adheréncia,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissid
2003/43/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio
o Caracteristica: Adherencia:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccid al foc:
- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar
sobre 1l'embalatge de manera visible (o si no és possible, sobre o la documentacid
comercial que acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la seglient informacid com
a minim:
- Nom, logotip o adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de l'any de la impressidé del marcatge
- Referéncia a la norma europea EN 14496
- Descripcidé del producte: nom generic, material, dimensions 1 UGs previst
- Informacidé sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la seglient
manera:
- Valors declarats, i1 quan procedeixi, nivell o classe
- Resisténcia a l'esforg¢ tallant
- Reaccid al foc
- Permeabilitat al vapor d'aigua
- Resistencia a flexid
- Altres valors que depenen del sistema 1 que ha de declarar el fabricant en la
seva documentacidé sobre 1'Gs previst
- Prestacidé No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que sigui
aplicable
- Com alternativa la designacidé normalitzada

OPERACIONS DE CONTROL DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

Inspeccidé visual de les condicions de subministrament.

Abans de comencar l'obra o si varia el subministrament es demanaran al contractista els
certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques,
incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Aigua combinada: (UNE 102032)

- Sofre en % d ions S03: (UNE 102032)

- Contingut de sulfats de calci (UNE 102037)

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 102032)

- Finor de molta: (UNE-EN 13279-2)

- Resisténcia a flexotraccid: (UNE-EN 13279-2)

- Temps d'adormiment: (UNE-EN 13279-2)

- 1Index de puresa: (UNE 102032)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de 1la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment
reconeguda a un pais de 1'UE, es pot prescindir de la presentacié dels assaigs de control
de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:
La presa de mostra i els assajos han de realitzar-se segons lo establert en el capitol 3
de la norma europea UNE-EN 13279-2.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT DEL GUIX DE CONSTRUCIO:
No es podran utilitzar a l'obra guixos sense el corresponent marcatge CE i el certificat
de garantia del fabricant, d'acord a els assajos de tipus inicial i el control de
produccid realitzat a fabrica segons la norma UNE-EN 13279-1.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions de qualitat del guix assajat, es
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repetiran els assaigs per duplicat, sobre dues mostres tretes de 1l'aplec existent a
l'obra. Si un qualsevol dels resultats no és satisfactori, es rebutjara tot l'aplec i es
faran tots els assaigs esmentats a les seglients cinc partides que arribin a 1l'obra.

BO MATERIALS BASICS
B0O5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

BOSA LECHADAS Y MATERIALES PARA REJUNTADO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO5AZG12,B05A2203,B05AZG06.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Material format per la mescla d'un conglomerant, carregues minerals 1 additius, apte per
a omplir Jjunts entre diferents materials o protegir en front la corrosid armadures
actives d'elements pretesats o postesats.

S'han considerat els tipus seglents:

- Mescla de caracter col-loidal formada principalment per ciment, aigua i, eventualment,
sorra fina i1 additius, utilitzades en estructures amb armadures pretesades i
postesades

- Material format per la mescla d'un conglomerant, carregues minerals 1 additius, apte
per a omplir els junts entre les rajoles ceramiques que formen els revestiment de
parets o paviments situats en interior o exteriors.

S'han considerat els tipus seglients de material per a rejuntat de rajoles ceramiques:

- Material de rejuntat cimentdés (CG): Mescla de conglomerant hidraulic, carregues
minerals 1 additius organics o inorganics, que Unicament cal incorporar aigua o
addicidé liquida en el moment abans d'utilitzar-se.

- Material de rejuntat de resina reactiva (RG): Mescla de resines sintétiques, carregues
minerals i additius organics o inorganics, gque endureixen per una reaccid quimica.

BEURADA DE CIMENT:

Els components de la beurada: aigua, arids, additius 1 ciment, compliran les condicions

generals com a components de formigd, a més de les indicades a aquest apartat.

S'ha d'establir la férmula de treball de la beurada, que haura d'incloure com a minim,

les segiients dades:

- La granulometria dels arids (si és el cas).

- La dosificacié de ciment, aigua, arids i, si és el cas, de cada additiu, referides a
la mescla total.

- La resisténcia a compressié de la beurada a 28 dies.

- La consistencia de la beurada.

- El temps de mescla i amassat.

El ciment ha de ser del tipus CEM I, preferiblement, classe 32,5.

En la preparacidé de la mescla s'han de dosificar els materials solids, en pes.

Es prohibeix 1l'elaboracié manual de la mescla.

El temps d'amasat depéen del tipus d'aparell mesclador, perd en qualsevol cas no ha de ser

inferior a 2 minuts ni superior a 4 minuts.

La sorra ha de ser de grans silicis o calcaris i no ha de tenir impureses o substancies

perjudicials com ara acids o particules laminars com per exemple, mica o pissarra.

Els additius que es facin servir no han de tenir substancies que puguin perjudicar les

armadures o la beurada, com ara els sulfurs, els clorurs o els nitrats, i hauran de

complir:

- Contingut: <= 0,1%

- Cl <1 g/l d'additiu de liquid

- Ph segons fabricant

- Extracte sec + 5% del definit pel fabricant

Les beurades d'injeccidé han de complir que:

- El1 contingut d'idé clorur (CI-) sera <= 0.1% de la massa del ciment

- El1 contingut d'idé sulfat (SO3) sera <= 3.5% de la massa del ciment

- El1 contingut d'idé sulfur (S2-) sera <= 0.01% de la massa del ciment
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Les beurades d'injeccidé han de tenir les segiients propietats segons UNE EN 445:
- Fluidesa al con de Marsh: 17 < F < 25
- Relacié aigua-ciment: <= 0,5 (optim entre 0,36 1 0,44)
- Exsudacidé en proveta cilindrica (D10 cm, altura 10 cm):
- A les 3 h: <= 2% en volum
- Maxima: <= 4% en volum
- A les 24 h: 0%
- pH de l'aigua: >= 7
- Contraccidé en proveta cilindrica: <= 2% en volum
- Expansid: <= 10%
- Resisténcia a la compressid als 28 dies: >= 300 kg/cm2 (30 N/mm2)
- Reduccid volumetrica: <= 1%

- Expansidé volumetrica: <= 5%
- Resisténcia a la compressidé als 28 dies: >= 30 N/mm2
- Enduriment:

- Inici: >= 3h

- Final: <= 24h
- Absorcid capil-lar als 28 dies: > 1 g/cm2
En el cas de beines o conductes verticals, la relacidé a/c de la mescla ha de ser superior
que la indicada per a beines horitzontals.

BEURADA PER A CERAMICA:
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracid.

BEURADA PER A CERAMICA DE MATERIAL CIMENTOS (CG) :

S'han considerat les classes seglients, en funcié de les caracteristiques addicionals:

- CG 1: Material de rejuntat cimentos normal

- CG 2: Material de rejuntat cimentos millorat, amb caracteristiques addicionals
(resistencia alta a l'abrasidé i absorcidé d'aigua reduida)

Caracteristiques fonamentals:

- Resisténcia a l'abrasid (EN 12808-2): <= 2000 mm3

- Resisténcia a la flexid (EN 12808-3): >= 2,5 N/mm2

- Resisténcia a la compressidé (EN 12808-3): >= 15 N/mm2
- Retraccidé (EN 12808-4): <= 3 mm/m

- Absorcid d'aigua (EN 12808-5):
- Després de 30 min: <=5 g
- Després de 240 min: <= 10 g
Caracteristiques addicionals:
- Alta resisténcia a l'abrasidé (EN 12808-2): <= 1000 mm3
- Absorcidé d'aigua (EN 12808-5):
- Després de 30 min: <= 2 g
- Després de 240 min: <= 5 g

BEURADA PER A CERAMICA DE RESINES REACTIVES (RG):

Resisténcia a l'abrasidé (EN 12808-2): <= 250 mm3
- Resisténcia a la flexid (EN 12808-3): >= 30 N/mm2
- Resisténcia a la compressidé (EN 12808-3): >= 45 N/mm2
- Retraccidé (EN 12808-4): <= 1.5 mm/m
- Absorcid d'aigua després de 240 min(EN 12808-5): <= 0,1 g

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMGATZEMATGE A LA BEURADA DE CIMENT:

Subministrament: Amb les precaucions necessaries per gque no s'alterin les seves
caracteristiques.

Emmagatzematge: No s'ha d'utilitzar un cop passats 30 min després de pastar-lo.

SUBMINISTRAMENT I EMMGATZEMATGE A LA BEURADA PER A CERAMICA:

Subministrament: Envasada adequadament, de manera que no experimenti alteracid de les
seves caracteristiques.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el
terra 1 protegit de la intemperie, de manera que no se n'alterin les condicions inicials.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

BEURADA DE CIMENT:
1 de volum necessari procedent de la instal -lacié de 1l'obra.

BEURADA PER A CERAMICA:
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
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Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

BEURADA DE CIMENT:

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones
técnicas generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

UNE-EN 445:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Métodos de ensayo.

UNE-EN 447:2009 Lechadas para tendones de pretensado. Requisitos bésicos.

BEURADA PER A CERAMICA:
* UNE-EN 13888:2009 Materiales de rejuntado para Dbaldosas ceramicas. Requisitos,
evaluacién de la conformidad, clasificacidén y designacidn.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA DE CIMENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacié relacionada amb els materials que composen la beurada de ciment,
acreditant el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé aplicable dels materials dels
capitols 26,27,28 1 29 de la Instruccidé de Formigd Estructural (EHE-08).

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA PER A CERAMICA:
A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:
- Nom del producte
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Data 1 codi de produccié, caducitat i condicions d'emmagatzematge
- Referéncia a la norma UNE-EN 13888
- Tipus de material de rejuntat
- Instruccions d'us:
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduracid: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment
en que esta llest per a ser aplicat
- Vida Gtil: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat despres de
fer la mescla
- Metode d'aplicacid
- Temps que cal esperar fins a fer la neteja i permetre 1'Us
- Ambit d'aplicacié

OPERACIONS DE CONTROL A LES BEURADES DE CIMENT:

Les tasques de control a realitzar sén les segilients:

- Estudi i aprovacié de la dosificacidé de la beurada.

- Control de fabricacié de la mescla: determinacié diaria del temps d'amasat, relacid
aigua/ciment i quantitat d'additiu.

- Abans de 1l'inici de les obres, i1 cada 10 dies en el transcurs de la seva execucid,
s'ha de realitzar:
- Confeccidé 1 assaig a compressidé a 28 dies de 3 provetes (160x40x40 mm) de beurada

de ciment, segons UNE EN 1015-11.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES A LES BEURADES DE CIMENT:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT A LES BEURADES DE CIMENT:
No s'ha d'acceptar la beurada de ciment per a injeccidé de beines si no es compleixen les
especificacions indicades.

BO MATERIALS BASICS
B06 FORMIGONS DE COMPRA

BO6N FORMIGONS D'US NO ESTRUCTURAL
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO6NLA2ZB.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigons que no aporten responsabilitat estructural a la construccid, pero col -laboren a

millorar la durabilitat del formigd estructural (formigons de neteja) o aporten el volum

necessari d'un material resistent per a conformar la geometria requerida per un fi

concret.

S'han considerat els materials segiients:

- Formigons de neteja, destinats a evitar la contaminacié de les armadures 1 1la
dessecacid del formigd estructural al procés d'abocat

- Formigd no estructural destinat a conformar volums de material resistent

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els ciments que es poden utilitzar en formigd no estructural sén:

- Prefabricats no estructurals: Ciments comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-
W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM III/C

- Formigons de neteja i replens de rases: Ciments comuns

- Altres formigons executats a l'obra: Ciment per a usos especials ESP VI-1 i ciments
comuns excepte CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T,
CEM III/C

Els arids a utilitzar poden ser sorres 1 graves rodades o procedents de matxuqueig, o

escories sidertrgiques adequades. S'ha de poder utilitzar fins a un 100 % d'arid gros

reciclat, sempre que compleixi amb les especificacions de 1'annex 15 de 1'EHE-08 amb

respecte a les condicions fisico-mecaniques 1 als requisits quimics.

S'hauran d'utilitzar additius reductors d'aigua, Jja que els formigons d'Gs no estructural

contenen poc ciment.

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacidé i el transport

han d'estar d'acord amb les prescripcions de 1'EHE-08.

El control dels components s'ha de realitzar d'acord als ambits 0101, 0521, 0531, 0701 i

1011.

Els formigons de neteja han de tenir una dosificacidé minima de 150 kg/m3 de ciment.

La mida maxima del granulat es recomanable sigui inferior a 30 mm.

Es tipificaran de la manera seglient: HL-150/C/TM, on C = consisténcia i1 TM= mida maxima

del granulat.

Els formigons no estructurals han de tenir una resistencia caracteristica minima de 15

N/mm2, i es recomanable que la mida maxima del granulat sigui inferior a 40 mm.

Es tipificaran HNE-15/C/TM, on C= consisténcia i TM = mida maxima del granulat.

S'ha d'utilitzar preferentment, formigd de resisténcia 15 N/mm2, tret que la DF indiqui

el contrari.

En cap cas la proporcidé en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment

utilitzat.

Si s'utilitzen cendres volants no han de superar el 35% del pes del ciment.

Classe resistent del ciment: >= 32,5

Contingut de ciment: >= 150 kg/m3

Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisténcia seca: 0 - 2 cm

- Consistencia plastica: 3 - 5 cm
- Consisténcia tova: 6 - 9 cm
Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams:
- Consistencia seca: Nul
- Consisténcia plastica o tova: =+ 1 cm
Tolerancies respecte de la dosificacid:
- Contingut de ciment, en pes: =* 3%
- Contingut de granulats, en pes: + 3%
- Contingut d'aigua: =* 3%
- Contingut d'additius: + 5%
- Contingut d'addicions: + 3

oe

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a 1l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant
una barreja homogenia i sense haver iniciat 1l'adormiment.

Queda expressament prohibit 1'addicidé al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres
substancies que puguin alterar la composicid original.
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Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les
dades seglients:
- Identificacidé del subministrador
- Numero de serie de la fulla de subministrament
- Nom de la central de formigd
- Identificacidé del peticionari
- Data 1 hora de lliurament
- Quantitat de formigd subministrat
- Designacié del formigd d'acord amb l'annex 18 de 1'EHE, indicant el tipus (HL- per a
formigons de neteja 1 HNE- per a formigons no estructurals), la resistencia a
compressidé o la dosificacidé de ciment, la consisténcia i la mida maxima del granulat.
- Dosificacidé real del formigd incloent com a minim la informacié seglient:
- Tipus 1 contingut de ciment
- Relacid aigua ciment
- Contingut en addicions, si es el cas
- Tipus i quantitat d'additius
- Tipus d'additiu segons UNE EN 934-2, si n'hi ha
- Identificacié del ciment, additius i addicions emprats
- Identificacidé del lloc de subministrament
- Identificacidé del camid que transporta el formigd
- Hora limit d'us del formigd

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilients:

- Aprovacidé de la dosificacid presentada pel contractista

- Control de les condicions de subministrament.

- Comprovacidé de la consisténcia (con d'Abrams) (UNE-EN 12350-2)

- Inspeccions no periodiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigd
amb la dosificacidé correcta.

La DF ha de poder eximir la realitzacidé dels assaigs caracteristics de dosificacidé quan

el formigdé que es vagi a subministrar estigui en possessidé d'un distintiu de qualitat

oficialment reconegut, o quan es disposi d'un certificat de dosificacié6 amb una

antiguitat maxima de 6 mesos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La dosificacidé proposada ha de garantir la resisténcia exigida al plec de condicions.

No s'ha d'acceptar el subministrament de formigd que no arribi identificat segons les
condicions del plec.

Quan la consisteéncia s'hagi definit pel seu tipus, segons l'art. 31.5, s'acceptara el
formigé si la mitjana aritmetica dels dos valors obtinguts esta compresa dins del
interval corresponent.

Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigd quan la mitjana dels dos
valors estigui compresa dins de la tolerancia exigida.

El incompliment d'aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.

BO MATERIALS BASICS
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B07 MORTERS DE COMPRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0711020,B073Z12N,B0711026,B071U001.

1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Aiglies utilitzades per algun dels usos seglents:
- Confecci6 de formigo
- Confecci6 de morter
- Confecci6 de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, et.
- Humectacio de bases o subbases
- Humectacio de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aigies de mar o salines analogues per a la confeccié o curat de formigons sense armadura. Per a la
confecci6 de formigé armat o pretensat es prohibeix I'Gs d'aquestes aigiies, tret del cas que es facin estudis especials.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccid o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacié o
aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 7-234): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 7-130): <= 15 g/l
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 7-131)
- En cas d'utilitzar-se ciment SR: <=5 g/l
- Enlaresta de casos: <=1 g/l
- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 7-178)
- Formigo pretesat: <=1 g/l
- Formig6 armat: <=3 g/l
- Formig6 en massa amb armadura de fissuracio: <=3 g/l
- Hidrats de carboni (UNE 7-132): 0
- Substancies organiques solubles en éeter (UNE 7-235): <=15 g/l
- 16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuraci6: <= 0,4% pes de ciment

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari subministrat a I'obra.

4 NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

EHE "Instruccion de Hormigon Estructural”
NBE FL-90 "Muros resistentes de fabrica de ladrillo."”

2]
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BO MATERIALS BASICS
B0O7 MORTERS DE COMPRA

B071 MORTERS AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0711020,80711026,B071U001.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barreja d'un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.
S'han considerat els tipus seglents:

- Morter adhesiu

- Morter sintetic de resines epoxi

- Morter refractari

- Morter poliméric de ciment amb resines sintetiques 1 fibres

- Morter de ram de paleta

El morter d'anivellament és una barreja de granulats fins, ciment 1 additius organics,
que en afegir-1i aigua forma una pasta fluida per escampar sobre terres existents 1 fer
una capa de 2 a 5 mm de gruix de superficie plana i1 horitzontal amb acabat poréds.

El morter refractari és un morter de terres refractaries i aglomerant especific per a
resistir altes temperatures, utilitzat per a la col-locacidé de maons refractaris a forns,
llars de foc, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracib.

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

Mescla de conglomerants carregues minerals i additius organics que donen com a resultat
una pasta adequada per a fixar revestiments ceramics en terres 1 parets situats en
exterior o interior.

S'han considerat els tipus seglents:

- Adhesiu cimentds (C): Mescla de conglomerants hidraulics, additius organics 1
carregues minerals, que s'han de barrejar amb aigua just abans d'utilitzar-se.
- Adhesiu en dispersidé (D): Mescla de conglomerant organic en forma de polimer en

dispersidé aquosa, additius organics 1 carregues minerals, que es presenta llesta per a
ser utilitzada.

- Adhesiu de resines reactives (R): Mescla de resines sintetiques, additius organics 1
carregues minerals que el seu enduriment resulta d'una reaccid quimica, poden
presentar-se en forma d'un o més components.

S'han considerat les classes segiients, en funcidé de les caracteristiques addicionals:

Normal

Millorat (compleix amb els requisits per a les caracteristiques addicionals)

D'adormiment rapid

Amb lliscament reduilt

: Amb temps obert perllongat (només per a adhesius cimentosos millorats i adhesius en

dispersié millorats) .

|
(B e L I AR

ADHESIU CIMENTOS (C):
Caracteristiques dels adhesius d'adormiment normal:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adherencia després d'immersidé en aigua (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2
- Adherencia després de cicles gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Els adhesius d'adormiment rapid, han de complir a més:

- Adherencia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm2 (abans de les 24 h)

- Temps obert: adherencia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 10 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Alta adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2
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- Alta adhereéncia després d'immersidé en aigua (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2

- Alta adheréncia inicial després de cicles de gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2
- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (despres de 30 min)

ADHESIUS EN DISPERSIO (D) :
Caracteristiques fonamentals:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2
- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Adheréncia després d'immersidé en aigua (UNE-EN 1324): >= 0,5 N/mm2

- Adheréncia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de 30 min)

ADHESIUS DE RESINES REACTIVES (R):
Caracteristiques fonamentals:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Adheréncia després d'immersid en aigua (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Adheréncia després del xoc térmic (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

MORTER SINTETIC DE RESINES EPOXI:

El morter sintetic de resines epoxi és un morter obtingut a partir d'una mescla de
granulats inerts i d'una formulacidé epoxi en forma de dos components basics: una resina 1
un enduridor.

La formulacidé de 1l'epoxi ha de ser determinada per 1'Gs a que es destini el morter i la
temperatura ambient i1 superficials del lloc on es col -loqui. Aquesta formulacié ha de ser
aprovada per la DF.

Mida maxima del granulat: <= 1/3 del gruix mitja de la capa de morter
Mida minima del granulat: >= 0,16 mm
Proporcidé granulat/resina (en pes) (Q): 3 <=0Q <=7

MORTER POLIMERIC:

El morter polimeric es un producte a base de ciment, resines sintetiques, fum de silice i
fibres de poliamida, d'alta resistencia mecanica que s'utilitza per a la reparacid 1
regularitzacidé d'elements de formigb.

Granulometria: 0 - 2 mm
Resisténcia a compressidé a 28 dies : 5 - 6 kN/m2
Resisténcia a flexotraccidé a 28 dies : 90 - 120 kg/m2

MORTER DE RAM DE PALETA:
Mescla formada per un o varis conglomerants inorganics, granulats, aigua i addicions o
additius (en el seu cas), per a fabriques d'obra ceramica (facanes, murs, pilars, envans)
com a material d'unidé i rejuntat.
S'han considerat els tipus seglents:
- Morter d'us corrent (G): sense caracteristiques especials
- Morter per a Jjunts 1 capes fines (T): Morter dissenyat amb una mida maxima del
granulat menor o igual al valor que figura especificat
- Morter de ram de paleta lleuger (L): Morter dissenyat que la seva densitat (endurit 1
sec), es inferior o igual al valor que figura especificat
La classe del morter es defineix per la lletra M seguida del valor de la resisténcia a
compressidé minima declarada pel fabricant en N/mm2.
En els morters prescrits, el fabricant declarara la proporcidé de tots els components de
la mescla, en volum o en pes.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent:
- Caracteristiques dels morters frescos:
- Temps d'us (EN 1015-9)
- Contingut en ions clorur (EN-EN 1015-17): <= 0,1%
- Contingut en aire (EN 1015-7) o (EN 1015-6) si s'han utilitzat granulats porosos
- Caracteristiques dels morters endurits:
- Resisteéncia a compressidé (EN 1015-11)
- Resisténcia d'unidé (adhesid) (EN 1052-3)
- Absorcidé d'aigua (EN 1015-18)
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- Permeabilitat al vapor d'aigua (EN 1745)
- Densitat (morter endurit i sec) (EN 1015-10)
- Conductivitat térmica (EN 1745)
- Durabilitat (resisténcia als cicles de gel/desgel) (comprovat segons les
disposicions que 1li siguin aplicables)
- Caracteristiques addicionals per als morters lleugers:
- Densitat (UNE-EN 1015-10): <= 1300 kg/m3
- Caracteristiques addicionals per als morters per a junts 1 capes fines:
- Mida maxima del granulat (EN 1015-1): <= 2 mm
- Temps obert o temps de correccidé (EN 1015-9)
- Reaccid davant del foc:
- Material amb contingut de matéria organica <= 1,0%: Classe Al
- Material amb contingut de matéria organica > 1,0%: Classe segons UNE-EN 13501-1

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats hermeticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el
terra i1 protegit de la intempeérie, de manera que no se n'alterin les condicions inicials.
Temps maxim d'emmagatzematge:

- Morter adhesiu: 1 any

- Morter amb resines sintetiques o morter poliméric: 6 mesos

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:
UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas cerdmicas. Definiciones y especificaciones.
UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas cerédmicas. Definiciones y especificaciones.

MORTER DE RAM DE PALETA:
UNE-EN 998-2:2004 Especificaciones de los morteros para albafileria. Parte 2: Morteros
para albafiileria.

MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADHESIU PER RAJOLES CERAMIQUES:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos per a la construccid:
- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:
- Nom del producte
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Data 1 codi de produccid, caducitat i condicions d'emmagatzematge
- Referéencia a la norma UNE-EN 12004
- Tipus d'adhesiu, designat segons l'apartat 6 de la norma UNE-EN 12004
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
- Instruccions d'us:
- Proporcions de la mescla
- Temps de maduracidé: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment
en que esta llest per a ser aplicat
- Vida Gtil: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat despres de
fer la mescla
- Metode d'aplicacid
- Temps obert
- Temps que cal esperar des del rejuntat fins que es permeti la circulacid
- Ambit d'aplicacié

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER DE RAM DE PALETA:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
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la documentacidé segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a murs, pilars 1 particions (morters dissenyats*). * Morter amb una
composicié 1 sistema de fabricacidé escollits pel fabricant per tal d'obtenir les
propietats especificades (concepte de prestacid):

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a murs, pilars 1 particions (morters prescrits*). * Morter que es
fabrica en unes proporcions predeterminades 1 que les seves propietats depenen de les
proporcions dels components que s'han declarat (concepte de recepta):

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:
- Referéncia a la norma UNE-EN 998-2
- Nom del fabricant
- Codi o data de fabricacid
- Tipus de morter
- Temps d'us
- Contingut en clorurs
- Contingut en aire
- Proporcidé dels components (morters prescrits)
- Resisténcia a compressidé o classe de resistencia a compressid
- Resisténcia d'unidé (adhesid)
- Absorcidé d'aigua
- Permeabilitat al vapor d'aigua
- Densitat
- Conductivitat termica
- Durabilitat
- Mida maxima del granulat
- Temps obert o temps de correccid
- Reaccié davant el foc
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre 1 1328/1995 de 28 de juliol

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT,
REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:

A 1'envas hi ha de figurar les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'utilitzacid

- Composicidé i caracteristiques del morter

OPERACIONS DE CONTROL EN MORTERS DE RAM DE PALETA:

Inspeccidé visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de
qualitat del fabricant, segons les exigéncies del plec de condicions.

Abans de 1'inici de 1l'obra, 1 amb freqiiéncia setmanal durant la seva execucid, es
comprovara la consisténcia del morter mitjancant el metode establert a 1'UNE EN 1015-4, i
es preparara una serie de 3 provetes prismatiques de 4x4x16 cm per tal d'obtenir la
resisténcia a compressié (UNE-EN 1015-11)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MORTERS DE RAM DE PALETA:
Els controls es realitzaran segons les instruccions de la DF i les indicacions de la UNE-
EN 1015-11.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT, EN MORTERS DE RAM DE

PALETA:

No es podran utilitzar a 1'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del

fabricant, d'acord a les condicions exigides.

El valor de resisténcia a compressidé obtingut ha de correspondre a les especificacions de

projecte:

- Si resulta superior al 90% de la de projecte, s'acceptara el lot.

- Si resulta inferior al 90% s'encarregara un calcul estructural que determini el
coeficient de seguretat del element corresponent. S'acceptara el lot si aquest

o

coeficient no és inferior al 90 % del previst en el projecte.

BO MATERIALS BASICS
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B07 MORTERS DE COMPRA

B073 MORTEROS Y PASTAS AUTONIVELANTES

0.-

ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO73Z12N.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Pastas autonivelantes para uso en pavimentos interiores.

CONDICIONES GENERALES:

Producto en polvo ya preparado formado por cemento, arena de cuarzo, cola de origen
animal y aditivos, para obtener, con la adicién de agua en la proporcidén especificada,
pastas para cubrir los desconchados y pequeflas irregularidades que pueda presentar una
superficie.

No tendrd grumos ni principios de aglomeracién.

La masa, una vez preparada, serd de consistencia viscosa y espesa.

Clasificacién en funcidén del tipo de aglomerante:

Morteros autonivelantes de cemento: CT

Morteros autonivelantes de sulfato de calcio: CA
Morteros autonivelantes de magnesita: MA
Morteros autonivelantes de masilla asfaltica: AS
Morteros autonivelantes de resina sintética: SR

Clasificacién en funcidn del grueso de aplicacidn.

Capa fina: 2 a 30mm
Capa gruesa >=35mm

Caracteristicas:

Resistencia mecédnica a la compresidén de acuerdo con UNE-EN 13813. La resistencia a la
compresién se indicard con una C seguida de la clase de resistencia a compresién en
N/mm2

Resistencia mecénica a la flexidén: de acuerdo con UNE-EN 13813. La resistencia a la
flexidén se indicaréd con una F seguida de la clase de resistencia a flexidén en N/mm2
Resistencia al desgaste: de acuerdo con UNE-EN 13813. Hay tres métodos de ensayo para
cuantificar el desgaste, método de Bohem, método BCA, método de rodadura. Cada uno se
designa con A (método de B&hem), AR (método BCA) y RWA (método de rodamiento) seguidos
de los valores obtenidos en los ensayos correspondientes.

Dureza superficial para pastas autonivelantes de magnesita y opcionalmente para pastas
autonivelantes con &ridos finos (<4mm) de acuerdo con UNE-EN 13813. La dureza se
indica con SH seguido del valor en N/mm2

Resistencia a la penetracidén para pastas autonivelantes de masilla asféaltica. De
acuerdo con ensayo indicado en UNE-EN 13813. La resistencia a la penetracidén se indica
con las letras IP o ICH dependiendo del ensayo utilizado.

Resistencia a la rodadura, de acuerdo con ensayo indicado en UNE-EN 13813. La
resistencia a la rodadura se indica con las letras RWFC seguido de la carga en N
Tiempo de fraguado de acuerdo con UNE-EN 13813

Retraccién e hinchamiento: de acuerdo con UNE-EN 13813

Médulo de elasticidad de acuerdo con UNE-EN 13813. Se indica con la letra E seguida
del valor en kN/mm2

Resistencia a la traccién: de acuerdo con UNE-EN 13813. Se indica con la letra B
seguida del valor en N/mm2.

Resistencia al impacto: de acuerdo con UNE-EN 13813. Se indica con las letras IR
seguidas de valor en Nm

Caracteristicas especiales (UNE-EN 13813):

Resistencia eléctrica: Cumplira

Resistencia quimica: Cumplira

Reaccién al fuego: Cumpliré

Emisidén de sustancias corrosivas: Cumpliré
Resistencia térmica: Cumplira

Permeabilidad al agua: Cumpliré

Aislamiento acustico al ruido de impacto: Cumpliréa
Absorcidén actstica: Cumplira

La designacidén de un mortero autonivelante se realiza escribiendo el nombre de la norma,
seguido de la nomenclatura del tipo de mortero y posteriormente los diferentes digitos de
las caracteristicas con los valores correspondientes.

2.

— CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE
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Suministro:

- Envasado en sacos de polietileno estancos. En el envase constard el nombre del
fabricante y el tipo de producto contenido, modo y condiciones de aplicacidn.

- En camiones hormigonera. La pasta debe llegar a la obra sin alteraciones en sus
caracteristicas, formando una mezcla homogénea y sin haber iniciado el fraguado. Queda
expresamente prohibido la adicidén de cualquier cantidad de agua u otras sustancias que
puedan alterar la composicidén original

El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta 1lo solicita, la siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, seguin el sistema de evaluacidén de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para usos en interiores sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego
de Nivel o Clase: (Al a E)***, F. ***x Productos o materiales que no necesitan someterse a
ensayo de reaccidén al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase Al con
arreglo a la Decisidén 96/603/CE, y sus modificaciones),

- Productos para usos en interiores no sujetos a reglamentaciones sobre reaccién al
fuego ni a reglamentaciones sobre sustancias peligrosas:

- Sistema 4: Declaracién de Prestaciones

- Productos para usos en 1interiores sujetos a reglamentaciones sobre sustancias
peligrosas,

- Productos para usos en interiores sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego
de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que una
etapa claramente identificable en el proceso de produccidén no supone una mejora en la
clasificacién de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidén de retardadores de ignicidn o
la limitacidén de material orgénico):

- Sistema 3: Declaracién de Prestaciones

- Productos para usos en interiores sujetos a reglamentaciones sobre reaccidén al fuego
de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa
claramente identificable en el proceso de producciédn supone una mejora en la
clasificacién de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidén de retardadores de ignicidn o
la limitacidén de material orgénico):

- Sistema 1: Declaracién de Prestaciones

En el embalaje o/y documentacidén que acompafna el producto llevard en un lugar visible la

marca CE de conformidad con los Reales Decretos 1630 /1992 de 29 de diciembre 1328/1995

de 28 de julio que ademéds ira acompafiado de la siguiente informacidn:

- Numero de identificacidén del organismo certificador (sbélo para productos con sistema
1)

- Numero o marca identificativa y direccidén registrada del fabricante.

- Dos UGltimos digitos del afio en que es va aplicar el marcado CE

- Numero de certificado CE de conformidad (si es el caso)

- Referencia a la norma UNE-EN 13813

- Identificacidén del producto de acuerdo con la designacidén de diferentes digitos

- Nombre del producto

- Cantidad, (masa o volumen)

- Fecha de fabricacidén y vida media

- Referencia del lote

- Didmetro méximo de los aridos

- Instrucciones para la mezcla y la aplicacidn

- Especificaciones de salubridad y seguridad

- Informacidén sobre las caracteristicas esenciales con los valores necesarios:

- Reaccidn al fuego

- Emisidén de sustancias corrosivas
- Permeabilidad al agua

- Permeabilidad al vapor de agua
- Resistencia a compresién

- Resistencia a flexidn

- Resistencia al desgaste

- Aislamiento acustico

- Absorcidén acustica

- Resistencia térmica

- Resistencia quimica.

Almacenamiento: En su envase, en lugares protegidos de la humedad y de temperatura

elevadas.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
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UNE-EN 13813:2003 Pastas autonivelantes y pastas autonivelantes para suelos. Pastas
autonivelantes. Caracteristicas y especificaciones.

BO MATERIALS BASICS
B09 ADHESIUS

B091 ADHESIUS D'APLICACIO A DUES CARES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B0911000
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Adhesius que requereixen escampar-se a les dues superficies que s'han d'unir.

S'han considerat els tipus seglients:

- De cautxl sintetic en dissolucid, compatible o no amb el poliestire, o amb el PVC.
- De cloropré

- De resines epoxi bicomponent

ADHESIU DE CAUTXU SINTETIC:

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis
de temperatura i una gran forca adhesiva inicial.

Si és compatible amb el poliestire, no ha de portar diluents 1 components que reaccionin
quimicament amb aquest.

Si és per a PVC, ha de ser resistent als acids, als alcalis, a l'aigua i als olis.

Temps de pre-assecatge en condicions normals: 10 - 20 min
Temps util de treball: 15 - 30 min
Densitat a 20°C (D): 0,8 <= D <= 0,9 g/cm3

Rendiment: Aprox. 300 g/m2

ADHESIU DE CLOROPRE:

Adhesiu de contacte amb base de policloropré amb dissolucidé d'hidrocarburs i dissolvents
polars.

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis
de temperatura i una gran forca adhesiva inicial.

Contingut de solids: 26%

Densitat : 0,83

Resisténcia a la calor: 160°C

ADHESIUS DE RESINES EPOXI BICOMPONENT

Adhesiu a base d'un aglomerant de resines epoxi que es catalitzen en ser mesclades amb un
activador.

La mescla preparada després d'agitar-la 3 minuts no pot tenir coaguls, pellofes ni
diposits durs.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Temperatura d'inflamacidé: > 20°C
- Rendiment: > 1 kg/m2
- Temperatura minima d'enduriment: 15°C

- Vida Util de la mescla a 20°C: > 3 h
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos herméeticament tancats.
A cada envas hi ha de figurar les dades seglients:
- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Data de caducitat

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us
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- Limitacions d'us (temperatura, materials, etc.)

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:

- Proporcidé de la mescla

- Temps d'induccidé de la mescla

- Vida de la mescla

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.
Temperatura d'emmagatzematge:

- De cautxu: 5°C - 30°C

- De cloropré: 10°C - 25°C

Temps maxim d'emmagatzematge:

- De cautxl: <= 6 mesos a partir de la data de fabricacid
- De cloropré: 1 any

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS

BOA FERRETERIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA61600,B0A4A400,B0A44000,B0A14200,B0A75F02,B0A75800,B0A75C00,BOA71H00,BOA71K00,BOA71L00,BOA71
MO00.

1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Aigues utilitzades per algun dels usos segtients:
- Confecci6 de formigo
- Confeccid de morter
- Confecci6 de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, et.
- Humectacio de bases o subbases
- Humectacio de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aigiies de mar o salines analogues per a la confeccid o curat de formigons sense armadura. Per a la
confeccié de formigd armat o pretensat es prohibeix I's d'aquestes aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccid o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacio o
aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 7-234): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 7-130): <= 15 g/l
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 7-131)
- En cas d'utilitzar-se ciment SR: <=5 g/l
- Enlaresta de casos: <=1 g/l
- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 7-178)
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- Formigo pretesat: <=1 g/l
- Formig6 armat: <=3 g/l
- Formig6 en massa amb armadura de fissuraci6: <=3 g/l
- Hidrats de carboni (UNE 7-132): 0
- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7-235): <= 15 g/l
- 16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuraci6: <= 0,4% pes de ciment

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari subministrat a l'obra.

4.NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

EHE "Instrucciéon de Hormigon Estructural”
NBE FL-90 "Muros resistentes de fabrica de ladrillo."

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA1l FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA14200.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.
S'han considerat els tipus seglients:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de ser de seccid constant i uniforme.
Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, 1lis, sense discontinuiltats, escames,
grans, rugositats o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions
superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de
les taules I i II de 1'UNE 37-506.

Resisténcia a la traccidé (UNE 37-504):

- Qualitat Gl o G2: 1770 N/mm2

30



PC.PCT PLEC DE CONDICIONS TECNICQUES DE L'ITEC A

- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir
Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

- Diametre: + 2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment
organic de PVC aplicat per extrusidé o sinteritzacié.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de l'apartat 6.3 de 1'UNE 36-732.
La concentricitat i 1l'adheréencia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions
del article 6.5 UNE 36-732.

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resistencia a la tracciéd:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2
- Qualitat dur: > 600 N/mm2
Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A l'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les
dades seglients:

- Identificacidé del fabricant o nom comercial

- Identificacié del producte

- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs 1 protegits de la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:
* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales.
Designacién de calidades. Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de
suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:
* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos.
Recubrimientos organicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA4 VISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA4A400,B0A44000.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccidé triangular que dibuixa sobre la seva
superficie una heélice continua.
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S'han considerat els tipus seglients:

- Visos galvanitzats

- Visos per a fusta o tac de PVC

- Visos per a conglomerats de fusta, de llautéd

- Visos per a plaques de cartrdé-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacidé amb el seu diametre (UNE 17-008), i
la llargaria de la rosca, en relacidé amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La seva superficie ha de ser 1llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes
superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.
Cementacidé del vis: > 0,1 mm

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA6 TACSIVISOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA61600.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt d'una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccid del

tac pot ser per adheréncia quimica o per expansidé produida per la deformacié de la peca

en ser comprimida pel cargol.

S'han considerat els tipus seglients:

- Tac d'expansidé de nildé i vis d'acer

- Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i1 femella del mateix material

- Fixacié mecanica formada per una base metal -lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC,
volanderes d'estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella

CARACTERfSTIQUES GENERALS:
El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.
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Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin
cargolar els elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosid.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacidé del vis: > 0,1 mm

TAC QUIMIC:
L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.
Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reaccié i un enduridor
d'aplicacidé en fred.
El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de coneixer la seva
profunditat d'tus. El cap de l'extrem lliure ha de ser compatible amb 1l'adaptador de la
perforadora.
Diametre de l'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C - 10°C: 1 h
- 5°C - 0°C: 5 h

VOLANDERES :

Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm
- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a
la seva correcta col -locacid en capses, on han de figurar:

- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

BOB2 ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOB2A000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:

S'han considerat els elements segiients:
- Barres corrugades
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CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni
fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de
qualsevol altre matéria perjudicial.
Els filferros 1llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures
basiques electrosoldades en gelosia.
Les Dbarres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals,
uniformement distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues
han d'estar uniformement espaiades.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN
10080.
- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacidé en intervals de mig mm
- Diametres nominals > 10,00 mm: Variacidé en unitats senceres de mm
- Dimensions 1 geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en 1l'apartat
7.4.2 de la UNE-EN 10080.
- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN
10080, en relacidé amb el diametre nominal i 1l'area nominal de la seccid transversal

- Seccid equivalent: >= 95,5% Seccid nominal
- Aptitud al doblegat:
- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha

d'apreciar trencaments o fissures
- Assalg doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):
No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensidé d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :
- Tensidé d'adhereéncia:
- D < 8 mm: >= 6,88 N/mm2
- 8 mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2
- D > 32 mm: >= 4,00 N/mm2
- Tensidé de ultima d'adheréncia:
- D < 8 mm: >= 11,22 N/mm2
- 8 mm <= D <= 32 mm: >= (12,74-0,19 D) N/mm2
- D > 32 mm: >= 6,66 N/mm2

)

- Composicidé quimica (% en massa):

o +
i i C i Ceq | S i P i Cu | N i
! I %max.| $max. | %max. | %$max. | %max. | %max. |
it T |- |- |- |- e

1Colada . 0,22 { 0,050 } 0,050 } 0,050 | 0,800 | 0,012
| Producte 0,24 , 0,052 } 0,055 | 0,055 | 0,850 | 0,014 ;
o +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del
Carboni equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

BARRES I ROTLLES D'ACER CORRUGAT SOLDABLE:
El producte s'ha de designar segons l'especificat en l'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:
- Descripcidé de la forma
- Referéncia a la norma EN
- Dimensions nominals
- Classe técnica
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
- Caracteristiques geométriques del corrugat de les barres han de complir les
especificacions de l'apartat 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristiques mecaniques de les barres:
- Acer soldable (9)
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 5,0%
- Acer subministrat en rotlles: >= 7,5%
- Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 7,5%
- Acer subministrat en rotlles: >= 10,0%
- Resistencia a fatiga: Ha de complir l'especificat la taula 32.2.d de 1'EHE-08
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- Deformacidé alternativa: Ha de complir l'especificat la taula 32.2.e de 1'EHE-08

e +
iDesignacié| Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relacid |
' ' fy lunitaria | al i fs/fy '
' | | trencament | trencament | |
i i N/mm2 1 f£5(N/mm2) | i i
b o e e — b o e e e e b o e e e e — b e e e e e e — | o e e e e ]
1 I ] I | |
i B 400 S 1 >= 400 I >= 440 ' >= 14% o >= 1,05 |
i B 500 s | >= 500 I >= 550 Lo>=12% ' >= 1,05 |
' B 400 SD | >= 400 I >= 480 Lo >= 20% Lo>= 1,20 |
i i i i i <= 1,35}
' B 500 SD | >= 500 I >= 575 Lo>=16% o>= 1,15 |
i i i i i <= 1,35}
e +
- Diametre nominal: S'han d'ajustar a la série segiient (mm): 6 8 10 12 14 16 20

25 32 1 40 mm
- S'ha d'evitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d'armadura muntada o
elaborada amb soldadura.

Tolerancies:
- Massa:
- Diametre nominal > 8,0 mm: * 4,5% massa nominal

- Diametre nominal <= 8,0 mm: * 6% massa nominal
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i
l'eventual agressivitat de l'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacidé 1 en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en
obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions
superficials.

Perdua de pes despres de l'eliminacidé d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdén. Acero soldable para armaduras de
hormigdén armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una

altra que identifica la classe técnica (segons l'especificat en l'apartat 10 de la EHE-

08, UNE-EN 10080), aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim,

ha de contenir la informacidé seglient:

- Identificacidé del subministrador

- Numero d'identificacidé de la certificacié6 d'homologacidé d'adheréncia (apartat 32.2
EHE-08)

- Numero de serie del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d'entrega i nom del peticionari

- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer

- Diametres subministrats

- Designacidé dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacidé i lloc de subministrament

- Sistema d'identificacidé adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe tecnica segons l'especificat en l'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

- Indicacid, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les

caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacid seglent:
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Data d'emissidé del certificat

Certificat de 1l'assaig de doblegat-desdoblegat

Certificat de l'assaig de doblegat simple

Certificat de l'assaig de fatiga en acers tipus SD

Certificat de l'assaig de deformacidé alternativa en acers tipus SD

Certificat d'homologacié d'adherencia en el cas en que es garanteixi les
caracteristiques d'adherencia mitjangant l'assaig de la biga

- Marca comercial de l'acer

- Forma de subministrament: barra o rotlles

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segiients:

Per a cada partida de subministrament que arribi a l'obra:

- Recepcidé del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica,
segons article 32° de la norma EHE-08.

- Inspeccid visual del material i observacidé de les marques d'identificaciod.

Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant la

verificacié documental de que els valors declarats en els documents del marcatge

permetin deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a

l'article 32 de 1'EHE-08.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a 1l'elaboracid
d'armadures per a formigd armat, hauran de ser conformes a 1'EHE-08 i a 1'UNE-EN 10080.
La demostracidé d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjancant:

- La possessidé d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article
81 de 1'EHE-08

- La realitzacidé d'assaigs de comprovacié durant la recepcid. Es fara en funcid de la
quantitat d'acer subministrat:
- Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del
mateix subministrador, fabricant, designacidé i série, i es prendran 2 provetes
on es realitzaran els seglents assaigs:

- Comprovacidé de la seccid equivalent

- Comprovacidé de les caracteristiques geoméetriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus
d'acer utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura,
l'allargament de ruptura, i l'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t:

- Es prendran 4 provetes per a la comprovacidé de les caracteristiques mecaniques
del cas anterior.

- Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un certificat de
tracabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els fabricants 1 les
colades de cada subministrament. A més, facilitara una copia del certificat
del control de produccié del fabricant, on es recullin els resultats dels
assaigs mecanics i1 quimics de cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs
de contrast de tracabilitat de colada, mitjancant la determinacidé de les
caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant com a minim
5 assaigs.

- La composicidé quimica podra presentar les variacions seglients respecte el
certificat de control de produccidé per a ser acceptada:

- %Cassaig = %Ccertificat: 0,03

- %Ceqg assaig = %Ceqg certificat: 0,03

- %Passaig = %Pcertificat: £0,008

- %Sassaig = %Scertificat: £0,008

- %Nassaig = %Ncertificat: £0,002

- Un cop comprovada la tracabilitat de la colada, es fara la divisidé en lots de
com a minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es
faran els seglients assaigs:

- Comprovacidé de la seccid equivalent

- Comprovacidé de les caracteristiques geoméetriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacidé del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacid entre ells, 1
l'allargament de ruptura

En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de 1l'acer es podra
demostrar mitjancant la presentacié d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any
d'antiguitat, que compleixin amb l'article 38.10, i realitzat en un laboratori
acreditat

En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de l'acer es podra
demostrar mitjancant la presentacié d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any
d'antiguitat, que compleixin amb 1l'article 32°, 1 realitzat en wun laboratori
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acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la
seva fabricacidé en obra:

- El1 control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacié de
les caracteristiques mecaniques, les d'adheréncia, i les de les seves dimensions
geometriques, aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura
resistent.

- En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra
eximir la realitzacid de les comprovacions experimentals.

- Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a l'obra, hauran de ser subministrades en
remeses consecutives des de la mateixa instal -lacidé de ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'l mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara l'assaig a traccid
sobre 2 provetes per a cada mostra corresponent a un diametre de cada serie. Si
l'acer estigués en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la
DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta. En el cas que no s'hagin
utilitzat processos de redrecat, es podra eximir la realitzacid d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot,
corresponents a les combinacions de diametres més representatius del procés de
soldadura, realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels diametres més
petits de cada mostra, 1 assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre
2 provetes dels diametres més grans. Si l'acer estigués en possessidé d'un distintiu
de qualitat oficialment reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una
unica proveta.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del
lot d'acer redrecat, 1 es determinaran les caracteristiques geometriques. En el cas
que l'acer disposi d'un certificat de les caracteristiques d'adherencia segons
l'annex C de 1'UNE EN 10080, només caldra determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacidé de la conformitat de les caracteristiques geométriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una 1inspeccié per determinar la

correspondéncia dels diametres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el

projecte 1 la fulla de subministrament. A més es revisara que l'alineacidé dels seus
elements rectes, les seves dimensions, i els diametres de doblat, no presentin
desviacions observables a simple vista en els trams rectes, i que els diametres de doblat

i les desviacions geoméetriques respecte a les formes d'especejament del projecte sbén

conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a l'annex 11 de

1'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracidé de l'armat a fabrica, la DF
haura de demanar les evidencies documentals de que el procés esta en possessidé d'un
distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si l'elaboracidé de l'armat es fa a obra,
la DF permetra la realitzacidé de la soldadura resistent només en el cas que es faci un
control d'execucid intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacié d'una serie de comprovacions
experimentals de la conformitat del procés, en funcidé del tipus de soldadura, d'acord
amb 7.2 de 1'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE
36-092 i a 1'EHE-08. El control plantejat es realitzara abans de comencar el formigonat
de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en
servei en el cas de que disposi de l'esmentada marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecaniques de
l'armadura presentin resultats conformes als marges definits a 1'EHE-08 (art. 32.2). En
el cas d'altres processos, s'acceptara el lot quan els assaigs de traccié i doblat
compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacidé, s'efectuara una nova presa de mostres del
mateix lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacié, es rebutjaria
el lot.

En el <cas de l'acer subministrat en Dbarra, 1 respecte a les caracteristiques
d'adherencia, s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a l'art.
32.2 de 1'EHE-08. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres del mateix lot,
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i si es tornés a donar un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjara el lot
sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacid excessiu que pugui afectar
a les seves condicions d'adhereéncia. Es considerara oxidacidé excessiva quan mitjancant un
raspallat amb pues metal -liques, es determini una perdua de pes de la barra proveta
superior al 1%. S'haura de comprovar que un cop eliminat 1'oxid, l'altura de la corruga
compleix amb els limits establerts a l'art. 32.2 de 1'EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geometriques, es
rebutjara l'armadura que presenti defectes, i es procedira al repas de tota la remesa. Si
les comprovacions resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, previa substitucid de
l'armadura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la remesa.

BO MATERIALS BASICS

BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCCEA12,B0CJU010,B0CC1410,B0CC1310,BOCHLQOB,BOCCAH12,BOCHZ50A.

1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Aigues utilitzades per algun dels usos segients:
- Confecci6 de formigd
- Confeccié de morter
- Confeccid de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, et.
- Humectacio de bases o subbases
- Humectacio de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aigilies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aigiies de mar o salines analogues per a la confeccio o curat de formigons sense armadura. Per a la
confecci6 de formigd armat o pretensat es prohibeix I'Gs d'aquestes aigies, tret del cas que es facin estudis especials.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccid o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacio o
aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 7-234): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 7-130): <= 15 g/l
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 7-131)
- En cas d'utilitzar-se ciment SR: <=5 g/l
- En laresta de casos: <=1 g/l
- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 7-178)
- Formigo pretesat: <=1 g/l
- Formig6 armat: <=3 g/l
- Formig6 en massa amb armadura de fissuracio: <=3 g/l
- Hidrats de carboni (UNE 7-132): 0
- Substancies organiques solubles en eter (UNE 7-235): <= 15 g/l
- 16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracio: <= 0,4% pes de ciment

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
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Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari subministrat a I'obra.

4. NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

EHE "Instruccién de Hormigon Estructural”
NBE FL-90 "Muros resistentes de fabrica de ladrillo."

BO MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCC PLAQUES DE GUIX LAMINAT

BOCC1410 - Placa de guix laminat estandard (A) i gruix 15 mm, segons la norma UNE-EN 520
1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Plaques de guix amb l'acabat de la cara vista amb carté. Eventualment amb altres plaques o lamines adherides a la cara
interior, o forman un enva de dues cares vistes, amb l'interior reblert amb una reticula de carté.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a normes segons l'ordre
14-1-1991.

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.

Emmagatzematge: En posicié horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de 40 cm i en llocs
protegits de cops i de la interperie.

3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a I'obra.

4 NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

RY-85 Orden de 31 de mayo de 1985 por la que se aprueba el Pliego general de condiciones para la Recepcion de
Yesos y escayolas en las obras de construccion.

UNE 102023:1983 Placas de cartdn-yeso. Condiciones generales y especificaciones.

UNE 102023:1998 Placas de yeso laminado. Condiciones generales y especificaciones.
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BO MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS

BOCH PLANXES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOCHLQOB,BOCHZ50A
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Planxa d'acer, plana o conformada, obtinguda a partir d'una banda d'acer de qualitat
industrial, galvanitzada en continu, amb un recobriment minim Z 275, segons UNE 36-130, i
amb acabat prelacat a les dues cares, si es el cas.

S'han considerat els tipus de planxa seglients:

- Planxa nervada d'acer galvanitzat

- Planxa nervada d'acer prelacat

- Planxa gofrada d'acer galvanitzat, plegada per a fer esglaons

- Planxa grecada d'acer galvanitzat

- Planxa grecada d'acer prelacat

CARACTERIST IQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques 1 la composicidé quimica de
l'acer, que ha de complir les determinacions de la norma UNE-EN 10025-2.

Ha de tenir el moment d'inercia, el moment resistent, gruix 1 tipus de nervat o grecat
indicats a la DT, i si alguna dada no esta indicada, el valor haura de ser suficient per
a resistir sense superar les deformacions maximes admissibles, els esforcos als que es
veura sotmesa.

No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de
1l'acabat superficial.

El color ha de ser uniforme, i si l'acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb
1'indicat a la DT o el triat per la DF.

Si la planxa és gofrada, la forma i dimensions del grabat ha de ser l'indicat a la DT.
Tipus d'acer: S235JR

Tolerancies:
- Amplaria de muntatge
- Amplaria nominal =< 700 mm: + 4 mm, - O mm
- Amplaria nominal > 700 mm: + 5 mm, - 0 mm
- Llargaria de la planxa: + 3%, - 0%

- Gruix de la planxa:
- Gruix nominal =< 0,8 mm: + 0,10 mm
- Gruix nominal > 0,8 mm: + 0,15 mm
- Modul resistent i moment d'ineércia: + 5%, - 0

o

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en paquets protegits amb fusta, de manera que no s'alterin les
seves caracteristiques.

Les planxes s'han de subministrar tallades a mida, del taller, diferenciades per tipus de
perfil i acabats.

Emmagatzematge: als seus embalatges, col-locats lleugerament inclinats per que permetin
evacuar l'aigua, en llocs protegits d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 36130:1991 Bandas (chapas y bobinas), de acero bajo en carbono, galvanizadas en
continuo por inmersidén en caliente para conformacidén en frio. Condiciones técnicas de
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suministro.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

Inspeccid visual del material a la seva recepcid.

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que
arribi a 1'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats
dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Tipus d'acer, segons CTE DB SE-A.
- Caracteristiques del recobriment, segons UNE 36-130
- Caracteristiques mecaniques:
- Resistencia a la traccid
- Allargament minim
- Duresa Brinell
- Caracteristiques geometriques:
- Gruix
- Llargaria
- Amplaria

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de 1la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del

contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment

reconeguda a un pais de 1'UE, es pot prescindir de la presentacidé dels assaigs de control

de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats
a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una seérie completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del
contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan
els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BO MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA

BOF1 MAONS CERAMICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF1ZFOT,BOF1ZFOP.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita wutilitzades en el ram de paleta (faganes vistes o revestides,

estructures portants i no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacidé com a

enginyeria civil)

S'han considerat els tipus seglients:

En funcidé de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat
aparent més gran de 1000 kg/m3

En funcidé del nivell de confianca de les peces respecte a la resistencia a la compressid:
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- Peces de categoria I: ©peces amb una resisténcia a compressidé declarada amb
probabilitat de no assolir-se inferior al 5%.

- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianca especificat per
la categoria I.

En funcié del volum i disposicidé de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERIST IQUES GENERALS:

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i1 la uniformitat
de color en el maé i1 en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions
subjectives requerides per la DF.

La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin
fissures en els envanets 1 parets de la pega durant la seva manipulacié o col -locacid.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser
colpejat i un color uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres 1 en
l'ordre de llarg, ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacidé amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

- Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Resisténcia mitja a compressidé (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel
fabricant, amb indicacié de categoria I o II

- Adhereéncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant,

amb indicacidé de la seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:

- Classe de reaccidé al foc: exigencia en funcidé del contingut en massa o volum, de
materials organics distribuits de forma homogenia:

- Peces amb <= 1,0%: Al

- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies acuUstiques:

- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb
indicacidé de la categoria

- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)

- Especificacions dels forats: Disposicid, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-

EN 772-3)

- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar
dins dels limits segiients en funcidé de la categoria.

- Dl: <= 10%

- D2: <= 5%

- Dm: <= desviacid declarada pel fabricant en %
Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats teérmiques (UNE-EN 1745)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)

Els pinyols de cal¢ no han de reduir la resisténcia de la peca (després de l'assaig
reiteratiu sobre aigua en ebullicidé i la dessecacid posterior a una temperatura de 105°C)
en més de 10% si el mad és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar
més escrostonaments dels admesos un cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

PECES 1D:

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
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Caracteristiques essencials:
- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors
< a 12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:
- Expansidé per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant
ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigencies acuUstiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
Caracteristiques essencials:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacidé de la categoria en funcidé del grau
d'exposicid
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Expansidé per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:
- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant
ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a us en cara vista o en Dbarreres
anticapil -laritat:
- Absorcid d'aigua: <= valor declarat pel fabricant
- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteristiques complementaries:
- Succidé immersidé 60 2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermetica.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte
amb terres que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les
seves caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para féabrica de albafiileria. Parte 1: Piezas
de arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fébrica de albafileria. Parte
1l: Piezas de arcilla cocida.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbébdigo Técnico de la
Edificacidén Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Féabrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un
edifici, el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques segiients,
d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcidé d'aigua per capil -laritat

- Succid o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacidé segilient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a murs, pilars 1 particions (peces Categoria I*). * Peces amb una
resisténcia a compressidé declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%.
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Es pot determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:
- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una
resisténcia a compressidé declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot
determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:
- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:

- Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre 1 1328/1995 de 28 de Jjuliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha
d'acompanyar de la seglient informaciéd:

- Numero d'identificacidé del organisme notificat (només per al sistema 2+)

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Dos ultims digits del any en que s'ha impreés el marcat CE.

- Numero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu

cas

- Referencia a la norma EN 771-1

- Descripcié de producte: nom generic, material, dimensions, .. 1 UGs al que va
destinat.

- Informacidé de les caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb 1l'establert en la DT. Aquest control ha de complir 1l'especificat en
l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament 1 etiquetat),
certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els
documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la
documentacid corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels
assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la
marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al
subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.
Les peces de categoria I tindran una resisteéncia declarada. El1 fabricant aportara la
documentacidé que acrediti que el valor declarat de la resisténcia a compressid s'obtingui
segons estableix 1'UNE-EN 771-3 i assajades segons 1'UNE-EN 772-1, 1 1l'existencia d'un
pla de control de produccié industrial que doni garanties.
Les peces de categoria II tindran una resisténcia a compressié declarada igual al valor
mig obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianca pot resultar
inferior al 95%.
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
seglents:
- Abans de comencar l'obra de cada 45000 wunitats que arribin a 1l'obra, s'ha de
determinar la resisténcia a la compressidé d'una mostra de 6 maons, segons la norma
UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment
indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs sobre el material
rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de
complir les condicions especificades.

En el cas de la resistencia a compressié, el valor a comparar amb l'especificacid
s'obtindra amb la férmula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:

- s: Desviacid tipica (n-1), s 72 = (Rci Rc) "2/ (n-1)

- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rci: Valor de resistencia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el
doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts
siguin conformes a les especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificacid:
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- En el cas de l'assaig de massa,

DE L'ITEC

determinacions realitzades.

BO MATERIALS BASICS

BOF MATERIALS BASICS DE CE

RAMICA

BOFH RAJOLES CERAMIQUES ESMALTADES | GRES PREMSAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOFHZA30.
1.- DEFINICIO I CARACTERIS

Rajoles ceramiques per a
d'argila, silici, fundents
S'han considerat les peces
- Rajola de valencia
- Rajola de gres extruit
- Rajola
- Rajola

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Les rajoles ceramiques es
- Metode A,
- Metode B,
- Metode C,

- Grup I (E<=3%, baixa
- Grup II (3%<E<=10%,
- Grup III ( E>10%),
+ _________________________
! METODE DE | GRUP I
' FABRICACIO ! E<=3%
| e e e e e e b o e e e o
1 I
1 A | Grup AI
! EXTRUIDES ' E<=3%
1 I
1 ]
1 ]
1 I
1 I
1 ]
| jmmmm
1 B | Grup BI-a
! PREMSADES ! E<=0,5%
! EN SEC fmm e
' i Grup BI-Db
i ' 0,5%<E<=3
+ _________________________

Com a minim el 95%
afectar l'aspecte d'una su

Ha de tenir un color i una textura uniformes a tota la superficie.

arestes han de ser rectes
Ha de complir les condicio
Tolerancies:
Totes aquestes tolerancies
- Grup AI-a, AI-b, AII-al
- Llargaria i amplaria
- Gruix: £ 10%
- Rectitud de costats:
- Planor: + 1,5%
- Ortogonalitat: =+ 1%
- Grup AII-a2, AII-b1,

de gres porcellanic
de gres premsat esmaltat

TIQUES DELS ELEMENTS

verticals o horitzontals,
cuita.

revestimets,
i colorants,
segients:

(premsada i1 esmaltada del grup BIII)

(peca esmaltada o sense esmaltar del grup AI o AII-a)

(peca del grup BI-b o BII-a)

classifiquen segons el metode de fabricacid

rajoles extruides.

rajoles premsades en sec

rajoles fabricades per altres métodes.
Les rajoles ceramiques es classifiquen en diferents grups segons 1l'absorcidé d'aigua

absorcidé d'aigua)

absorcidé d'aigua mitja)
absorcidé d'aigua alta)

___________________________________________________ +
1 GRUP ITIa 1 GRUP ITIb 1 GRUP III '
1 3%<E<=6% | 6%<E<=10% | E>10% |
. | e e e e e e e e | e e e e e e e |
I I 1 1
| Grup AIIa-1 | Grup AIIb-1 | Grup AIII |
| | | |
= e : :
| Grup AlIIa-2 1 Grup AIIb-2 1
i i i i
. | e e e e e e e e | e e e e e e e |
I 1 1 1
| Grup BIIa | Grup BIIb | Grup BIII |
| | | |
- : : :
i i i i
o ! 1 | 1
° ] ] ] ]
___________________________________________________ +

perficie més gran de rajola.

i la cara vista plana.
ns requerides per la DF.

s'han de verificar segons 1'UNE EN ISO 10545-2.

oe

respecte a les dimensions de fabricacié: + 2

+ 0,6%

AII-b2 i AIII

Els angles

(peca premsada i normalment sense esmaltar del grup BI-a)

A

es prendra com a resultat el valor mig de les 6

obtingudes d'una pasta

(E) :

de les rajoles han d'estar lliures de defectes visibles que puguin

i les
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I+
N
oe

- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacid:
- Gruix: £ 10%
- Rectitud de costats: £ 0,6%
- Planor: + 1,5%
- Ortogonalitat: + 1%
- Grup BI-a, BI-b, BIIa, BIIb
- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié:
- 15 - 25 peces/m2: + 0,6%
- 26 - 45 peces/m2: + 0,75%
- 46 - 115 peces/m2: + 1%
- Gruix:
- 15 - 45 peces/m2: + 5%
- 46 - 400 peces/m2: £ 10%
- Rectitud de costats:
- 15 - 115 peces/m2: £ 5%
- 116 - 400 peces/m2: + 0,75%
- Planor:
- 15 - 115 peces/m2: + O,
- 116 - 400 peces/m2: £ 1%
- 15 - 115 peces/m2: + 0,6%
- 116 - 400 peces/m2: £ 1%
- Ortogonalitat:
- Grup BIII
- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacid:
- Costat <= 12 cm: <+ 0,75%
- Costat > 12 cm: + 0,5%
- Gruix:
- 46 - 400 peces/m2: £ 0,5 mm
- 16 - 45 peces/m2: + 0,6 mm
- <= 15 peces/m2: + 0,7 mm
- Rectitud de costats: + 0,6
- Planor: + 0,5%, - 0,3%
- Ortogonalitat: £ 0,5%
Totes aquestes tolerancies s'han de verificar segons 1'UNE EN ISO 10545-2.

oe

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS:
Caracteristiques essencials:
- Carrega de trencament (assaig UNE-EN ISO 10545-3):
- Grup AI-a:: si gruix >=7,5mm minim 1300N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup AI-b:: si gruix >=7,5mm minim 1100N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup AII-al: si gruix >=7,5mm minim 950N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup AII-a2: si gruix >=7,5mm minim 800N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup AII-bl: >=900N
- Grup AII-b2: >=750N
- Grup AIII: >=600N
- Grup BI-a: si gruix >= 7,5 mm minim 1300 N , i si gruix< 7,5 mm minim 700N
- Grup BI-b: si gruix >= 7,5 mm minim 1100 N, i si gruix< 7,5 mm minim 700N
- Grup BII-a: si gruix >= 7,5 mm minim 1100 N, i si gruix< 7,5 mm minim 600N
- Grup BII-b: si gruix >= 7,5 mm minim 800 N, i si gruix< 7,5 mm minim 500N
- Grup BIII: si gruix >= 7,5 mm minim 600 N, i si gruix< 7,5 mm minim 200N

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS INTERIORS:
Caracteristiques essencials:
- Reaccid al foc: Al
- Coeficient de friccidé: E1 fabricant declarara el metode d'assaig utilitzat.

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS EXTERIORS:
Caracteristiques essencials:

- Coeficient de friccid (per a zones de vianants): E1 fabricant declarara el metode

d'assaig utilitzat.

- Resisténcia al derrapatge (per zones on circulin vehicles): El1 fabricant declarara

el metode d'assaig utilitzat

- Durabilitat, resisteéncia a les gelades: Exigida d'acord amb UNE-EN ISO 10545-12

RAJOLES CERAMIQUES PER A PARETS I SOSTRES:
Caracteristiques essencials:
- Reaccid al foc: Al

- Resistencia a la flexié (No aplicable a rajoles amb forca de trencament

>=3000N.UNE-EN ISO 10545-4):
- Grup AI-a: >=28 N/mm2
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- Grup AI-b: >=23 N/mm2

- Grup AII-al: >=20 N/mm2

- Grup AII-a2: >=13 N/mm2

- Grup AII-bl: >=17,5 N/mm2

- Grup AII-b2: >=9 N/mm2

- Grup AIII: >=8 N/mm2

- Grup BI-a: >=35 N/mm2

- Grup BI-b: >=30 N/mm2

- Grup BII-a: >=22 N/mm2

- Grup BII-b: >=18 N/mm2

- Grup BIII: Si gruix >=7,5 mm minim >=12N/mm2, i si gruix <7,5mm minim 15N/mm2
- Adhesié: Aplicable per a rajoles gque puguin estar exposades a la caiguda accidental

d'objectes sobre arees de transit (UNE-EN-12004)

RAJOLES CERAMIQUES PER A PARETS I SOSTRES EXTERIORS:
Caracteristiques essencials:
- Resisteéncia al xoc térmic: Quan correspongui (ISO 10545-9)
- Durabilitat, resistencia a les gelades: Quan correspongui (ISO 10545-12)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades, en caixes.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i 1la
intemperie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14411:2007 Baldosas ceramicas. Definiciones, clasificacién, caracteristicas vy
marcado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a
reglamentacidé de reaccidé al foc de Nivell o Classe: Al***, F. *** Productes o materials
gque no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o
materials de la classe Al conformement a la Decisié 2000/605/CE),

- Productes per a paviments interiors incloent zones tancades de transport public de
Nivell o Classe: Alx**, F., *** Productes o materials gque no necessiten sotmetre's a
assaig de reaccidé al foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement
a la Decisidé 2000/605/CE),

- Productes per a paviments exteriors 1 acabats de carretera per a cobrir arees de
circulacidé peatonal i vehicular,

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, per a usos
no subjectes a reglamentacidé de reaccid al foc ni de substancies perilloses:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a paviments subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses,

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a
reglamentacié de substancies perilloses, 1 en sostres interiors suspesos subjectes a
requisits de seguretat durant 1'us:

- Sistema 3: Declaracid de Prestacions
Les rajoles ceramiques i/o el seu embalatge han d'anar marcades amb:
- La marca comercial i/o una marca de fabricacid apropiada, i el pais d'origen
- Marcat corresponent a la primera qualitat.
- La referencia a l'annex corresponent de la norma europea (UNE EN 14411) i 1la
classificacié, quan sigui aplicable.
- Les mides nominals i les mides de fabricacid modular (M) o no mdular
- La naturalesa de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltada)
L'embalatge i/o documentacidé comercial han de portar el marcatge CE de conformitat amb el
que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol.
El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar per la seglient informacid:
- Referencia a la norma UNE-EN 14411
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- Nom o marca del fabricant

- Dos ultimes xifres de l'any d'impressié del marcat

- Classificacidé del producte i usos finals previstos.

- Indicacions per identificar les caracteristiques del producte en base a les
especificacions tecniques.

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai

habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats

higrotermiques segiients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat teérmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusidé del vapor d'aigua

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER REVESTIMENTS:
Les tasques de control a realitzar sén les seglients:
El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb 1l'establert en la DT. Aquest control ha de complir 1l'especificat en
l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament 1 etiquetat),
certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els
documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos 1la
documentacid corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels
assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la
marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al
subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

segients:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaquetes
que arribin a l'obra es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats
dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori acreditat:

- resisténcia a les taques (UNE-EN ISO 10545-14)
- resisténcia a productes (UNE-EN ISO 10545-14)
- resisténcia a l'abrasidé (UNE-EN ISO 10545-7)
- adheréncia al morter de ciment (ASTM C 482)
- Sobre 10 rajoles:
- absorcidé d'aigua (UNE-EN ISO 10545-12)
- resisténcia a la flexidé (UNE-EN ISO 10545-4)
- comprovacidé dimensional (UNE-EN ISO 10545-2)
- aspecte superficial (UNE-EN ISO 10545-2)
- Sobre 5 rajoles:
- resisténcia a la gelada (UNE-EN ISO 10545-12)
- resisténcia al clivellat del vidriat (UNE-EN ISO 10545-11)
- resisténcia al xoc teéermic (UNE-EN ISO 10545-9)
- resisténcia a 1l'acid clorhidric o al hidroxid de potassi (UNE-EN ISO 10545-14)
- Sobre 3 rajoles:
- duresa a la ratllada (escala de mohs)
- Sobre 1 rajola:
- coeficient de dilatacid lineal (UNE-EN ISO 10545-8)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de 1la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del

contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA EN PECES PER REVESTIMENTS:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment
indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER REVESTIMENTS:
Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una serie completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles
del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin
satisfactoris.

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER PAVIMENTS:
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En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

seglents:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament i cada 1000 m2 de superficie
(unes 10000 peces), es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats
dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Aspecte

- Absorcidé d'aigua

- Resistencia a la flexid
- Duresa superficial

- Dilatacidé termica

- Resisténcia a les taques
- Resisteéncia als productes doméstics de neteja
- Llargaria

- Amplaria

- Gruix

- Rectitud d'arestes

- Planor

- Ortogonalitat

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de 1la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del

contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a un pais de 1'UE,

es podra prescindir de la presentacid dels assaigs de control de recepcid.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PECES PER PAVIMENTS:
Es seguiran les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment
indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER PAVIMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs a les peces rebudes a
carrec del Contractista.

Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles
del mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin
satisfactoris.

B4 MATERIALS PER A ESTRUCTURES

B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B447502A,B44Z501A.

1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Perfils d'acer per a usos estructurals, tallats a mida, i treballats i/o montats a taller, si es el cas.
S'han considerat els tipus segients:
- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer A/42b o A/52b.
- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat o rectangular, d'acer A/37b, A/42b o A/52b.
- Perfils foradats d'acer laminat en calent, de les series rod6, quadrat o rectangular, d'acer A/42b o A/52b.
- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z o Omega, d'acer A/37b, A/42b o A/52b.
S'han considerat els tipus d'unié seglents:
- Amb soldadura
- Amb cargols
S'han considerat els acabats de protecci6 seguents:
- Una capa d'emprimacio antioxidant
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- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques i la composicié quimica de l'acer, que ha de complir les
determinacions de la norma NBE EA-95.
Les dimensions i la forma dels perfils han de ser els indicats a la norma NBE EA-95.
No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.
Les peces han de tenir la forma i dimensions especificats a la D.T. El subministrador ha de confeccionar els
corresponents planols de taller a partir de la D.T. del projecte, i aquests els ha d'aprovar la D.F.
Les peces han de tenir marcades la seva identificacié d'acord amb els planols de taller, aixi com les senyals necessaris
per a determinar la seva posicié a l'obra.
Tolerancies:
- Dimensions, forma i pes dels perfils: Segons norma NBE EA-95
- Llargaria de les peces:
- Fins a 1000 mm: +2 mm
- De 1001 a 3000 mm: +*3 mm
- De 3001 a 6000 mm: *4 mm
- De 6001 a 10000 mm: £5 mm
- De 10001 a 15000 mm: + 6 mm
- De 15001 a 25000 mm: + 8 mm
- A partir de 25001 mm: + 10 mm
- Fletxa: llarg/1500, 10 mm
Als elements compostos de mes d'un perfil, la tolerancia es refereix a cada perfil, mesurat entre els nusos i al conjunt
dels perfils, mesurada la llargaria entre nusos extrems.

PERFILS TREBALLATS I/O MUNTATS A TALLER AMB SOLDADURA:
Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:
- Electric manual, per arc descobert, amb eléctrode fusible revestit.
- Electric semiautomatic o automatic, per arc en atmosfera gasosa amb filferro- eléctrode fusible.
- Electric automatic, per arc submergit, amb filferro-eléctrode fusible nu.
- Electric per resisténcia.
Per a realitzar les soldadures, el taller comptara amb dispositius per a voltejar les peces i col.locar aquestes en la
posicid més convenient per a executar les soldadures, sense produir sol.licitacions excessives que puguin perjudicar la
resistencia dels cordons dipositats.
Totes les soldadures han d'estar fetes d'acord amb les especificacions de la norma NBE EA-95 part 5.2, per soldadors
qualificats d'acord amb la UNE_EN 287-1 1992.
S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a I'obra.
Les dimensions dels bisells de preparacio dels cantells i la gola de les soldadures, aixi com la llargaria de les mateixes
han de ser els indicats a la D.T., d'acord amb la norma NBE EA-95.
Tolerancies:
- Dimensions dels cordons de soldadura:
-Finsa 15 mm: £ 0,5 mm
-Del6a50mm: £1,0 mm
-De51a150 mm: 2,0 mm
- Mes gran de 150 mm: % 3,0 mm

PERFILS TREBALLATS I/O MUNTATS A TALLER AMB CARGOLS:

Els cargols que es poden utilitzar son els ordinaris, els calibrats i els d'alta resisténcia, que compleixin les
especificacions de la norma NBE EA-95, part 2.5.

El moment torsor de collat dels cargols ha de ser I'especificat a la D.T., o0 en els seu defecte, l'indicat a la NBE EA-95,
article 3.6.2.

La disposici6é dels forats a les peces, i el diametre dels mateixos, han de ser els indicats a la D.T. Els diametre dels
forats ha de ser entre 1 i 2 mm mes gran que el diametre nominal dels cargols.

Les superficies que s'han d'unir amb cargols han d'estar netes, sense pintar, i han de ser planes.

Hi ha d'haver volanderes sota la cabota i la femella del cargol.

La part roscada de I'espiga del cargol ha de sobresortir de la femella un filet com a minim.

Les perforacions han d'estar fetes amb taladre. Només s'admet la perforacié amb punxé en perfils d'acer A/37b de gruix
mes petit que 15 mm, en estructures no sotmeses a carregues dinamiques.

Les famelles de cargols de tipys ordinari o calibrat, sotmesos a traccions en la direcci6 del seu eix, s'han de bloquejar.
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Tolerancies:
- Diametre dels cargols calibrats: -0,00 mm, +0,15 mm
- Diametre dels cargols ordinaris i d'alta resisténcia: + 1,0 mm
- Separacio i alineacioé de forats:
- Diametre del forat 11 mm: £ 1,0 mm
- Diametre del forat 13015017 mm: +1,5mm
- Diametre del forat 19 0 21 0 23 mm: + 2,0 mm
- Diametre del forat 25 0 28 mm: + 3,0 mm

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacio antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié s'han d'haver eliminat les incrustacions de qualsevol material, les restes de greix,
oxid i pols.

Les superficies que han de quedar en contacte a les unions fetes amb cargols, aixi com els llocs on s'hagi de realitzar
soldadures, no s'han de pintar.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie.
No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.
Protecci6 del galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc: >=98,5%

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esfor¢os no previstos.
Emmagatzematge: En llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegit de la intemperie, de manera que no
s'alterin les seves condicions.

3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la D.T., d'acord amb els criteris
seguents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal I'acceptacio expressa de la D.F.
Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NBE EA-95 "Estructuras de acero en edificacion"

B4 MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B447502A,B44Z501A.
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1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta 1 tallats a

mida o treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular
d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, 1D, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC,
segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la
corrosidé atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unidé seglients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccidé segiients (no aplicable als perfils d'acer amb

resisténcia millorada a la corrosid atmosférica):

- Una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica 1 les caracteristiques mecaniques i

tecnologiques de 1l'acer wutilitzat en la fabricacié de perfils, seccions 1 planxes,

compleix les determinacions de les normes de condicions tecniques de subministrament

seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resistencia millorada a la corrosid atmosferica:
UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les

seglients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: ©UNE-EN 10055

- Roddé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques 1
tecnoldgiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils compleix les determinacions
de les normes de condicions técniques de subministrament seglients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i seccions, compleix les
determinacions de les normes de condicions teécniques de subministrament del producte de
partida.

Les tolerancies dimensionals 1 de la seccidé transversal han de complir les
especificacions de la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al
procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
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material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosidé atmosferica, la resisteéncia a la corrosiod
del material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i
qualificats segons 1'UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de
mantenir seques i1 lliures de condensacions.

S'ha d'evitar la projeccid d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar
la superficie d'acer.

S'ha d'evitar la projeccid de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col -locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a
soldar siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures
addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals
estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.
Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de 1la zona teérmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacidé del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar
de cada passada abans de fer la segient.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el seglient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucidé dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits
establerts a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 77 de 1'EAE per a obres
d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres
d'enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a 1l'obra.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet
1'oxitall manual UGnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.
S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor sidertrgic. EL1
doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants 1 entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5
mm.

Tolerancies de fabricacid:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de
1'EAE

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir
els requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.

La situacidé dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid
i pandeig local de les xapes, i1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
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El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols
s'utilitzin com a calibrats.

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre
la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver,
com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del
cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades
i el xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides 1 han d'anar
col ‘locades de la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre
procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet 1l'execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a 1l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacidé o els establerts a
l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la
immobilitat de les peces armades i el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacidé sigui visible
després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de
collar fins arribar al 'collat a tocar' sense sobretesar els cargols. En grups de cargols
aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és
necessari s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord
amb el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui
uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segilients:

- Metode de la clau dinamoméetrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet
l'oxitall manual uUnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.
S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderturgic. EL
doblat o conformat no s'ha de fer durant 1l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants 1 entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5
mm.

Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacidé antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de
la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacidé les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO
8504-3.
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Préviament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits
donats pel fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacidé s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No
s'utilitzara si ha superat el temps de vida Gtil o el temps d'enduriment després de
l'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de l'acumulacid
d'aigua durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures 1 el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat
previament 1l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unié.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacidé s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461,
segons correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacid.
Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacid o
purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte
directe amb el terra 1 protegits de la intemperie, de manera que no s'alterin les seves
condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Gtil en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la DT,

d'acord amb els criteris segiients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teoric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal 1l'acceptacid expressa de
la DF

Aquests criteris inclouen les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccidn, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no
aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de
suministro. Tolerancias dimensionales y de la seccidédn transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdébdigo Técnico de la
Edificacidén Parte 2. Documento Bé&sico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales vy
reglas para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos
del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes
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relativos a Hormigones y Acero.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT I PERFILS

D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segiient informacid:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjancant la
seva designacidé abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable tnicament en el cas d'inspeccid per
colades) i, si és aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i1 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o

en la seccid transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta

adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacidé segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a Us en estructures metal -liques o en estructures mixtes metall i
formigb:
- Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions
El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col -locar sobre el
producte acompanyat per:
- El1 numero d'identificacidé de l1l'organisme de certificacid
- El nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressid del marcat
- El1 numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccidé en fabrica
(si és procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripcié del producte: nom generic, material, dimensions i1 UGs previst
- Informacidé de les caracteristiques essencials indicades de la segiient forma:
- Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies
dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacié del producte d'acord amb 1l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN
10025-6

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el pagquet amb una marca clara 1 indeleble que

contingui la segltent informacid:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de l'acer

- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162;
si es requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccid

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacidé minima anterior es faciliti amb un
text clar

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:

Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i1 indeleble amb la segiient informacié:

- La designacidé abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccidé i assaigs especifics, un numero d'identificacid, per exemple el
nimero de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i
el document corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta

adherida al paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb 1l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en
l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament 1 etiquetat),

56



PC.PCT PLEC DE CONDICIONS TECNICQUES DE L'ITEC A

certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els
documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos 1la
documentacid corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels
assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la
marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al
subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.
Inspeccid visual del material a la seva recepcid. Es controlaran les caracteristiques
geometriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El1 subministrament del
material es realitzara amb la inspeccid requerida (UNE-EN 10204).
A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les segiients
condicions:
- Correspondencia en el mateix tipus i1 grau d'acer
- Procedéencia de fabricant
- Pertany a la mateixa serie en funcidé del gruix maxim de la seccid:
- Série lleugera: e <= 16 mm
- Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm
- Série pesada: e > 40 mm
En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
segients:
- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per
lot.
- Per a cada lot , es realitzaran els segiients assaigs:
- Determinacidé quantitativa de sofre (UNE 7-019)
- Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029)
- Determinacidé del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)
- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seglents
assaigs:
- Determinacidé quantitativa de manganes (UNE 7027)
- Determinacid gravimetrica de silici (UNE 7028)
- Assalg a flexid pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)
- Determinacidé de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els
segiients assaigs:
- Assalg d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa 1 gruix del recobriment
(UNE-EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comencar l'obra, 1 sempre que es canvii el tipus de material d'aportacid:

- Preparacidé d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacid previst, i
assaig a traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una
radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el
cordd esta totalment ple de material d'aportacid.

- Assaig de traccid del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assalg de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons els
criteris establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i1 conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons
els criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les
mostres seguiran els criteris establerts a l'annex A de 1'UNE EN 10025-1.

Per la preparacidé de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO
377.

Per la preparacidé de provetes per assaig de traccié s'aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per 1la preparacié de provetes per assaig a flexid per xoc
(resiliencia) s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacidé els seglents
requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: l'ample minim de la proveta sera de 5 mm

Les mostres 1 provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzacidé i orientacid del producte.

Les mostres 1 els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la
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norma UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents 1 no vagin
marcats adegquadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcidé d'un lot acompleixen el prescrit, aquest
és acceptable.

Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig
alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacidé de la proveta,
irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul i caldra
repetir-lo correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es
realitzaran 2 contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces
diferents del lot que s'esta assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen
el prescrit, la unitat d'inspeccid sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geoméetric, es
rebutjara la peca incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat
incomplet, fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les
oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb
les oportunes actuacions segons el resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

El material d'aportacidé complira les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la
zona d'influencia de la soldadura.

B6 MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES

B6B MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B6B12511,B6B17100,B6BZ1A20,B6B11311,B6B12311,B6B12211,B6B11211.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersid continua per a
suport de tancaments de cartdé-guix.

CARACTERIST IQUES GENERALS:
Els perfils han de satisfer les caracteristiques geometriques 1 dimensionals que els
siguin propies.
Ha de tenir la superficie 1llisa 1 uniforme.
No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.
El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha
de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El1 recobriment protector ha de ser
conforme a alguna de les classes seglients (segons les normes EN 10326 o EN 10327):
- Recobriment protector de zinc: 7275, 2z140, Z100
- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095
- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100
El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i l'amplaria nominal
Els perfils que constitueixen l'estructura de suport de les plaques de guix laminat han
de designar-se de la segiient manera:
L'expressid 'perfileria metélica'
- Referencia a la norma EN 14195
- La descripcid especifica del fabricant
- La classe de recobriment de proteccid
- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en 1l'ordre
seglient:
- Dimensions de la seccid transversal
- Gruix
- Llargaria
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Tolerancies:
- Llargaria del perfil (L):
- L =< 3 000 mm: + 3 mm
- 3000 <L =<5 000mm: £ 4 mm
- L > 5 000 mm: * 5 mm
- Amplaria del perfil: + 0,5 mm
- Amplaria de l'ala:
- Ala compresa entre dos plecs: * 0,5 mm
- Ala compresa entre plec i vora tallada: + 1,0 mm
- Angle format per l'ala i l'anima: + 2°
- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)
- Torsibd: relacidé h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d'una
superficie plana l'extrem no travat del perfil)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el
terra i protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso
laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils han d'anar marcats de manera clara e indeleble, amb la seglient informacidé com

a minim:

- Referencia a la norma europea EN 14195

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacidé del fabricant

- Identificacié de la perfileria segons el sistema de designacid esmentat anteriorment

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre 1 1328/1995 de 28 de juliol

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,

la documentacid segilient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de

conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccidé al foc. Productes que satisfan la Decisidé de la Comissid
96/603/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccidé al foc:

- Sistema 3: Declaracid de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb 1l'establert en la DT. Aquest control ha de complir 1l'especificat en
l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament 1 etiquetat),
certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els
documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la
documentacid corresponent al marcatge CE gquan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels
assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la
marca; 1 la DF sol:licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al
subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcidé si ho creu convenient.
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Inspeccidé visual del material a la seva recepcid, en referencia a 1'aspecte i

caracteristiques geometriques.

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

seguents:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, 1 per cada tipus diferent que
arribi a 1'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions teécniques, incloent els resultats
dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Gruix del recobriment

- Adheréncia del galvanitzat
- Rectitud dels perfils.

- Gruix de la planxa.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de 1la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del

contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una seérie completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del
contractista, sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan
els resultats obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

B6 MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES
B6B MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT
B6B1 PERFILS METAL-LICS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

B6B12211 - Canal de planxa d'acer galvanitzat, en paraments horitzontals amb perfils 48 mm d'amplaria
1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié continua per a suport de tancaments de carto-
guix.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Els perfils han de satisfer les caracteristiques geomeétriques i dimensionals que els siguin propies.
Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.
No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.
El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni
despreniments.
Gruix de la planxa: >= 0,6 mm
Protecci6 de galvanitzaci6: >= 275 g/m2
Tolerancies:
- Rectitud dels perfils: + 2 mm/2 m

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.

Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i protegits de la bruticia
i d'impactes.
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3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria necessaria subministrada a I'obra.

4. NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B77 LAMINES DE POLIETILE, POLIPROPILE | POLIOLEFINES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7713271
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Lamina pléastica flexible para impermeabilizacién.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Velo de polietileno

- Lamina de polietileno

- Lamina de poliolefina

CARACTERISTICAS GENERALES:

La lédmina serd homogénea.

La lamina extendida presentard un aspecto uniforme y sin defectos. Los bordes seran
rectos.

Serd estanca al agua.

LAMINAS PARA IMPERMEABILIZACION DE CUBERTAS:

Las caracteristicas siguientes cumplirédn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segin la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

- Defectos visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquidad al agua (UNE-EN 1928 método B): Cumpliré

- Resistencia de los solapes (UNE-EN 12316-2): >= valor declarado por el fabricante

- Factor de transmisidén del vapor de agua (UNE-EN 1931): + 30%

- Resistencia al desgarro (UNE-EN 12310-2): >= valor declarado por el fabricante para
las direcciones transversal y longitudinal de la léamina

- Plegabilidad a baja temperatura (UNE-EN 495-5): <= temperatura de doblado en frio
declarada por el fabricante

- Resistencia a la traccién (UNE-EN 12311-2): >= valor declarado por el fabricante

- Resistencia a una carga estdtica (EN 12730): >= valor declarado por el fabricante

- Resistencia al impacto (UNE-EN 12691): >= valor declarado por el fabricante

- Resistencia a una carga estatica (UNE-EN 12730): >= valor declarado por el fabricante

- Resistencia a la penetracidén de las raices (UNE-EN 13948): Cumplira

- Durabilidad (UNE-EN 1297): Cumplira

La clasificacidén respecto a la reaccidén al fuego (Euroclases) se determinard de acuerdo
con la norma UNE-EN 13501-1.

La clasificacidén del comportamiento frente un fuego externo se determinaréd segun la norma
UNE-EN 13501-5.

Tolerancias:

- Espesor efectivo (lédmina sin considerar el refuerzo) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%
- Longitud (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Anchura (UNE-EN 1848-2): - 0,5%; + 1%

- Rectitud (UNE-EN 1848-2): £ 50 mm

- Planeidad (UNE-EN 1848-2): £+ 10 mm
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Las anteriores caracteristicas se determinarédn segin la norma UNE-EN 13956.

LAMINAS PARA BARRERA DE VAPOR:

Las caracteristicas siguientes cumplirdn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.

- Defectos visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquidad al agua (UNE-EN 1928 método A): Cumpliréd

- Resistencia al impacto (UNE-EN 12691): >= valor declarado por el fabricante

- Durabilidad (UNE-EN 1296): Cumplira

- Resistencia al desgarro (UNE-EN 12310-1): >= valor declarado por el fabricante

- Resistencia de los solapes (UNE-EN 12317-2): >= valor declarado por el fabricante

- Factor de transmisién del vapor de agua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada para el

valor declarado por el fabricante
- Resistencia a traccidn:

- Laminas sin armadura (UNE-EN 12311-2): >= valor declarado por el fabricante para
las direcciones longitudinal y transversal de la lémina
- Laminas con armadura (UNE-EN 13859-1): >= valor declarado por el fabricante para

las direcciones longitudinal y transversal de la lémina
La clasificacidén respecto a la reaccidén al fuego (Euroclases) se determinard de acuerdo
con la norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancias:

- Longitud (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada por el fabricante

- Anchura (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada por el fabricante

- Rectitud (UNE-EN 1848-2): + 75 mm/10 m

- Espesor (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada por el fabricante

- Masa por unidad de superficie (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada por el fabricante

Las anteriores caracteristicas se determinarédn segun la norma UNE-EN 13984.

LAMINAS PARA BARRERAS GEOSINTETICAS:
Serd soldable por ambas caras, por los procedimientos habituales (aire caliente, otras
formas de fusidn, aportacidédn del mismo material caliente, etc.).
Los requisitos de las laminas se han considerado atendiendo a los siguientes usos:
- Membranas de impermeabilizacidén en tuUneles y obras subterrédneas (UNE-EN 13491)
- Vertederos de residuos liquidos (UNE-EN 13492)
- Recintos de almacenamiento y vertederos de residuos sbélidos (UNE-EN 13493)
Las caracteristicas siguientes cumplirédn con los valores declarados por el fabricante,
ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su
caso.
- Caracteristicas esenciales:
- Permeabilidad al agua (estanquidad a los liquidos) (UNE-EN 14150)
- Resistencia a la traccidén (ISO/R 527-66)
- Punzonamiento estatico (UNE-EN ISO 12236)
- Durabilidad:
- Oxidacidédn (UNE-EN 14575)
- Fisuracidén bajo tensidén en un medio ambiente activo (ASTM D 5397-99)
- Caracteristicas complementarias:
- Resistencia al desgarro (ISO 34)
- Plegabilidad a bajas temperaturas (UNE-EN 495-5))
- Resistencia a la perforacidén por raices (EN 14416)
- Caracteristicas complementarias para condiciones de uso especificas:
- Espesor (UNE-EN 1849-2)
- Masa por unidad de superficie (UNE-EN 1849-2)
- Alargamiento (ISO/R 527-66)
- Dilatacidén térmica (ASTM D 696-91)
- Caracteristicas complementarias para uso en membranas de impermeabilizacidén en tuneles
y obras subterrdneas:
- Durabilidad:
- Envejecimiento a la intemperie (UNE-EN 12224)
- Microorganismos (UNE-EN 12225)
- Resistencia quimica (UNE-EN 14414)
- Caracteristicas complementarias para condiciones de uso especificas en laminas de
impermeabilizacidén en tuneles y obras subterrdneas:
- Reaccidén al fuego
Caracteristicas esenciales en laminas para vertederos para residuos liquidos o sélidos:
- Permeabilidad a los gases (ASTM D 1434)
- Durabilidad:
- Envejecimiento a la intemperie (UNE-EN 12224)
- Caracteristicas complementarias en 1léaminas para vertederos de residuos 1liquidos o
sélidos:
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- Friccidén, cizallamiento directo (EN ISO 12957-1)
- Friccidén plano inclinado (EN ISO 12957-2)
- Caracteristicas complementarias para condiciones de uso especificas en léaminas para
vertederos de residuos liquidos o sdélidos:
- Durabilidad:
- Microorganismos (UNE-EN 12225)
- Resistencia quimica (UNE-EN 14414)
- Lixiviacién (solubilidad en agua) (UNE-EN 14415)

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embaladas en rollos, sin uniones.

Almacenamiento: Los rollos se mantendrdn en su envase, apilados en posicidén horizontal
con un méximo de 5 hiladas puestas en la misma direccién, entre 5°C y 35°C, en lugares
protegidos del sol, la lluvia y la humedad.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

LAMINAS PARA IMPERMEABILIZACION DE CUBERTAS:
UNE-EN 13956:2006 Laminas flexibles para impermeabilizacidén. Laminas pléasticas vy de
caucho para impermeabilizacidn de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.

LAMINAS PARA BARRERA DE VAPOR:
UNE-EN 13984:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacidén. Laminas pléasticas vy de
caucho para el control del vapor. Definiciones y caracteristicas.

LAMINAS PARA BARRERAS GEOSINTETICAS:

UNE-EN 13491:2005 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacidén como membranas
de impermeabilizacién frente a fluidos en la construccién de tlneles vy obras
subterraneas.

UNE-EN 13492:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacién en la
construccién de vertederos para residuos liquidos, estaciones de transferencia o recintos
de confinamiento secundario.

UNE-EN 13493:2006 Barreras geosintéticas. Requisitos para su utilizacidén en la
construccién de obras de almacenamiento y vertederos de residuos sdélidos.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LAMINAS PARA IMPERMEABILIZACION

DE CUBIERTAS:

En cada rollo o en la documentacién que acompafia al producto, han de figurar de forma

clara y bien visible la informacidén siguiente:

- Nombre del fabricante o marca comercial

- Fecha de fabricacién

- Identificacién del producto

- Longitud y anchura nominales

- Espesor o masa

- Etiquetado de acuerdo con REAL DECRETO 255/2003 que regula el envasado y etiquetado de
preparados peligrosos.

- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. E1 simbolo normalizado del marcado CE se
acompafiard de la siguiente informacidn:

- El ntumero de identificacién del organismo notificado de certificacidén del Control
de produccién en fabrica

- El nombre o marca de identificacién

- Direccidén registrada del fabricante

- Las dos ultimas cifras del afio de impresidén del marcado

- E1 nuUmero del certificado de conformidad CE o del certificado de control de
produccién en fabrica

- Referencia a las norma europea EN

- Descripcién del producto: material Dbase, armadura, acabado superficial vy uso
previsto

- Informacidén sobre las caracteristicas esenciales

Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el

fabricante debe declarar, como minimo, los valores para las propiedades hidricas
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siguientes, segun lo especificado en el apartado 4.1 del CTE/DB-HS 1:

- Estanquidad

- Resistencia a la penetracidén de raices

- Envejecimiento artificial por exposicidén prolongada a la combinacién de radiacidn
ultraviolada, altas temperaturas y agua

- Resistencia a la fluencia

- Estabilidad dimensional

- Envejecimiento térmico

- Flexibilidad a bajas temperaturas

- Resistencia a la carga estéatica

- Resistencia a la carga dindmica

- Alargamiento a la rotura

- Resistencia a la traccidn

El suministrador pondréd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, seguin el sistema de evaluacidén de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para impermeabilizacién de cubiertas:

- Sistema 2+: Declaracidén de Prestaciones

- Productos para impermeabilizacidén de cubiertas sujetas al comportamiento frente al
fuego exterior de Nivel o Clase: productos clase F roof,

- Productos para impermeabilizacién de cubiertas sujetas a reaccidén al fuego de Nivel o
Clase: F':

- Sistema 4: Declaracién de Prestaciones

- Productos para impermeabilizacidén de cubiertas sujetas al comportamiento frente al
fuego exterior de Nivel o Clase: productos que requieren ensayo,

- Productos para impermeabilizacién de cubiertas sujetas a reaccidén al fuego de Nivel o
Clase: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los gque una etapa
claramente identificable en el proceso de produccién no supone una mejora en la
clasificacién de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidén de retardadores de ignicidn o
la limitacidén de material orgénico):

- Sistema 3: Declaracién de Prestaciones

- Productos para impermeabilizacién de cubiertas sujetas a reaccidén al fuego de Nivel o
Clase: (Al, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los que una etapa claramente
identificable en el proceso de producciédn supone una mejora en la clasificacién de
reaccién al fuego (por ejemplo la adicidén de retardadores de ignicidén o la limitacidn de
material orgénico):

- Sistema 1: Declaracidén de Prestaciones

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LAMINAS PARA BARRERAS DE VAPOR:
En cada rollo o en la documentacién que acompafia al producto, han de figurar de forma
clara y bien visible la informacidén siguiente:
- Fecha de fabricacién
- Nombre del fabricante o marca comercial
- Longitud y anchura nominales
- Espesor o masa
- Etiquetado de acuerdo con REAL DECRETO 255/2003 que regula el envasado y etiquetado de
preparados peligrosos.
- Tipo de producto segln la norma UNE-EN 13984
- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. E1l simbolo normalizado del marcado CE se
acompafiard de la siguiente informacidn:
- El1 numero de identificacidén del organismo de certificacidén del producto (solo para
el sistema 1)
- El nombre o marca de identificacién
- Direccidén registrada del fabricante
- Las dos ultimas cifras del afio de impresidén del marcado
- E1 numero del certificacién del producto (solo para el sistema 1)
- Referencia a las norma europea EN
- Descripcién del producto segtn el capitulo 8 de la UNE-EN 13984
- Sistema de instalacidén previsto
- Informacién de las caracteristicas esenciales segun anexo ZA de la UNE-EN
Si el material tiene que ser componente del cerramiento exterior de un edificio, el
fabricante debe declarar, como minimo, los valores para las propiedades hidricas
siguientes, segun lo especificado en el apartado 4.1 del CTE/DB-HS 1:
- Resistencia al paso del vapor de agua (MNs/g) o (m2hPa/mg)
El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta 1lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, seguin el sistema de evaluacién de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:
Productos para control del vapor de agua sujetos a la reglamentacidén de reaccidén al
fuego, en los que en una etapa claramente identificable en el proceso de produccidn se ha
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realizado una mejora de la clasificacién de la reaccidén al fuego, clasificados en clases
Al, A2, B o C:
- Sistema 1: Declaracidén de prestaciones

Productos para el control del vapor de agua sujetos a la reglamentaciédn de reaccidén al

fuego:

- Productos que en una etapa claramente identificable en el proceso de producciédn no se
ha realizado una mejora de la clasificacidén de la reaccidén al fuego, clasificados en
clases Al, A2, B o C

- Productos clasificados en clases D o E

Productos para el control del vapor de agua no sujetos a la reglamentacidén de reacciédn al

fuego:

Productos para control de vapor de agua sujetos a la reglamentacidén de reaccidn al fuego

clasificados en clase F:

- Sistema 3: Declaracidén de prestaciones
- Sistema 4: Declaracidén de prestaciones

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN LAMINAS PARA BARRERAS
GEOSINTETICAS:
En el embalaje o en el albardn de entrega constaran los siguientes datos:
- Nombre del fabricante o marca comercial
- Identificacién del producto
- Dimensiones
- Masa nominal por unidad de superficie (g/m2)
- Tipo de polimero principal
- Clasificacién del producto segtin ISO 10318
- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. E1 simbolo normalizado del marcado CE se
acompafiard de la siguiente informacidn:
- El ntmero de identificacién del organismo notificado de certificacién del Control
de produccidén en fabrica
- El nombre o marca de identificacién
- Direccidn registrada del fabricante
- Las dos ultimas cifras del afio de impresidén del marcado
- E1 nuUmero del certificado de conformidad CE o del certificado de control de
produccién en fabrica
- Referencia a las norma europea EN
- Informacién de las caracteristicas esenciales segun anexo ZA de la UNE-EN
El suministrador pondrd a disposicién de la DF si ésta 1lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracidén de prestaciones

OPERACIONES DE CONTROL EN LAMINAS DE POLIETILENO:
Inspeccidén visual del material en cada suministro.
El control de recepcidén de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el
apartado 7.2 del CTE.
Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado),
certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los
documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la
documentacidén correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacidn correspondiente
Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrd prescindir de los
ensayos de control de recepcidén de las caracteristicas del material garantizadas por la
marca, y la DF solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podrd solicitar ensayos de control de
recepcidén si lo cree conveniente.

En la recepcién de los productos se comprobara:

- espondencia a lo especificado en el pliego de condiciones y el proyecto
- disponen de la documentacidén certificaciones exigidas

- se corresponden con las propiedades demandadas

- han estado ensayados con la frecuencia establecida

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes

comprobaciones:

- Determinacidén sobre un 10% de los rollos recibidos en cada suministro de las
caracteristicas geométricas de ancho y grueso (UNE-EN 1849-1 en laminas bituminosas
con autoproteccidn mineral)

- Cada vez que cambie el suministrador, y al menos en una ocasién a lo largo de la obra
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para cada tipo de membrana, se pedirdn al contratista los certificados del fabricante
que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo los
resultados de los ensayos siguientes, realizados por un laboratorio acreditado:
- Para laminas de baja densidad (UNE 53275):
- Resistencia a la traccidén y alargamiento de rotura (UNE-EN ISO 527-3)
- Resistencia al impacto.
- Resistencia al agrietamiento (UNE-EN ISO 6383-2)
- Para laminas de alta densidad (UNE-EN 13493):
- Dureza Shore (UNE-EN ISO 868)
- Ensayo de doblado a bajas temperaturas (UNE-EN 13956)
- Resistencia a la traccién y alargamiento de rotura (UNE-EN ISO 527-3)
- Resistencia mecénica a la perforacidén (UNE-EN 13493)
- Envejecimiento artificial acelerado (UNE 53104)
- Resistencia al agrietamiento (UNE-EN ISO 6383-2)
- Comportamiento al calor (UNE-EN 13956)
- Absorcidén de agua (UNE-EN ISO 62)
- Para membranas:
- Resistencia a la percusidén (UNE-EN 13956)
- Envejecimiento térmico (UNE-EN 13956), con las condiciones indicadas en la UNE-EN
13493
- Resistencia a la perforacién por raices (UNE 53420)
- En casos especiales, se incluirdn ademés:
- Resistencia especifica a microorganismos (UNE-EN ISO 846)
- Resistencia especifica a algun producto quimico (UNE-EN ISO 175)
En <caso de no ©presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su
representatividad, se realizardn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del
contratista.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se harédn segun las indicaciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se admitiradn las membranas que no se presenten en buen estado, debidamente etiquetadas
y acompafiadas con el correspondiente certificado de calidad del fabricante donde se
garanticen las condiciones exigidas.

Los resultados de los ensayos de identificacién cumplirdn las condiciones del pliego. En
caso de incumplimiento en una comprobacidn, se repetird el ensayo sobre do muestras mas
del mismo lote, aceptando el conjunto, cuando estas resulten satisfactorios.

En caso de disconformidad de un control geométrico o de peso, se rechazard la pieza
ensayada y se incrementard el control, en primer lugar, hasta el 20% de las piezas, y en
caso de seguir observando deficiencias, hasta el 100% del suministro.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7C9 FELTRES I PLAQUES DE LLANA DE ROCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7C9R6K0,B7C9REKO,B7C9P5LO.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb 1llana mineral obtinguda per fusidé de roca,
escoria o vidre, amb o sense revestiment, en forma de feltres, mantes, pannells o
planxes.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la

Generalitat de Catalunya de 9 de Jjuny de 1998, exigeix que els materials siguin de
qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les
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normes aplicables als estats membres de la Unidé Europea o de 1'Associacié Europea de
Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de 1l'etiqueta
ecoldgica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la
Comunitat Europea.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser
planes i1 paral-leles i els angles rectes.
Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W
- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK
- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Variacié relativa planor: <= 1 mm/m
- Resisténcia a la traccié paral-lela a les cares (UNE-EN 1608): Suficient per a
suportar el doble del pes de l'element considerat en la seva dimensid total.
- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604) :
- Reduccid relativa del gruix: <= 1,0%
- Variacidé relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%
- Tensid a compressid (EN 826): >= Nivell declarat pel fabricant
- Resisténcia a la traccid perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat pel
fabricant
- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat pel fabricant
- Fluéencia a compressidé (EN 1606): <= Nivell declarat pel fabricant
- Absorcid d'aigua per immersid parcial (UNE-EN 16009):
- A curt termini: <= 1,0 kg/m2
- A llarg termini: <= 3,0 kg/m2

- Factor de resisténcia a la difusidé del vapor d'aigua (EN 12806): <= valor declarat
pel fabricant

- Resisteéncia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat pel fabricant

- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant

- Compressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les
tolerancies del gruix en funcidé de la classe declarada
- To6: -5% o -1 mm; +15% o + 3 mm

- T7: 0 ; +10% o + 2 mm
La classificacid respecte a la reaccidé al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord
amb la norma UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:
- Llargaria nominal (UNE-EN 822): + 2%
- Amplaria nominal (UNE-EN 822): £ 1,5%
- Gruix (UNE-EN 823): El1 wvalor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits
segiients en funcidé de la categoria:
- Tl: - 5% o 5 mm
- T2: - 5% o 5 mm; + 15% o 15 mm
- T3: - 3% o 3 mm; + 10% o 10 mm
- T4: - 3% o 3 mm; + 5% o 5 mm
- T5: - 1% o 1 mm; + 3 mm
- Escairat (UNE-EN 824): + 5 mm/m
- Planor (UNE-EN 825): £+ 6 mm

Les caracteristiques de l'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.

FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINTI:

Permeabilitat al vapor d'aigua:

- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg
- Placa: Nul-la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres o mantes o planxes primes 1
embalat en paquets, en el cas d'elements més rigids com pannells o planxes.
Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegits de

les pluges 1 les humitats.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién.
Productos manufacturados de lana mineral (MW). Especificacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre l'etiqueta o sobre l'embalatge, han de figurar de forma

clara i ben visible, les dades segiients:

- Identificacidé del producte

- Identificacidé del fabricant

- Data de fabricacid

- Identificacidé del torn i del lloc de fabricacid

- Classificacid segons la reaccid al foc

- Resistencia termica

- Conductivitat termica

- Gruix nominal

- Codi de designacidé segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i1 1328/1995 de 28 de juliol

- Llargaria i amplaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai

habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats

higrotermiques segiients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusidé del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha

de declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d'acord amb l'especificat en

l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcid d'aigua per capil -laritat

- Succidé o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,

la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de

conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Nivell o
Classe: (Al a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig
de reaccidé al foc (per exemple productes o materials de la classe Al conformement a la
Decisid 96/603/CE, 1 les seves modificacions) :

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o
Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el ©procés de produccidé no suposa una millora en la
classificacié de reaccidé al foc (per exemple 1l'addicié de retardadors d'ignicidé o la
limitacié de material organic),

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc:

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Nivell o
Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de produccid suposa una millora en la classificacid de reaccid
al foc (per exemple 1l'addicié de retardadors d'ignicié o 1la limitacidé de material
organic) :

- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
El fabricant ha de facilitar, si se 1li demana, el certificat de conformitat dels valors
declarats evaluats segons la UNE-EN 13172.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir 1l'especificat en
l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament 1 etiquetat),
certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els
documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos 1la
documentacidé corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
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fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels
assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la
marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al
subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

Inspeccid visual del material en cada subministrament.

A la recepcid dels productes es comprovara:

- Correspondencia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacidé certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la fregliéencia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

seguents:

- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvil el subministrador, i1 al menys en una
ocasidé al 1llarg de 1l'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs
d'identificacidé segilients:

- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)

- Densitat (UNE-EN 1602)

- Conductivitat térmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)
- Reaccidb al foc

- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les
caracteristiques geometriques seglients (UNE 92209)

- Amplaria
- Llargaria
- Gruix

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats
a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades 1
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin
les condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacidé compliran les condicions del plec. En cas
d'incompliment en una comprovacid, es repetira l'assaig sobre dues mostres més del mateix
lot, acceptant-ne el conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacidé geometrica, es rebutjara el rotlle corresponent,
incrementant-ne el control, en primer 1lloc, fins al 20%, i si continuen les
irregularitats, fins al 100% del subministrament.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7CZ MATERIALES AUXILIARES PARA AISLAMIENTOS TERMICOS Y ACUSTICOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7Czz70U,B7CZ2P05.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Taco y soporte aislante de nylon para fijacidén mecédnica de placas aislantes.
CARACTERISTICAS GENERALES:

La pieza presentard las superficies limpias, sin grietas, rebabas u otras imperfecciones.
La forma del taco y su textura permitird la fijacién sobre materiales agujereados vy

macizos.
Las caracteristicas mecanicas del taco serdn las adecuadas para el tipo de soporte y la

69



PC.PCT PLEC DE CONDICIONS TECNICQUES DE L'ITEC

placa que hay que fijar.

A

El fabricante entregard, si se le pide, el certificado de garantia de los valores de

resistencia al arranque, al corte y a la estabilidad dimensional.
2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetados.
Almacenamiento: en su envase, en lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS | SEGELLATS

B7J5 SEGELLANTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7J50010,B7J5002Z,B7J50090.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicid, sense forma especifica que serveixen per a

tancar un junt entre materials d'obra per a que en quedi garantida 1'estanquitat.
S'han considerat els tipus seglents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxtd de silicona, d'elasticitat

permanent, amb sistema reactiu acetic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastomer bicomponent de resines epoxi i

cautxl de polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliureta monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius 1

carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consisténcia plastica de polimers acrilics

en dispersid aquosa, amb additius 1 carregues

- Massilla de Dbutils: Mastic monocomponent tixotrodopic de cautxt butil d'elasticitat

permanent

- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues

de plasticitat permanent

- Massilla de cautxu-asfalt: Massilla d'aplicacidé en fred, a base de betums asfaltics,

resines, fibres minerals i1 elastdémers

- Massilla asfaltica d'aplicacidé en calent, a base de betums modificats amb elastomers i

carregues minerals
- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible
- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracib.

Excepte la massilla de cautxG-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plaques de cartéd-
guix, la resta de massilles han de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacid

amb pistola.
Caracteristiques fisiques:

o +
iTipus massilla |Densitat |Temperatura |Deformacidé |Resisténcia a|
! 'a 20°C ‘d'aplicacié |max. a 5°C | temperatura|
i I (g/cm3) | i i i
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I ] ]
!Silicona neutra !1,07-1,15 | -10 - +35°C! 20-30% ' =45 - +200°C|
!Silicona acida '1,01-1,07 | -10 - +35°C! 20-30% 1 - 1
'6 basica | | g i i
{Polisulfur ' >= 1,35 | -10 - +35°C! 30% ' =30 - +70°C !
i bicomponent ! ! ! ! !
'Poliureta 1 1,2 1 5 - 35°C ! 15-25% ' =30 - +70°C !
imonocomponent 1 1 1 1 1
iPoliureta 1,5-1,7 5 - 35°C | 25% ' =50 - +80°C !
'bicomponent ! ! | i i
'Acrilica 1,5-1,7 5 - 40°C | 10-15% ' -15 - +80°C !
iDe butils 11,25-1,65 | 15 - 30°C | 10% ' =20 - +70°C !
'D'6leo-resines |1,45-1,55 | -10 - +35°C| 10% ' -15 - +80°C !
e +
Caracteristiques mecaniques:
e +
| Tipus massilla {Resisténcia a|{Modul d'elasticitat al | Duresa |
| | la traccidé [100% d'allargament | Shore A |
i i (N/mm2) i (N/mm2) i |
| e e e | e e e | e e e e e e e e  — — — — ———  —— — b e e e e e e e I
1 1 I I I
!Silicona neutra | >= 0,7 ! 0,2 112° - 20°!
'Silicona acida ! >= 1,6 ! 0,5 125° 30°!
'6 basica ! ! ! i
{Polisulfur 1 >= 2,5 1 - | 60° |
i bicomponent ! ! ! !
'Poliureta 1 >= 1,5 1 0,3 130° - 35°!
imonocomponent | | 0,3 - 0,37 N/mm2 | |
! ! | (polimeritzacid rapida) | !
'Poliureta ! - ! 1,5 ! - !
'bicomponent ! ! i i
{Acrilica ' - i 0,1 i - i
iDe butils 1 - | - 115° - 20°!
e +

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de l'aire, i es converteix en
una massa consistent 1 elastica.

Base: Cautxu-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdés components a temperatura >= 10°C es transforma en un material
elastoméric que vulcanitza sense retraccions, i1 no 1li afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT :

Es vulcanitza a temperatura ambient per accidé de la humitat de l'aire, 1 es converteix en
una massa consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliureta + reactiu
Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacid comencga a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en
una pasta tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i1 entrar en contacte amb l'aire, i es converteix
en una pasta tixotropica elastica.

Base: Cautxu-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:
En contacte amb l'aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté
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l'interior plastic.
Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de
donar un producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé per
abocament, pressidé o extrussidé , com a minim 1 hora després de la seva preparacib.

Base: Cautxu-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:
Resiliéncia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min
Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3
Temperatura d'aplicacidé: 5°C - 20°C
Resisténcia a la traccidé (DIN 53571)

- a 20°C: 15 N/cm2

- a -20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2
Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacib.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacid.
Classificaci6é dels materials:

]

DESCRIPCIO ! Pasta d'assecat
I
I

1
1
1
|
i (en pols o llesta per 1'us)

1
Pasta d'adormiment '
(Només en pols) !

I 1 1
Pasta de farcit ! ! 1B !
Pasta d'acabat ! 27 ! 2B !
i i i
I I I
I I ]

|Compost mixt 3A 3B
Pasta sense cinta 4N 4B
- +
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:

Caracteristiques fisiques:

e +
! ! | Penetracid a 'Fluéncia a 60°C !Adheréncia !
! Tipus |Densitat |25°C,150g i 5s |UNE 104-281(6-3) !5 cicles a -18°C|
'massilla | (g/cm3) {UNE 104-281(1-4) (mm) {UNE 104-281(4-4) |
i i i (mm) i i i
jmmmm - jmmmm— - il i | T i
| Cautxu 11,35-1,5 <= 23,5 ! <=5 | Ha de complir |
tasfalt '(a 25°C) | 1 ' 1
{Asfaltica) 1,35 ! <=9 ! <=5 | Ha de complir |
Bttt +

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.
2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:
Subministrament: En envas hermetic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES O
ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament, en
posicid vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:
Emmagatzematge: En el seu envas tancat hermeticament i protegit de la intemperie. Temps
maxim d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:
Emmagatzematge: el producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament i a
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temperatura ambient al voltant dels 20°C.
Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de 1les plaques que s'utilitzin, a fi
d'asegurar-ne la compatibilitat dels materials.

Emmagatzematge: En envas hermetic, protegit de la intempeérie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para Jjuntas para placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacié del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix o escuma de poliureta)
- Instruccions d'us

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de cartdé-guix)

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX
LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacidé segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Altres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccidé al foc. Productes que satisfan 1la Decisidé de la Comissid
96/603/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccid al foc:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccidé al foc:
- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en
l'etiqueta, embalatge o documentacid comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglient informaciéd:
- Numero o marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els dos ultims digits de l'any en que es va fixar el marcat
- Refereéncia a la norma UNE-EN 13963
- Descripcidé del producte:nom generic, material i s previst
- Informacidé sobre les caracteristiques essencials

OPERACIONS DE CONTROL EN MASSILLA ASFALTICA:

- Control de les condicions del subministrament i recepcidé del certificat de qualitat
corresponent on es garanteixi el compliment de les condicions establertes al plec.

- Per a cada material segellant diferent o quan es modifiquin les condicions de
subministrament, es realitzaran els assaigs d'identificacidé seglients: (UNE 104281-0-1)
- Assaig de penetracid
- Assaig de flueéencia
- Assaig d'adherencia

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN MASSILLA ASFALTICA:

La presa de mostres del material per a determinar les seves caracteristiques, es
realitzara d'acord a la norma UNE 104281-0-1.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN MASSILLA ASFALTICA:
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No s'acceptara el material que no arribi acompanyat del corresponent certificat de
control de fabricacidé garantint el compliment de les condicions establertes al plec.

En el cas que qualsevol dels assaigs realitzats no resultés satisfactori, es repetira el
mateix sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne Unicament quan els dos nous
resultats compleixin les especificacions.

B7 MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS | SEGELLATS
B7JZ MATERIALS AUXILIARS PER A JUNTS | SEGELLATS

B7JZ00EL1 - Cinta de paper resistent per a junts de plagues de guix laminat
1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Materials amb finalitats diverses per a col.laborar i complementar I'elaboracié de junts i segellats.
S'han considerat els tipus seguents:

- Cinta de cautxu cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de cart6-guix

- Cinta reforgcada amb dues lamines metal.liques per a cantonera de plaques de cart6-guix

- Emprimacio previa per a segellats

EMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:

No ha de produir defectes o alteracions fisiques o quimiques en el material segellador.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fluir i anivellar-se correctament i deixar
una capa uniforme després de I'assecatge.

CINTA DE CAUTXU CRU:
Cinta autoadhesiva a base de cautx(l no vulcanitzat sense dissolvents, per a junts en sistemes d'impermeabilitzacié amb
membranes.

CINTES PER A JUNTS DE CARTO-GUIX:
Amplaria: >=5cm

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CINTA:
Subministrament: En rotlles de diferents mides.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

EMPRIMACIO PREVIA PER A SEGELLATS:
Subministrament: Cada envas ha de tenir impreses les dades seguents:
- Identificacio del fabricant
- Nom comercial del producte
- Identificacio del producte
- Pes net o volum del producte
- Data de caducitat
- Instruccions d'Us
- Limitacions de temperatura
- Toxicitat i inflamabilitat
Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en un envas tancat herméticament, en lloc sec. S'ha de protegir
de les gelades.
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3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

CINTA:
m de llargaria necessaria subministrada a I'obra.

EMPRIMACIO:
dm3 de volum necessari subministrat a l'obra.

4. NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B82 MATERIALS PER A ENRAJOLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B82ZZCSQ.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Cantoneres per a arestes d'enguixats,
S'han considerat els tipus seglients:

- Cantonera de xapa d'acer galvanitzat

- Cantonera d'alumini

- Cantoneres de PVC, amb acabat natural,

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir la forma indicada a la DT,

d'acord amb la seva funcib.

arrebossats o enrajolats.

metal -litzat mate o metal -litzat brillant

o en el seu defecte la que determini

Ha de ser recta i sense deformacions ni defectes superficials.

Llargaria: >= 2 m
Dimensions de les bandes laterals

- Perfils d'acer galvanitzat: >= 3 cm

- Perfils d'alumini: >= 2,5 cm
Gruix de la xapa: >= 0,6 mm
Tolerancies:

- Fletxa: +* 3 mm

CANTONERA DE XAPA D'ACER GALVANITZAT:
Proteccid galvanitzada: >= 275 g/m2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

la DF,
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B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B82 MATERIALS PER A ENRAJOLATS

B82Z MATERIALS ESPECIALS PER A ENRAJOLATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8272ZCSQ.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:

Cantoneres per a arestes d’enguixats, arrebossats o enrajolats.

S'han considerat els tipus seguents:

- Cantonera de xapa d'acer galvanitzat

- Cantonera d'alumini

- Cantoneres de PVC, amb acabat natural, metal-litzat mate o metal-litzat brillant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir la forma indicada a la DT, o en el seu defecte la que determini la DF, d'acord amb la seva funcié.

Ha de ser recta i sense deformacions ni defectes superficials.
Llargaria: >=2m

Dimensions de les bandes laterals

- Perfils d'acer galvanitzat: >=3 cm

- Perfils d'alumini: >=2,5cm

Gruix de la xapa: >=0,6 mm

Tolerancies:

- Fletxa: £ 3 mm

CANTONERA DE XAPA D'ACER GALVANITZAT:

Protecci6 galvanitzada: >= 275 g/m2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS

B843 PLAQUES DE FIBRES VEGETALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8432238,B843ZSD4.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
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Placa de fibras vegetales unidas por un conglomerante, fonoabsorbente o no con la cara
vista rugosa, para utilizar en falso techo desmontable.

CARACTERISTICAS GENERALES:

La cara vista serd plana, exenta de polvo, eflorescencias y otros defectos.

Serd incombustible y estard protegida de los ataques de insectos y de pudriciones.

Los &ngulos y aristas vistas serédn rectos.

La forma de expresidén de las medidas siempre serd: largo x ancho.

Las caracteristicas siguientes cumplirédn con los valores declarados por el fabricante,

ensayados segun la norma correspondiente, dentro del limite de tolerancia indicado, en su

caso.

- Resistencia al fuego (UNE-EN 13964)

- Reaccidén al fuego (UNE-EN 13964)

- Contenido de amianto (UNE-EN 13964): Sin amianto

- Emisién de formaldehido (UNE-EN 13964): Cumplira

- Absorcidn acustica (UNE-EN 13964)

- Ailslamiento acustico (UNE-EN 13964)

- Resistencia a la traccién por flexidédn (UNE-EN 13964): Cumpliréd

Tolerancias:

- Longitud: £+ 1,5 mm

- Anchura: + 1,5 mm

- Espesor: + 1,5 mm

- Borde: Cumplird las tolerancias definidas en la tabla 3 (UNE-EN 13964), en funcidn
del tipo de borde

- Desviacidén de la ortogonalidad respecto a los 90°: 1/500

- Toleradncia maxima de la planeidad positiva y flexidn negativa: 1/300 de la longitud
medida

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embaladas, de manera que no se alteren sus caracteristicas.

En el embalaje figurard de forma indeleble y bien visible los siguientes datos:
- Nombre del fabricante y marca comercial

- Dimensiones y tipo de placa

- Distintivos de calidad, si tiene

Almacenamiento: En lugares secos, protegidos de la intemperie y de los impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El suministrador pondréd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccidén al
fuego de Nivel o Clase: (Al a E)***, F. *** Productos o materiales que no necesitan
someterse a ensayo de reaccidén al fuego (por ejemplo productos o materiales de la clase
Al con arreglo a la Decisidén 96/603/CE, y sus modificaciones),

- Productos para acabado interior de techos para usos finales, excepto el sujeto a
reglamentaciones sobre resistencia al fuego, sobre reaccidén al fuego y sobre sustancias
peligrosas y el sujeto a los requisitos de seguridad de uso en vigor (fragilidad,
resistencia a la traccidén por flexidn y capacidad portante):

- Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones

- Productos para acabado interior de techos sujeto a los requisitos de seguridad de uso
en vigor (fragilidad, resistencia a la traccidédn por flexidn y capacidad portante),

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccidn al
fuego de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productos o materiales para los que
una etapa claramente identificable en el proceso de produccidén no supone una mejora en la
clasificacién de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidén de retardadores de ignicidbn o
la limitacién de material organico),

- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre sustancias
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peligrosas,
- Productos para acabado interior sujeto a reglamentaciones sobre resistencia al fuego:
- Sistema 3: Declaracidén de Prestaciones
- Productos para acabado interior de techos sujeto a reglamentaciones sobre reaccidén al
fuego de Nivel o Clase: (Al, A2, B, C)*. * Productos o materiales para los gque una etapa
claramente identificable en el proceso de ©producciédn supone una mejora en la
clasificacién de reaccidén al fuego (por ejemplo la adicidn de retardadores de ignicidn o
la limitacidén de material organico):
- Sistema 1: Declaracién de Prestaciones
En el embalaje o en el albardn de entrega constaradn los siguientes datos:
- Nombre del fabricante, logotipo o marca de identificaciédn
- Numero y afio de la Norma Europea del material
- Simbolos correspondientes al tipo y dimensiones
- Afio y mes de fabricacién
- Marca CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de Jjulio. El simbolo normalizado del marcado CE se
acompafiard de la siguiente informacién:
- Valores declarados de les caracteristicas exigidas

OPERACIONES DE CONTROL:
El control de recepcidén de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el
apartado 7.2 del CTE.
Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro vy etiquetado),
certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los
documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida 1la
documentacién correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacién correspondiente
Control de recepcidén mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podrd prescindir de los
ensayos de control de recepcidn de las caracteristicas del material garantizadas por la
marca, y la DF solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podrd solicitar ensayos de control de
recepcidén si lo cree conveniente.

Inspeccidén visual del material en su recepcidn, en referencia al aspecto vy

caracteristicas geométricas.

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes

comprobaciones:

- Antes de empezar la obra, cada vez que cambie el suministrador, y para cada 500 m2 de
un mismo tipo de placa que llegue a la obra, se pedirdn al contratista los
certificados del fabricante que garanticen el cumplimiento del pliego de condiciones
técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos siguientes, realizados por un
laboratorio acreditado:

En <caso de no presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su

representatividad, se realizardn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del

contratista.

- Se comprobaran, sobre 10 muestras recibidas en cada suministro, las caracteristicas
geométricas siguientes:

- Anchura

- Longitud

- Espesor

- Planeidad

- Rectitud de aristas

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se seguiran las instrucciones de la DF y los criterios de las normas de procedimiento
indicadas en cada ensayo.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Control estructural y fisico:

- No se autorizard la colocacién de placas que no vayan acompafiadas del certificado del
fabricante.

- Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los
certificados de calidad de fabricante, se hard una serie completa de ensayos en las
placas acopiadas a cargo del contratista.

- Se repetird el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 5 muestras
del mismo lote.

- Solo se aceptard el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 5 muestras
resulten satisfactorios.
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Control geométrico:

- Se repetird el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre un total de 10 placas
del mismo lote.

- Solo se aceptara el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las 10 placas resulten
satisfactorios.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS

B844 PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8442100
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Placa formada per una anima de guix 1 un revestiment exterior de cartrd; pot portar,
eventualment, altres plaques o lamines adherides.

S'han considerat els acabats especials seglients:

- Fibra de vidre incorporada al guix

- Lamina d'alumini adherida

- Acabat vinilic

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacidé de
conformitat a normes segons l'ordre 14/01/1991.
Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.
Ha de tenir un aspecte uniforme sense taques, eflorescéncies, cops, esquincats o
desenganxat del carté.
La forma d'expressidé de les mesures sempre ha de ser: llarg x ample.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
- Resisténcia a la flexid (UNE-EN 520)
- Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir
- Resisténcia a l'esforg¢ tallant (UNE-EN 520)
- Reaccid al foc (UNE-EN 14190)
- Resisteéncia al foc (UNE-EN 14190)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)
- Resisténcia térmica (UNE-EN 14190)
- Proteccid davant rajos X:

- Grau de proteccidé (IEC 6133-1)

- Quant 1'us del transformat sigui proteccidé davant rajos X mitjancant incorporacid

de lamina de plom ha de declarar-se el gruix en mm d'aquesta lamina.

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'us:
- Resisténcia al impacte (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)
- Aillament davant del soroll aeri (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)
- Absorcid aclstica (UNE-EN ISO 354)

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, ampb les vores precintades, embalades en paquets
paletitzats.

Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no
més de 40 cm i en llocs protegits de cops i de la intemperie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14190:2006 Transformados de placa de yeso laminado procedentes de procesos
secundarios. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Altres,

- Productes per a qualsevol s excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre
reaccié al foc 1 1'Gs de rigiditzacidé d'estructures de fusta per a murs amb carrega de
vent o per a estructures de fusta per a sostres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisidé de la Comissiod
2003/43/CE modificada,

- Productes per a rigiditzacidé d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o
per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Altres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissid
2003/43/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

- Productes per a rigiditzacidé d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o
per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a
l'esforc tallant,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccidé al foc de Prestacio o
Caracteristica: Reaccid al foc,

- Productes per a rigiditzacidé d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o
per a estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a
tallant:

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre 1 1328/1995 de 28 de Jjuliol. El1l simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglent informaciéd:
- nom, marca comercial i adreca enregistrada del fabricant
- els dos Ultims digits de 1l'any en que es va fixar el marcatge
- referencia a la norma europea EN 14190
- descripcid del producte: nom generic, material, dimensions i Us previst
- informacidé sobre les caracteristiques essencials que procedeixin, indicades de la
seglient manera:
- wvalors declarats i, gquan procedeixi, nivell o classe per a cadascuna de les
caracteristiques essencials segons la taula ZA.l de la norma EN 14190
- caracteristiques a les que s'aplica 1l'opcid 'Prestacid No Determinada' (PND)
- com a alternativa, una designacié normalitzada que posi de manifest algunes o
totes les caracteristiques pertinents
Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de
designar-se de la seglient manera:
- Expressidé que identifiqui el producte
- Referencia a la norma europea EN 14190
- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

Inspeccidé visual del material a la seva recepcid, en referencia a l'aspecte 1
caracteristiques geometriques.

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir 1l'especificat en
l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament 1 etiquetat),
certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els
documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos 1la
documentacid corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
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reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels

assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la

marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al
subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada 500 m2
d'un mateix tipus de placa que arribi a 1l'obra, es demanaran al contractista els
certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions
tecniques, incloent els resultats dels assaigs seglients, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Densitat

- Pes per m2

- Conductivitat termica

- Resistéencia térmica (plaques sense fibra de vidre ni lamina d'alumini)
- Resistencia al foc (plaques amb fibra de vidre)

- Resisténcia al vapor d'aigua (plaques amb lamina d'alumini)

- Caracteristiques geométriques

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de 1la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del

contractista.

- Es comprovaran, sobre 10 mostres rebudes en cada subministrament, les caracteristiques
geometriques seglients:

- Amplaria

- Llargaria

- Gruix

- Planor

- Rectitud d'arestes

- En cas de planxes metal -liques perforades: diametre i separacidé de perforacions

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS I DIVISORIES:

Control estructural i fisic:

- No s'autoritzara la col-locacidé de plaques que no vagin acompanyades del certificat
del fabricant.

- Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats
de qualitat del fabricant, es fara una serie completa d'assaigs a les plaques
ecopinades a carrec del contractista.

- Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 5 mostres
del mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 5 mostres resultin
satisfactoris.

Control geometric:

- Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 plaques
del mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 plagques resultin
satisfactoris.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS

B84Z MATERIALS AUXILIARS PER A CELS RASOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B847B0OEO0,B84ZA230,B84ZE520.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt format pels perfils horitzontals que conformaran l'entramat de suport de les
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peces del cel ras, els tirants o elements verticals per penjar l'entramat de l'estructura
de l'edifici, les fixacions per subjectar els tirants, 1 els perfils perimetrals per a
fixar el cel ras als elements verticals.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les caracteristiques dels materials que conformen 1'estructura del cel ras estan
regulades per la norma UNE-EN 13964.

Els element de fixacidé superior disposaran d'un DITE, sempre que existeixi la
corresponent Guia de Document d'Idoneitat Tecnic Europeu corresponent.

L'entramat de perfils ha de ser compatible amb el tipus de plaques o lames que suportara.
La distancia entre eixos dels perfils, el sistema de fixacidé d'aquests, la separacid
d'elements de suspensid, l'amplada de la zona de recolzament de les plaques, la capacitat
portant, el tipus de proteccié i acabat, el sistema d'immobilitzacidé horitzontal, etc.
han de ser els indicats a la DT.

No han de tenir marques de plecs, cops ni altres defectes en el recobriment del
galvanitzat.

Han de tenir els forats necessaris per a la seva suspensid del sostre.

Els elements de suspensié han de permetre de regular l'algaria del pla del cel ras.

Si l'entramat és vist, la cara vista dels perfils ha d'anar acabada amb pintura de les
caracteristiques 1 del color exigits per la DF.

Les caracteristiques seglients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:

- Reaccid al foc (UNE-EN 13823)

- Capacitat portant (UNE-EN 13964)

- Durabilitat: classe d'exposicidé d'acord amb la taula 7 de la UNE-EN 13964

- Tolerancies i dimensions: ha de cumplir les definides a la taula 2 de la UNE-EN 13964

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats de manera que s'asseguri la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicidé horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el
terra i protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccid al
foc de Nivell o Classe: (Al a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten
sotmetre's a assaig de reaccid al foc (per exemple productes o materials de la classe Al
conformement a la Decisidé 96/603/CE, i les seves modificacions),

- Productes per a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a
reglamentacions sobre resistencia al foc, sobre reaccié al foc 1 sobre substancies
perilloses 1 el subjecte als requisits de seguretat d'us en vigor (fragilitat,
resisténcia a la traccid per flexid i1 capacitat portant):

- Sistema 4: Declaracid de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte als requisits de seguretat d'tGs en
vigor (fragilitat, resisténcia a la traccid per flexidé i1 capacitat portant),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccid al
foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals
una etapa clarament identificable en el procés de produccidé no suposa una millora en la
classificacié de reaccidé al foc (per exemple 1l'addicié de retardadors d'ignicidé o la
limitacié de material organic),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre
substancies perilloses,

- Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resistencia al foc:

- Sistema 3: Declaracidé de Prestacions
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- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccid al
foc de Nivell o Classe: (Al, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa
clarament identificable en el procés de produccid suposa una millora en la classificacid
de reaccidé al foc (per exemple 1l'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacid de
material organic):

- Sistema 1: Declaracidé de Prestacions
A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- El numero 1 l'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el numero/data o
referéncia de les modificacions/revisions a aquesta norma europea
- Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions
- Identificacidé del material o materials
- Any 1 mes de fabricacid
- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

OPERACIONS DE CONTROL:

- El1 control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials
sén coincidents amb l'establert en el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1.
Art.7.2).

- Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat),
certificat de garantia del fabricant (signat per persona fisica) 1 els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacid
corresponent al marcatge CE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'admetra cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni
materials amb deficiéncies a la documentacidé de marcatge CE.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B86 MATERIALS PER A REVESTIMENTS DECORATIUS

B867 REVESTIMENTS SINTETICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B867MC6B,B867MCO06.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Revestiment flexible de paraments verticals format per una lamina vinilica amb suport de
paper.

CARACTERIST IQUES GENERALS:

No ha de tenir ruptures, taques, diferéncies de tonalitat ni d'altres defectes
superficials.

Ha de tenir un color i una textura uniformes en tota la superficie.

La lamina ha d'estar pigmentada en la seva massa 1 pot estar impresa.

Els angles i les arestes han de ser rectes.

El revestiment ha de ser flexible i ha de complir les condicions de qualitat de 1'UNE 53-
335.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Ha de ser rentable e inalterable a la llum.

Ha de tenir, determinades pel laboratori d'assaigs homologat, les caracteristiques
segients:

- Resisteéncia a traccidé i allargament de ruptura (UNE-EN ISO 527 (3) i UNE 53-335 (1))

- Resisténcia al rentat (UNE -EN 12956)

- Comportament a la flama (UNE 53-335 (3))

- Resisténcia a l'escalfament en sec i1 en humit (UNE 53-335 (4))

- Penetracidé de liquids (UNE-EN 1734)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE 53-097)

- Resistencia a l'esqueixament (UNE 53-220 (2))
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- Resisténcia a la llum (UNE-EN ISO 4892 (1))
Llargaria: <= 10 m
Amplaria: <= 0,5 m
Tolerancies:

- Llargaria: + 1,
- Amplaria: * 2 %
- Estabilitat dimensional en la direccid transversal: + 3 %

5 %

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles embalats. A 1l'embalatge hi han de constar la marca del
fabricant, les caracteristiques del producte i la seva designacidé segons la NTE-RSF.
Emmagatzematge: A cobert, en 1llocs secs 1 ventilats. En posicié6 vertical sobre
superficies planes, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B88 MATERIALES PARA ESTUCOS Y MONOCAPAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B881ZAOW.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Mezcla formada por uno o varios conglomerantes inorganicos, de é&ridos, agua y, a veces,
de adiciones o aditivos para realizar revestimientos continuos exteriores o interiores.
Se han considerado los siguientes tipos:

- Mortero para revestimientos de uso corriente (GP): Sin caracteristicas especiales.

- Mortero para revestimientos ligeros (LW): Mortero disefiado con una densidad, en estado
endurecido y seco, que es <= 1300kg/m3

- Mortero para revestimientos coloreado (CR): Mortero disefiado especialmente coloreado.

- Mortero para a revoco monocapa (OC): Mortero disefiado que se aplica en una capa due
cumple las mismas funciones gque un sistema multicapa utilizado en exteriores vy
usualmente es de color. Estos morteros se pueden fabricar con &ridos normales y/o
ligeros.

- Mortero para revoco/enlucido para la renovacién (R): Mortero diseflado que se utiliza
para muros de féabrica humedos que contienen sales solubles en agua. Estos morteros

tienen una porosidad y una permeabilidad al vapor de agua elevadas , asi como una
reducida absorcidén del agua por capilaridad.
- Mortero para revoco/enlucido para aislamiento térmico (T): Mortero diseflado con unas

propiedades especificas de aislamiento térmico.
- Pasta vinilica de color con cargas minerales y aditivos para revestimientos continuos,
para texturas rayadas o a la tirolesa.

MORTEROS PARA ENFOSCADOS Y MONOCAPAS SEGUN UNE-EN 998:

Caracteristicas del mortero fresco:

- Tiempo de utilizacidén. Valor que declara el fabricante de acuerdo con ensayo EN 1015-9
- Contenido en aire: EN 1015-7 o EN 1015-6 si se utilizan &ridos porosos.
Caracteristicas del mortero endurecido:

- Densidad aparente en seco: EN 1015-10

- Resistencia a compresién: EN 1015-11

- Resistencia de unidén (adhesidén): EN 1015-12

84



PC.PCT PLEC DE CONDICIONS TECNICQUES DE L'ITEC A

- Adhesién después de ciclos climaticos de acondicionamiento: EN 1015-21

- Absorcidén de agua por capilaridad: EN 1015-18

- Penetracién de agua después de ensayo de AAC: EN 1015-18

- Permeabilidad al vapor de agua después de ciclos climéticos de acondicionamiento:
EN1015-21

- Coeficiente de permeabilidad al vapor de agua: EN 1015-19

- Coeficiente de conductividad térmica: EN 1745

- Reaccidén frente al fuego:

- Material con contenido de materia organica <= 1,0%: Clase Al
- Material con contenido de materia orgénica > 1,0%: Clase segun UNE-EN 13501-1
- Durabilidad para el mortero monocapa (0C) de acuerdo con ensayo EN-1015-21

(resistencia a los ciclos de hielo/deshielo) y para el resto de morteros de acuerdo
con las disposiciones validas en el lugar previsto de utilizacién.
Propiedades del mortero endurecidos:
- Intervalo de resistencia a compresién a 28 dias (CS):
- S I: 0,4 a 2,5 N/mm2
- S II: .1,5 a 5,0 N/mm2
- CS III: 3,5 a 7,5 N/mm2
- CS IV: >=6N/mm2
- Absorcidén de agua por capilaridad (W) :
- W 0: No especificado
- Wl: c<=0,40 kg/m2 min0,5
- W2: ¢<=0,20 kg/m2 min0,5
- Conductividad térmica (T):
- Tl: <= 0,1 W/m K
- T2: <= 0,2 W/ m K

PASTA VINILICA:

Pasta acuosa compuesta por un copolimero vinilico como ligante, pigmentos, cargas
minerales y aditivos.

Caracteristicas fisicas:

- Pigmentos: 9%
- s minerales:
- Textura rayada: 67%
- Textura tirolesa: ©65%
- tes y aditivos en seco: 9%
- y coalescentes:
- Textura rayada: 15%
- Textura tirolesa: 20%
- dad:

- Textura rayada: 1,75 a 1,85 kg/dm3
- Textura tirolesa: 1,8 kg/dm3
- nido de cenizas a 450°C:

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: en envases cerrados herméticamente.

Almacenamiento: En su envase de origen y en lugares secos, sin contacto directo con el
suelo y protegido de la intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones
iniciales.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

MORTEROS PARA ENFOSCADOS Y MONOCAPAS SEGUN UNE-EN 998:
UNE-EN 998-1:2003 Especificaciones de los morteros para albafileria. Parte 1l: Morteros
para revoco y enlucido.

PASTA VINILICA:
No hay normativa de obligado cumplimiento.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
Si el material ha de ser componente de la parte ciega del cerramiento exterior de un
espacio habitable, el fabricante declarard, como minimo, los valores para las siguientes
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propiedades higrotérmicas. segtin lo especificado en el apartado 4.1 del DB HE 1:
- Conductividad térmica (W/mK)
- Factor de resistencia a la difusién del vapor de agua

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN MORTEROS MONOCAPA:

En el embalaje o en el albardn de entrega constaran los siguientes datos:

- Nombre o marca de identificacidén y direccidn registrada del fabricante

- Dos UGltimos digitos del afio en el que se estampd el marcado CE

- Referencia a la norma UNE-EN 998-1

- Reacciédén al fuego

- Absorcidén de agua (para morteros destinados a ser wutilizados en construcciones
exteriores

- Permeabilidad al vapor de agua para a morteros de revestimiento exterior vy
permeabilidad al agua después de ciclos climdticos de acondicionamiento para morteros
ocC

- Adhesidén o adhesién después de ciclos climéticos para morteros OC.

- Conductividad térmica/densidad y conductividad térmica para morteros T

- Durabilidad para morteros exteriores y durabilidad (resistencia al hielo/dehielo) para
morteros OC

El suministrador pondréd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente

documentacién, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacidén de conformidad

aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:

- Productos para terminacidén de muros, pilares, tabiques y techos:
- Sistema 4: Declaracidén de Prestaciones

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PASTA VINILICA:
En cada envase se indicaran los siguientes datos:

- Identificacidén del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Color (UNE 48103)

- Capacidad del envase

- Fecha de caducidad

- Rendimiento

- Condiciones ambientales minimas para su aplicacién
- Instrucciones de uso y aplicacidn

- Tiempo de secado al tacto

- Toxicidad e inflamabilidad

- Incompatibilidades y ataques fisicos o quimicos

OPERACIONES DE CONTROL EN MORTERO MONOCAPA:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Inspeccidén visual de las condiciones de suministro y recepcidén del certificado de
calidad del fabricante, conforme a las exigencias del pliego de condiciones,
incluyendo los resultados correspondientes de resistencia a compresién (UNE EN 1015-
11).

En <caso de no ©presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su

representatividad, se realizaradn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del

contratista.

OPERACIONES DE CONTROL EN PASTA VINILICA:

Inspeccidén de las condiciones de suministro (etiquetaje).

Antes de empezar la obra, o si wvaria el suministro, se pedirdn al contratista los
certificados del fabricante que garantizan el cumplimento del pliego de condiciones
técnicas, incluyendo los resultados de los ensayos de identificacidén indicados en las
especificaciones, realizados por un laboratorio acreditado.

En caso de no ©presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su
representatividad, se realizaradn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del
contratista.

Si el material dispone de la Marca AENOR, u otra legalmente reconocida en un pais de la
UE, se podrd prescindir de la presentacién de los ensayos de control de recepciédn.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Los controles se realizardn segun las instrucciones de la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN MORTERO MONOCAPA:
No se podrén utilizar en la obra morteros sin el correspondiente certificado de garantia
del fabricante, de acuerdo a las condiciones exigidas.

Los valores de consistencia vy resistencia a compresidén se corresponderdn a las
especificaciones del proyecto.
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INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN PASTA VINILICA:
Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace entrega de los certificados

de calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos a cargo del
Contratista.

Se repetird el ensayo que no cumpla las especificaciones sobre otra muestra del mismo
lote.

S6lo se aceptard el lote, cuando los resultados obtenidos sobre las dos muestras resulten
satisfactorios.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS

B89 MATERIALS PER A PINTURES

0.-

ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B89ZZFCQ,B897X050,B89ZPDCC.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Pintures, pastes 1 esmalts.
S'han considerat els tipus seglents:

Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles
cel -luldsiques o anilacies i pigments resistents als alcalis

Pintura a la calg¢: Dissolucidé en aigua, l'aglutinant 1 el pigment de la qual és
1'hidroxid de calg¢ o la calg¢ apagada

Pintura al ciment: Dissolucidé en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a
l'alcalinitat

Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersid

Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintetic, en
dispersidé aquosa 1 ©pigments carrega-estenedors resistents als alcalis 1 a la
intemperie

Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues
inorganiques, en una dispersidé aquosa. Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent
Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintetiques i dissolvents

Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o
modificades, pigments resistents als alcalis i a la intemperie i additius modificadors
de la brillantor. Seca a l'aire per evaporacidé del dissolvent

Esmalt de poliureta d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosferica i pigments
resistents als alcalis i a la intemperie, dissolta en dissolvents adequats

Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de
poliureta fluidificades i1 pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjancant un
catalitzador

Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i
una resina, que cal barrejar abans de l'aplicacié. Seca per reaccidé quimica dels dos
components

Esmalt en dispersid acrilica: Copolimers acrilics en una emulsid aquosa

Esmalt de clorcautxG: Seca a l'aire per evaporacid del dissolvent

Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintetic,
en dispersidé aquosa 1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la
intemperie

PINTURA A LA COLA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, dipdsits durs ni flotacidé de pigments.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o amb corrod.
Ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa
uniforme després de l'assecat

Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
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- Temperatura d'inflamacidé (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: 2 h
- Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb
brotxa, corrd o procediments neumatics fins a 1l'impregnacidé dels porus de la superficie a
tractar.

Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d'endurir amb la humitat 1 el temps
i ha de tenir propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb
brotxa, corrd o pistola fins a l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intempeéerie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, ni diposits durs

- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de
deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30

- Totalment sec: < 2 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar
senyals de putrefaccid, pells ni materies extranyes.

- Amb 1l'envas ple 1 sotmesa a agitacié (UNE EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir
coaguls, pells, dipodsits durs ni flotacid de pigments

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corrd.
Ha de fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa
uniforme després de 1'assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 2 h

- Pes especific:
- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3
- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacidé volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid
(PVC) : < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacidé constant >= 0,98

- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersidé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
Resistencia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
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- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb
brotxa, corrd o procediments pneumatics

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 4 h
- Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intemperie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb
brotxa, corrd o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 327A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisteéncia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, dipdosits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer
cébrrer la Dbrotxa, ha de fluir bé 1 ha de deixar una capa uniforme despres de
l'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 £

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >=

- fndex d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02
08)

- Resisténcia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA
160.603): < 0,12

5
5 m2/kg

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, dipodsits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir la consisteéncia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer
cérrer la Dbrotxa, ha de fluir bé 1 ha de deixar wuna capa uniforme despres de
1l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C £+ 2°C i 50% 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

- Index d'anivellament a 23 + 2°C 1 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5

- fIndex de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats peérdua de lluminositat (INTA 16 02
08)

- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Adheréncia i resisténcia a l'impacte:

I+

A les 24 h} Al cap de 7 dies|

100% i 100% i

|Adherencia al quadriculat:
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| Impacte directe o indirecte: ' !
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |

B ittt e ittt L L +

- Resisteéncia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisteéncia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resisteéncia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resisténcia quimica:
- A 1'acid citric al 10%: 15 dies
- A l'acid lactic al 5%: 15 dies
- A 1l'acid acetic al 5%: 15 dies
- A 1'oli de cremar: Cap modificacid
- Al xilol: Cap modificacid
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A l'aigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacié.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consistencia adequada per a la seva aplicacié6 amb brotxa. Ha de fer
cérrer la Dbrotxa, ha de fluir bé i1 ha de deixar wuna capa uniforme despres de
1l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02
08)

- Resisténcia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i
als detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisteéncia adequada per a la seva aplicacidé amb
brotxa, corrd o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i1 al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisteéncia adequada per a la seva aplicacidé amb
brotxa, corrd o pistola fins a 1l'impregnacidé de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1 h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa
o corrd.

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% * 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l'aigua dolga i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb
brotxa, corrd o pistola.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C £ 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 10 h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a l'acid lactic 1%, acetic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i
solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i wvegetals, a
l'aigua, als detergents i a l'alcohol etilic 10%.
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Resistencia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacid):
- Traccid: >= 16 N/mm2

- Compressidé: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de

coaguls, pells, dipdsits durs ni flotacidé de pigments.
- Ha de tenir una consistencia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 2 h
- DPes especific: < 17 kN/m3
- Relacid: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissidé del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersidé (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir

- Resisteéncia a l'abrasidé (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

tenir

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE

DISPERSIO ACRiLICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:
Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats 1 no exposats al sol, dins del seu envas tancat 1

sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:
Subministrament de la calc¢ aéria en terrossos o envasada.
La calc hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats 1 no exposats al sol, dins del seu envas tancat 1

sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:
Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats 1 no exposats al sol, dins del seu envas tancat 1

sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.
3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX,

ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA,
PASTA DE PICAR:

A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

EPOXI I
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- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcidé de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en l'esmalt sintetic, de poliureta

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacidé del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d'haver les dades seglients:
- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'us

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacid

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/1

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara dque l'etiquetatge dels envasos
contingui les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb 1l'establert en la DT. Aquest control ha de complir 1l'especificat en

l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament 1 etiquetat),

certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els

documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la

documentacid corresponent al marcatge CE gquan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el

fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent

Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment

reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels

assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la

marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al

subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de

recepcidé si ho creu convenient.

- Comprovacidé de l'estat de conservacidé de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA
16 02 206).

OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepcidé del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels

assaigs seglients:

- Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Pes especific UNE EN ISO 2811-1

- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)

- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)

- Conservacié de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents,
al seu carrec 1 fora del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC I DE POLIURETA:
- Recepcidé del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels
assaigs segilients:
- Esmalt sintetic:
- Assaigs sobre la pintura liquida:
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- Determinacidé de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Punt d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61)
- Contingut materia volatil INTA 16.02.31A (10.7)
- fndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) &6 UNE 48071
- Resisténcia a l'abrasidé d'una capa UNE 48250
- Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071
- Conservacidé de la pintura INTA 16.02.26

- Esmalt de poliureta:

- Assaigs sobre la pintura liquida:
- Punt d'inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61)
- fndex d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Index de despreniments INTA 16.02.88
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Assaigs sobre la pel-licula seca:
- Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) &6 UNE 48071
- Resisténcia al impacte UNE EN ISO 6272-1
- Carrega concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1
- Resistencia al ratllat UNE EN ISO 1518
- Resisténcia a l'abrasidé d'una capa UNE 48250
- Resistéencia a agents quimics UNE 48027
- Conservacidé de la pintura INTA 16.02.26
- Resistencia al calor UNE 48033

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents,
al seu carrec 1 fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats
a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT :

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o
certificats, aixi com els que presentin mal estat de conservacidé i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéencies en l'estat de conservacidé d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100%
del subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a
les condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es
realitzara 1'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre
que els dos resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8K VIERTEAGUAS

B8KA VIERTEAGUAS DE PLANCHA DE ALUMINIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8KA7M66.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Plancha metdlica conformada con plegadora automédtica para la formacidén de coronacidén de
muros o de vierteaguas de cerramientos.

Se han considerado los siguientes tipos de plancha:
- Plancha de aluminio lacado
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- Plancha de aluminio anodizado

CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendra la forma y dimensiones indicadas en la DT.

No tendréd defectos superficiales, como golpes, bultos, rayas o defectos del acabado
superficial.

La superficie serd lisa y plana.

Las aristas serdn rectas y escuadradas.

El espesor de la plancha serd& constante.

Tolerancias:
- Longitud o anchura: £ 1 mm
- Rectitud de aristas: + 2 mm/m

- Planeidad: + 1 mm/m
- Desarrollo: + 3 mm

PLANCHA DE ALUMINIO ANODIZADO:
Estardn protegidos superficialmente con una capa de 6xido de aluminio, posteriormente
sellada.

PLANCHA DE ALUMINIO LACADO:

Estaradan protegidos superficialmente con una capa de lacado, obtenida por alguno de los
siguientes procedimientos:

- Barniz humedo: Con barniz de poliuretano o de resinas acrilicas

- Recubrimiento con polvo: De poliuretano, de poliéster o acrilicos

Lacado del perfil: >= 60 micras

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embaladas en paquetes protegidos con madera, de manera que no se alteren sus
caracteristicas.

Las planchas se suministraradn cortadas a medida, de taller, diferenciadas por tipos de
perfiles y acabados.

Almacenamiento: en sus embalajes, colocados ligeramente inclinados para que permitan
evacuar el agua, en lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Inspeccién visual del material en su recepcidn, en referencia al aspecto vy
caracteristicas geométricas.

El control de recepcidén de material verificard que las caracteristicas de los materiales
son coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplird lo especificado en el
apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacidén: documentos de origen (hoja de suministro vy etiquetado),
certificado de garantia del fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los
documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida 1la
documentacidén correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportard la documentacidn correspondiente
Control de recepcidén mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podra prescindir de los
ensayos de control de recepcidén de las caracteristicas del material garantizadas por la
marca, y la DF solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al
suministro recibido. En cualquier caso, la DF podrd solicitar ensayos de control de
recepcidén si lo cree conveniente.

Antes de empezar la obra, si varia el suministro, y para cada tipo diferente que llegue a
la obra, se pedirdn al contratista los certificados del fabricante que garanticen el
cumplimiento del pliego de condiciones técnicas, incluyendo, en el caso de aluminio
lacado los resultados de los ensayos de espesor de proteccidén, y en el caso de acabados
de zinc, el contenido de =zinc realizados por un laboratorio acreditado. En caso de no
presentar estos resultados, o que la DF tenga dudas de su representatividad, se
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realizaradn estos ensayos sobre el material recibido, a cargo del contratista.
En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes
comprobaciones:
- Sobre un 10% de las piezas recibidas, se realizard 1la comprobacidén de las
caracteristicas geométricas siguientes:
- Largo
- Ancho
- Espesor
- Rectitud de aristas
- Planeidad

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se seguirdn las instrucciones de la DF y los criterios de las normas de procedimiento
indicadas en cada ensayo.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Si en los plazos establecidos al empezar la obra no se hace la entrega de los
certificados de calidad del fabricante, se realizard una serie completa de ensayos sobre
el material recibido a cargo del Contratista.

En general, los resultados de los ensayos sobre todas las piezas de las muestras han de
cumplir las condiciones especificadas.

En caso de incumplimiento en un ensayo, se repetird, a cargo del contratista, sobre el
doble numero de muestras del mismo lote, aceptédndose este, cuando los resultados
obtenidos sean conformes a las especificaciones exigidas.

En caso de incumplimiento de una caracteristica geométrica, se rechazarada la pieza en
concreto y se ampliard el control sobre un 20 % de las piezas. Si aparecen méas
incumplimientos se realizard el control sobre el 100% del material recibido.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z1 MALLAS PARA ARMADURAS DE ENFOSCADOS, ENYESADOS Y PINTADOS

B82101JK - Malla de fibra de vidre revestida de PVC de dimensions 4x4 mm, amb un pes minim de 180 g/m2
1.DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

DEFINICIO:
Malla de fibra de vidre revestida de PVC, utilitzada per a donar resisténcia a un revestiment continu, principalment en
punts de discontinuitat del suport.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir una superficie neta i uniforme.
Ha de ser resistent als alcalis dels morters.
Caracteristiques fisiques:

Llum de Pes Gruix Resisténcia mitjana |Allargament fins
la malla minim a traccid trencament
(mm) (g/m2) (mm) (daN/5 cm)

1 x1 84,4 <= 0,2 >= 100 >= 2,5%

3 x 3 152 <= 0,4 >= 165 >= 3,5%

4 x 3 85 <=1 >= 90 >= 2,5%

6 x 4 123 <=1 >= 110 >= 3,0%
10 x 10 145 <=1 >= 135 >= 3,0%

4 x 4 180 <= 0,9 >= 150 >= 6,0%
10 x 10 217 <=1 >= 200 >= 2,0%

6 x 5 484 <=1 >= 645 >= 5,0%

4 x 4 730 <=1 >= 445 >= 4,5%
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2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles de llargaria igual o superior a 30 m i d'amplaria igual o superior a 1 m.
Emmagatzematge: En posici6 horitzontal, protegits del sol i la pluja.

3.UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a I'obra.

4 NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 MATERIALS PER A REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZA MATERIALS PER A IMPRIMACIONS | TRACTAMENTS SUPERFICIALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B8ZAJ000.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.
S'han considerat els tipus seglents:

- Brea epoxi: Pintura formada per una base de quitra, resina epoxi i dissolvent 1 per un

catalitzador format per una solucidé de poliamina, poliamida o d'altres

- Emprimacié antioxidant: Emprimacidé sintetica de mini de plom electrolitic, modificada

eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacié de mini de plom electrolitic barrejada amb

olis i dissolvents
- Emprimacié antioxidant al clorocautxl, a base de clorocautxl modificat

- Emprimacié antioxidant al poliureta: Emprimacidé de dos components a base de resines de

poliureta soles o modificades
- Emprimacié de latex: Emprimacidé de polimer vinilic en dispersid

- Emprimacié fosfatant a base de resines viniliques o fenodliques, soles o modificades

que catalitzen en ser barrejades amb un activador

- Pintura decapant: Producte liquid o semipastds, el component principal del qual és el

clorur de metile amb dissolvents i altres additius

- Decapant de baixa alcalinitat: producte especific per a paviments delicats, es composa

basicament de tensioactius aniodnics 1 sabons.

- Polimer organic o i1norganic: Pintura mineral formada per polimers organics
inorganics, impermeable, de resisténcia quimica alta enfront dels acids organics
inorganics

- Protector quimic insecticida-fungicida per a fusta: Producte protector de la fusta
els seus productes derivats, mitjangant el control dels organismes que destrueixen
alteren la fusta, classificat com a TP8 pel R.D. 830/2010

- Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix i ciment i paviments porosos

- Solucibé de silicona

o
i

o O

- Vernis gras, format d'olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintetiques

i dissolvents

- Vernis sintetic, format per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades,

i amb additius modificadors de la brillantor

- Vernis de poliureta d'un component, format per un aglomerant de resines de poliureta,
soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosferica, dissolt en dissolvents
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adequats

- Vernis de poliureta de dos componentes, format per un aglomerant de resines
hidroxilades, soles o modificades, que catalitzen en ser mesclades amb un isocianat

- Vernis de poliureta uretanat, format per resines uretanades

- Vernis fenolic, format per resines fendliques i olis especials

- Vernis d'urea-formol, format per un aglomerant a base de resines d'urea-formol 1
additius modificants de la lluentor, dissolt en dissolvents adequats

VERNIS:
Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cbérrer
la brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme desprées de l'assecatge.

VERNIS GRAS:
Ha de ser resistent al fregament i al rentat.

VERNIS SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).

Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula liguida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir
coaguls, pells ni dipdsits durs

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 5 h
- Totalment sec: < 12 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02
08)

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

- Resisténcia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys moderats

VERNIS DE POLIURETA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple 1 al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir
coaguls, pells ni diposits durs

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): = 30°C
- Index d'anivellament a 23 + 2°C 1 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 * 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 10 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02
08)

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

- Resisténcia a l'abrasidé (UNE 56818): Danys petits

- Adheréncia 1 resisténcia a 1'impacte:
- +

1
|
|Adherencia al quadriculat:
I
1
1
1

I 1 1
1 100% ' 100% '
Impacte directe o indirecte: i i i
Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé i Ha de complir |
o +
- Resistéencia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resistencia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia a la calor (UNE 48033): Fins a 250°C

- Resistencia quimica:
- A l'acid citric al 10%: 15 dies
- A l'acid lactic al 5%: 15 dies
- A 1'acid acétic al 5%: 15 dies
- A 1'0li de cremar: Cap modificacid
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- Al xilol: Cap modificacid
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies

- A l'aigua: 15 dies

VERNIS DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Temps d'induccié de la mescla: 15 - 30 minuts
Vida de la mescla a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 29): 2 - 8 h

VERNIS DE POLIURETA URETANAT:
Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i1 al sol.
Temps d'assecatge a 20°C: 1 - 2 h

VERNIS FENOLIC:
Temps d'assecatge a 20°C: 6 - 12 h

VERNIS D'UREA-FORMOL:

Caracteristiques de la pel-licula ligquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir
coaguls, pells ni dipdsits durs

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16.02.32A): >= 30°C
- Index d'anivellament a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 3 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02
08)

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

BREA EPOXI:
El component base, amb l'envas ple 1 acabat d'obrir, no ha de tenir coaguls, pells ni
diposits durs (INTA 16 02 26).

Relacid resina epoxi/quitra: 40/60

Temperatura d'inflamacié del component base (INTA 16 02 44): > 30°C
Temps d'assecatge per a repintar (INTA 16 02 29): >= 18 h

Gruix de la capa (INTA 16 02 24): >= 100 micres

Resisténcia a la boira salina (INTA 16 06 04): Ha de complir
Resisténcia a la immersidé (INTA 16 06 01): Ha de complir

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, dipdosits durs ni flotacidé de pigments.

- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic

- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >= 99,6%

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C

- Index d'anivellament a 23 + 2°C 1 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): > 3

- Temps d'assecatge a 23 $#2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment seca: < 6 h

- Pes especific a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3

- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacidé marina 8 (0,1%)
ASTM D.610-68): >= 150 h

- Adherencia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1h

- Totalment seca: < 18 h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg
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IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 45 min

- Totalment seca: < 4 h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.
Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 15 min

- Totalment seca: < 2 h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liguida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir
coaguls, pells ni dipdsits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer
cébrrer la brotxa 1 ha de fluir bé, 1 ha de deixar una capa uniforme després de
l'assecat
- Al tacte: < 30 min
- Totalment seca: < 2 h

- Temps d'assecatge a 23 $#2°C i 50 45% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacidé, no ha de tenir coaguls, pells ni
diposits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer
cébrrer la brotxa 1 ha de fluir bé, 1 ha de deixar una capa uniforme després de
l'assecat

- Temps d'assecatge a 23 #2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 15 min
- Totalment seca: < 1 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

LIQUID DECAPANT DE BAIXA ALCALINITAT:

Dilucidé del 25 al 50%

Un cop aplicat no ha d'alterar el color del material sobre el qual s'ha aplicat
pH (c.c.): 10,5

PINTURA DECAPANT:

Ha de ser d'evaporacid rapida.

Un cop aplicat ha de desprendre les capes de pintura en pocs minuts.

Ha de tenir una consisténcia per a la seva aplicacidé amb brotxa o espatula.

POLIMER ACRILIC, ORGANIC O INORGANIC:
Temps d'assecatge: <= 30 min

Temps d'assecatge per a repintar: > 8 h
Pes especific: 13 kN/m3

PROTECTOR QUIMIC INSECTICIDA-FUNGICIDA:

Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells ni dipodsits durs.

Ha de tenir una consisténcia adequada per a impregnar bé les fibres.

Adherencia (UNE 48-032): <= 2

SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:
pH sobre T.Q.:7,75

SEGELLADORA :
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
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- Amb l'envas ple i1 al cap de 3 minuts d'agitacidé (INTA 16 32 03) no ha de tenir
coaguls, pells, dipdsits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir una dilucidé adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa. Ha de fer cérrer
la brotxa, ha de fluir 1 anivellar bé, i ha de deixar una capa uniforme després de
l'assecat

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23 $#2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: 30 min -4 h
- Totalment seca: < 12 h

- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adhereéncia (UNE 48032): <= 2

SOLUCIO DE SILICONA:

Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa, corrd o pistola.
Ha d'impregnar bé les superficies poroses sense deixar pel-licula.

Rendiment: > 3 m2/1

Temps d'assecatge al tacte a 20°C: < 1 h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats 1 no exposats al sol, dins del seu envas tancat 1
sense contacte amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades segiients:

- Identificacidé del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Acabat, en el vernis

- Codi d'identificacid

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Color, en el vernis de poliureta de dos components

- Temps d'induccibé de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.

- Proporcidé mescla: Base/activador, en l'emprimacidé fosfatant o Base/catalitzador en la
brea epoxi.

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovara dque l'etiquetatge dels envasos
contingui les dades exigides a les especificacions.

El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials sén

coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir 1l'especificat en

l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacidé: documents d'origen (full de subministrament 1 etiquetat),

certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) 1 els

documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos 1la

documentacid corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el

fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacidé corresponent

Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
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reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels
assaigs de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la
marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al
subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL -LICS:
Els punts de control més destacables sén els segiients:
- Recepcidé del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels
assaigs seglients:
- Assaigs sobre pintura liquida:
- Dotacidé de pigment
- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11
- Finor de la molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)
- Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
- Pes especific UNE-EN ISO 2811-1
- Index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)
- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
- Assaigs sobre pel-licula seca:
- Resisténcia a la boira marina UNE EN ISO 9227
- Adherencia UNE EN ISO 2409
En cas de no rebre agquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents,
al seu carrec 1 fora del pressupost d'autocontrol.

OPERACIONS DE CONTROL EN ENVERNISSAT DE PARAMENTS:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, 1 per cada tipus diferent que
arribi a 1'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant dque
garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats
dels assaigs segiients, realitzats per un laboratori acreditat:

- Temperatura d'inflamacidé INTA 160.232A

- Index d'anivellament INTA 160289

- Index de despreniment INTA 160.288

- Temps d'assecat INTA 160.229

- Envelliment accelerat INTA 160.605

- Adherencia UNE EN ISO 2409

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els
consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents,
al seu carrec 1 fora del pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF 1 els criteris indicats
a les normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS
METAL -LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o
certificats, aixi com els que presentin mal estat de conservacid i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéencies en 1l'estat de conservacidé d'un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s'incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100%
del subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec 1 a
les condicions garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es
realitzara 1'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre
que els dos resultats estiguin d'acord a dites especificacions.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ENVERNISSAT DE
PARAMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s'ha de realitzar una seérie completa d'assaigs a carrec del
Contractista.

Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un altre mostra del
mateix lot.

Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les dues mostres resultin
satisfactoris.
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B9 MATERIALS PER A PAVIMENTS

B9C MATERIALS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO | PAVIMENTS DE RAJOLES DE GRANULAT
CONGLOMERAT AMB RESINA

B9CZ MATERIALS AUXILIARS PER A PAVIMENTS DE TERRATZO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9CZ2000.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials complementaris per a l'execucid de paviments de terratzo.
S'han considerat els materials segiients:

- Beurada blanca

- Beurada de color

- Suports de morter o de PVC

- Peces de suport inferior o intermédia, o superior, de morter o de PVC

BEURADA:

Ha d'estar formada per la mescla de ciment blanc, carregues minerals 1 additius organics
i inorganics, amb l'addicidé d'aigua en la proporcid especificada.

Les beurades de color han de tenir pigments colorantes.

Els additius no han de contenir substancies que puguin perjudicar les caracteristiques de
la mescla un cop elaborada.

La beurada, un cop aplicada, ha de resistir els acabats superficials que pot rebre el
paviment.

Ha de ser resistent al rentat i al seu manteniment.

PECA DE SUPORT INFERIOR O INTERMEDIA:

Han de ser peces cilindriques de morter de ciment o de PVC, amb encaixos per a muntar-les
superposades 1 aconseguir alcaries diferents.

La superficie no ha de tenir defectes gque impedeixin 1'encaix correcte i el Dbon
assentament.

Diametre: 15 - 18 cm
Alcaria: 5 - 7 cm
Resisténcia a la compressid: >= 15 N/mm2

PECA DE SUPORT SUPERIOR:

Han se ser peces cilindriques de morter de ciment o de PVC amb elements superiors dque
faciliten la col -locacidé de les rajoles del paviment, amb les separacions previstes.

A la part inferior ha de tenir els encaixos que permetin de muntar-la sobre la peca
inferior o intermedia.

La superficie no ha de tenir defectes gque impedeixin 1'encaix correcte i el Dbon
assentament.

Diametre: 11 - 13 cm
Alcaria: 3 - 5 cm
Resisténcia a la compressid: >= 15 N/mm2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

BEURADA:

Subministrament: Envasada. A l'envas ha de constar el nom del fabricant i el tipus de
producte contingut.

Emmagatzematge: En el seu envas en llocs secs.

SUPORT O PECA DE SUPORT DE MORTER:
Subministrament: Embalades 1 protegides per a evitar escantonaments.
Emmagatzematge: En el seu envas en llocs protegits de cops.

SUPORT O PECA DE SUPORT DE PVC:

Subministrament: Embalades.
Emmagatzematge: En el seu envas.
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B9 MATERIALS PER A PAVIMENTS
B9U MATERIALS PER A SOCOLS

BOU6 SOCOLS DE MATERIALS SINTETICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B9UG6ZPEC.

1.- DEFINICIO I CARACTERESTIQUES DELS ELEMENTS

Socol de material sintetic.

CARACTERESTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un color i una textura uniformes en tota la superficie.
No ha de tenir defectes superficials visibles.

Els angles i les arestes han de ser rectes.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Les dimensions del socol han de correspondre amb les mides nominals donades

fabricant.

El gruix ha de ser constant.
Tolerancies:

- Llargaria: £ 1 mm

- Amplaria: £ 1 mm

- Gruix: £ 0,5 mm

- Rectitud d'arestes: + 1 mm/m

- Planor: + 1 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en palets protegits, de manera gque no s'alterin les
caracteristiques.

Emmagatzematge: Als seus embalatges, en llocs protegits contra els impactes.

S'han d'apilar sobre superficies planes, de manera que no es deformin.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B9 MATERIALS PER A PAVIMENTS

pel

seves
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B9Z MATERIALS | PECES ESPECIALS PER A PAVIMENTS

B9Z5 PECES PER A JUNTS DE PAVIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B9Z5X775.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Peces per a cobrir junts de paviments.
S'han considerat els tipus seglients:

- Perfil simple PVC

- Perfil de PVC i suport d'alumini

- Perfil de neopre i suport de llautd
- Perfil de neopre i suport d'alumini

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte i una textura uniforme a tota la superficie.
La seccidé ha de ser constant a tota la llargaria.

Ha de ser resistent als olis, als acids d'tus doméstic i als betums.

PERFIL SIMPLE DE PVC:

Perfil preformat de PVC destinat a cobrir els junts de dilatacidé estructural dels
paviments.

No ha de tenir esquerdes, ni d'altres defectes superficials.

PERFIL DE PVC O NEOPRE, I SUPORT D'ALUMINI:

Perfil mixt compost de material polimeric 1 diverses peces d'alumini extrusionat
articulades entre elles, destinat a cobrir els Jjunts de dilatacidé estructural dels
paviments.

El conjunt no ha de tenir esquerdes, rebaves, discontinuitat de material ni d'altres
defectes superficials.

SUPORT D'ALUMINI O DE LLAUTO:
Ha de ser rectilini i sense guerxaments.

MATERIAL POLIMERIC:

Resisténcia a la traccidé (UNE 53-510): >= 14 N/mm2
Allargament a trencament (UNE 53-510): >= 250%
Duresa Shore A (UNE 53-130): 50-65

Envelliment accelerat (70 h, 100°C) (UNE 53-548):
- Perdua de resisténcia a la traccidé: <= 20%

- Pérdua en allargament a trencament: <= 20%

- Variacié en duresa Shore A: +10, -0

Inflament en oli numero 3 d'ASTM (70 h, 100°C) (ASTM D471): Variacidé de pes: <= 45%
Resistéencia a 1'ozdé (UNE 53-558): Sense esquerdes

Recuperacid a temperatura baixa (ASTM D2628) :
- A -10°C, 72 h, 50% deformacid6: >= 88%
- A -29°C, 22 h, 50% deformacié: >= 83%
Recuperacidé a temperatura alta (ASTM D2628):
- A 100°C, 70 h, 50% deformacié: >= 85%
Deformacié remanent per compressidé a 100°C, 70 h (UNE 53-511): <= 40%

SUPORT D'ALUMINI:

Tipus d'aliatge (UNE 38337): Lleuger
Anoditzacidé: >= 10 micres

Color: Uniforme

Admissié de fissures: Nul-la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Embalat, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: A cobert i protegit de temperatures superiors a + 50°C, de manera que no

s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BA1 MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BA10P103,BA10Q100,BA10Q103,BA10Q104,BA10Q102,BA10P104,BA10Q110,BA10Q108.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils que formen el bastiment i la fulla o fulles de l'element de tancament,
i el bastiment de la caixa de persiana, si és el cas, llistons de vidre, perfils
elastoméerics per a la subjeccid del vidre, falques, i tots els elements necessaris per a
la fixacidé 1 segellat del vidre.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els perfils que conformen el bastiment i la fulla o fulles de l'element han de ser
del material indicat a la descripcidé del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

El moment d'inercia dels perfils no solidaris amb 1l'obra ha de permetre que un cop
sotmesos a les condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui < 1/300 de
la seva llargaria.

La qualitat de la ferramenta no ha de rebaixar la qualitat que tingui el tancament
practicable sense aquesta ferramenta.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:

- Fulla batent i alcgaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Fulla batent i alcaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

Els sistemes de fixacidé del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calcgat 1
les mides i franquicies del galze, han de complir les indicacions de 1'UNE 85222.

La unidé dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

Els perfils han d'estar preparats per a rebre la ferramenta d'obertura i tancament, que
ha de ser del tipus embotit.

Escairada del bastiment: >= 68 x 55 mm

Escairada de la fulla: >= 45 x 68 mm

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i
els insectes.

La fusta utilitzada ha de ser adequada per al Us previst.

Densitat de la fusta al 12% d'humitat (UNE 56531):

- Pi melis o pi roig: >= 450 kg/m3

- Roure o iroko: >= 530 kg/m3

Duresa mitja a la seccidé tangencial (UNE 56534): >1,30

La humitat de la fusta en el moment de la seva mecanitzacidé ha d'estar compresa entre el
10 i el 15%, segons la norma UNE-EN 13183-1.

Les singularitats de la fusta com ara nusos, fenedures, borses de resina, coloracions
anormals de l'albeca, medul -la vista o danys produits per insectes han de complir les
especificacions de la norma UNE-EN 942.

Les cares vistes no han de tenir nusos morts i trencadissos. En el cas que apareguin la
fusta s'ha de sanejar.

Els nusos d'aresta han de complir les especificacions de les dues cares on es troben.

Els perfils no han de tenir fenedures o fissures profundes.

La fusta no ha de presentar podriments ni rastres d'atacs d'insectes. Sols s'admeten els
d'arna negra amb els limits establerts a 1'UNE-EN 942.

No s'admet la gemma, excepte quan queda oculta un cop col-locat l'element de tancament.

FINESTRES O BALCONERES:
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Permeabilitat a l'aire (UNE-EN 1026): fuga per superficie total i per junts d'obertura a
una sobrepressidé de 100 Pa. L'element classificat segons UNE-EN 12207, ha de complir
algun dels dos valors segients:

- Classe 0: Sense classificar

- Classe 1: (assaig a 150 Pa): <= 50 m3/hm2 i <= 12,50 m3/hm

- Classe 2: (assaig a 300 Pa): <= 27 m3/hm2 i <= 6,75 m3/hm

- Classe 3: (assaig a 600 Pa): <= 9 m3/hm2 i <= 2,25 m3/hm

- Classe 4: (assaig a 600 Pa): <= 3 m3/hm2 i <= 0,75 m3/hm

Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1027): Ha de complir els valors corresponents a la seva
classe segons UNE-EN 12208

Resisténcia al vent (UNE-EN 12211): Ha de complir els valors corresponents a la seva

classe segons UNE-EN 12210

Les finestres o balconeres han de ser considerades aptes en fer tots i cadascun dels
assaigs de maltractament (UNE 85203) i (UNE 85215) i els assaigs del dispositiu de
situacidé i obertura restringida de les mateixes normes.

Sistema de tancament:

- Una fulla batent i alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Una fulla batent i algaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

- Dues fulles batents: 3 punts

- Corredissa: 1 punt

La part inferior del bastiment i del travesser inferior de les fulles, han de tenir
perforacions que permetin la sortida de l'aigua infiltrada o condensada.

Si el bastiment és tapaboques i/o amb galze per a persiana, aquests han de formar una
sola peca amb el muntant del bastiment.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra amb les
condicions exigides i amb l'escairat previst.

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai
habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
segients:

- Transmitancia teérmica U (W/m2K)

- Absortivitat

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre
impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 12207:2000 Puertas y ventanas. Permeabilidad al aire. Clasificacién

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacién.

* UNE-EN 12210:2000 Puertas y ventanas. Resistencia al viento. Clasificacién.
* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

*

UNE-EN 942:1996 Madera en elementos de carpinteria. Clasificacidén general de calidad de
la madera.

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAV PERSIANAS, CELOSIAS DE LAMAS Y PROTECCIONES SOLARES

BAVJ PERSIANES DE GELOSIA D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAVJZGDE,BAVJZGD2,BAVIZGPF.
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1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Persianes de gelosia de lamel -les mobils o fixes.
S'han considerat els materials segiients:
- Alumini lacat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les lamel -les han de ser totes paral -leles.

Si les lamel -les sén mobils han d'estar unides amb un mecanisme per la cara interior de
la persiana, de tal manera que permeti moure-les conjuntament.

El conjunt de la persiana ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.
El moment d'inercia dels perfils no solidaris amb 1l'obra, ha de permetre que un cop
sotmesos a les condicions més desfavorables, la fletxa sigui <1/300 de la seva llargaria.
Les parts susceptibles d'entrar en contacte amb els transeilints o amb els usuaris no han
de presentar vores tallants o feridors que puguin causar danys.

Les vores tallants 1 projectants de qualsevol part mobil de l'estructura de la persiana,
a col-locar a una alcada menor de 2,50m per sobre del sol o per sobre de qualsevol nivell
d'accés permanent, han de ser arrodonides amb un radi minim de 0,50mm.

-Resistencia al vent:

________________________ P
|Pressid6 d'assaig de d
! seguretat 1,5 (N/m2) |

- Resisténcia a la carrega de neu:

Per a cada dimensi6é el fabricant ha de precisar la pressidé maxima de neu que la persiana
pot soportar sola o amb associacié mecanica amb la finestra tancada. D'acord amb assaig
amb norma EN-12833.

- Resisténcia del mecanisme de tancament si n hi ha:

La persiana en posicidé completament desplegada no ha de ser oberta per a permetre el pas
d'un intris des de l'exterior sense eines.

La persiana no ha de permetre que un intrus passi a trevés (0,40 m x 0,40 m d'apertura).
-Resisténcia mecanica (cicles de maniobra repetits)

Classes de durabilitat:

! Numero de cicles i Classe 1 | Classe 2 | Classe 3 |
| Desplegament / replegament | 3000 | 7000 110000 |
! Orientacid de les lames ! 6000 ! 14000 ! 20000 !
B it et et L L LR +

- Maniobrabilitat en cas de gelada

- Les instruccions tecniques del fabricant han de dir si es pot o no maniobrar en
condicions de gelades (amb formacié de gel ) i en cas contrari , el producte ha de
portar l'avis: la maniobra en condicions de gelada pot danyar la persiana.

- Resisténcia a l'impacte: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 13659

- Resisténcia térmica: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 13659

- Falsa maniobra

- Sota 1l'accié d'un UGs anormal previsible (falsa maniobra), la persiana no pot patir
deformacions o degradacions que perjudiquin el seu bon funcionament i que portin a
defectes d'aspecte no admissibles. D'acord amb norma UNE-EN 13659.

Tolerancies:

Bt bt + e +
| Amplada L (m) | Tolerancies (mm) | ' Alcada H (m) | Tolerancies (mm) |
| e e e e | e e e e e e e ] | e e e e e e | e e e e e e e 1
1 1 | | | 1
! L<=2 ! +0 a -3 | i H<=1,5 i +0 a -4 1
| e e e e e e | e e e e e e e ] | e e e e e e — | e e e e e e e o — — — — — 1
1 1 I | | I
! 2<L<=4 i +0 a -4 i i 1,5<H<=2,5 | +0 a -6 |
| e e e e e | e e e e ] | e e e e S, 1
1 1 ] I I 1
i L>4 i +0 a -5 | | H>2,5 i +0 a -10 |
o + e i +

PERSIANES D'ALUMINI O ACER:

Han de tenir un aspecte uniforme, sense esquerdes ni defectes superficials.

Els cantells de les lamel -les han de tenir la forma necessaria perqué no passi la 1llum
quan la persiana estigui tancada.

Resistencia a la boira salina en persianes exteriors ha d'ésser com a minim classe 2
Resisténcia a la corrosid:
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i i Classe 1 | Classe 2 | Classe 3 | Classe 4 |

] I | I 1
|Components d'interior ' 24 h ' 48 h ' - ' - '
|Components d'exterior ! - ! 48 h ! 96 h ! 240 h !
e +
Tolerancies:

- - Seccidé de les lamel -les: £ 2,5%

- - Rectitud de les lamel ‘les:

- - Per a una llargaria =< 1,5 m: + 1 mm/m

- - Per a una llargaria > 1,5 m i =<4 m: £ 1,5 mm/m
- - Per a una llargaria > 4 m: + 2 mm/m

- - Torsié de les lamel-les: * 1°/m

- Planor: + 1 mm/m

PERSIANES D'ALUMINI LACAT:

Les lamel ‘les han de provenir de l'extrusidé del totxo d'alumini. Han de ser d'aliatge 57-
S (UNE 38337).

Les lamel -les han d'estar protegides superficialment amb pintures de poliéster amb pols,
polimeritzades al forn i1 resistents a la intemperie.

Gruix de la paret de la lamel-la: >= 0,5 mm

Tipus d'alumini (UNE 38337): Aleacidé Al1-0,7 Mg Si
Lacat del perfil: >= 60 micres, <= 120 micres
Qualitat mitja total del segellat.

Duresa Brinell (UNE EN ISO 6506/1): >= 45

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegida per tal que arribi a 1l'obra amb les condicions exigides.
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a us a l'exterior:
- Sistema 4: Declaracid6 de Prestacions

Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre 1 1328/1995 de 28 de Jjuliol. El simbol normalitzat del
marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglent informacid:
- Sobre el mateix producte:

- Nom i marca identificativa del fabricant

- Direccidé registrada del fabricant

- Refereéncia d'aquesta norma europea (UNE-EN 13659 )
- Sobre la documentacidé comercial que acompanya el producte (instruccions de manteniment

i/o d'instal -lacidé o albara)

- Nom i marca identificativa del fabricant

- Dos Ultims digits de l'any en el que el marcat es va fixar

- Direccidé registrada del fabricant

- Refereéncia d'aquesta norma europea (UNE-EN 13659 )

- Tipus de producte i informacidé dels requisits essencials

- Resisteéncia al vent.

Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els focus d'humitat i de les zones on pugui
rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13659:2004 Persianas. Requisitos de prestaciones incluida la seguridad.

BA MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

BAW AUTOMATISMES PER A TANCAMENTS PRACTICABLES
10¢
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BAWS AUTOMATISMES PER A PORTES TALLAFOCS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAWSTOOR,BAWSNOOL.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Dispositius de retencid electromagnetica per a portes batents.

S'han considerat els tipus d'elements seglients:

- Retenidors amb o sense polsador d'alliberament manual

- Retenidors per a col -locacid mural o col -locacid sobre el paviment

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.
Ha d'estar dissenyat 1 construit segons les especificacions de la norma UNE-EN 1155.
Els dispositius de retencié electromagnetica han d'estar classificats d'acord amb el
sistema de classificacidé de 6 digits establert per la norma UNE-EN 1155:
- Categoria d'ts (primer digit).
- Grau 3: elevada freqgliéncia d'us pel public o per altres persones poc incentivades
per a parar atencid, es a dir, alla a on existeixi un risc d'accident o mal us
- Durabilitat (segon digit):
- Grau 5: 50 000 cicles
- Grau 7: 500 000 cicles
- Forca de retencid del retenidor (tercer digit):
- S'identifica conforme als valors de la taula 1 de la norma UNE-EN 1155
- Aptitud per a Us sobre portes resistents al foc i/o estanques al fum (quart digit):
- Grau 1l: Apte
- Seguretat (cinque digit):
- Grau 1l: molt important funcid de seguretat de les persones
- Resisténcia a la corrosié (sise digit):
- Grau 0: sense especificar la resistencia
- Grau 1l: debil resistencia
- Grau 2: resisténcia mitja
- Grau 3: resistencia elevada
- Grau 4: resisteéncia molt elevada
Cada dispositiu de retencid electromagnetica ha d'anar marcat de manera clara e indeleble
(ja sigui sobre el mateix producte, en una etiqueta fixada al dispositiu, a les
instruccions d'instal -lacié o a l'embalatge) amb la segient informacidé com a minim:
- Nom del fabricant o marca o algun altre mitja d'identificacid
- Identificacidé del model o producte
- Classificacidé segons el sistema de classificacidé de la norma UNE-EN 1155
- Poténcia consumida i tensidé nominal d'alimentacid
- Referencia a la norma EN 1155
- Any 1 setmana de fabricacid
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats en caixes.
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 1: Declaracidé de prestacions
El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) ha d'anar acompanyat de la
segiient informaciéd:
- El nuUmero d'identificacidé de 1l'organisme de certificacid
- El nombre o marca d'identificacidé del fabricant
- Direccié registrada del fabricant
- Els dos ultims digits de l'any d'impressidé del marcatge
- El1 nUmero del certificat de conformitat CE
- Referencia a la norma europea EN 1155+Al
- La designacié i prestacions d'acord amb el sistema de designacidé de la norma EN 1155
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1155:2003 Herrajes para la edificacién. Dispositivos de retencién electromagnética
para puertas batientes. Requisitos y métodos de ensayo.

BB MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO
BB1 BARANES | AMPITS

BB12 BARANES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BB12ZJBM,BB12ZJPM,BB12ZJBN,BB12ZJBF.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer que forman el bastidor i el pany de paret de la barana de
proteccid.

S'han considerat els tipus de baranes seglents:

- De perfils buits d'acer

- De perfils IPN

BARANES DE PERFILS BUITS D'ACER:

Han de tenir un aspecte uniforme i1 sense defectes superficials.

La grandaria, tipus i disposicidé dels perfils han de complir el que s'especifica a la
documentacidé teécnica del projecte.

La unidé dels perfils s'ha de fer per soldadura (per arc o per resistencia).

S'admet també la unidé amb cargols autoroscants en el cas que el perfil tingui plecs fets
especialment per a allotjar les femelles dels cargols.

El moment d'inercia dels perfils de la barana no solidaris amb 1l'obra ha de ser de manera
que, sotmesos a les condicions de carga més desfavorables, la fletxa sigui < L/250.

La disposicidé dels barrots sera de tal manera gque no ha de permetre el pas a cap punt,
d'una esfera de diametre equivalent a la separacidé entre bréndoles, ni ha de facilitar
l'escalada.

Els muntants han de portar incorporats els dispositius d'ancoratge previstos al projecte.
Tolerancies:

- LLargaria del perfil: £+ 1 mm

- Seccid del perfil: + 2,5%

- Rectitud d'arestes: * 2 mm/m

- Torsidé del perfil: + 1°/m

- Planor: %+ 1 mm/m

- Angles: * 1°

BARANES DE PERFILS IPN:

Ha d'estar formada per un conjunt de tubs rodons i muntants d'acer laminat, galvanitzats
en calent.

La separacid entre muntants ha de ser <= 2 m

Les dimensions del tub i dels muntants han de ser les especificades en el projecte.

Les superficies dels perfils han de ser llises, uniformes i sense defectes superficials.
El gruix dels perfils ha de ser uniforme en tota la seva llargaria.

El recobriment dels elements ha de ser 1lis, homogeni 1 sense discontinuitats a la capa
de zinc.

No ha de tenir taques, inclusions de flux, cendres o clapes.

No ha de tenir exfoliacions visibles ni bombolles, ratlles, picadures o punts sense
galvanitzar.

Tipus d'acer: S275JR

Proteccidé de galvanitzacidé: >= 400 g/m2

Puresa del zinc: >= 98,5%
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

BARANES DE PERFILS BUITS D'ACER:

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a 1l'obra amb les
condicions exigides i amb l'escairat previst.

Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els focus d'humitat i de les zones on pugui
rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

BARANES DE PERFILS IPN:

Subministrament: Els elements d'acer laminat han de portar gravades en relleu les sigles
del fabricant i el simbol de designacidé de l'acer.

Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els focus d'humitat i de les zones on pugui
rebre impactes. No ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels
assaigs de control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la
marca; 1 la DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al
subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de
recepcié si ho creu convenient.

Per a cada subministrament que arribi a 1'obra, corresponent a un mateix tipus, el

control sera:

- Inspeccié wvisual del material subministrat, en especial 1'aspecte del recobriment
galvanitzat.

- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on es garanteixen les condicions
exigides al plec amb els assaigs corresponents a la classificacié de la barana (UNE
85238) .

- Assaigs estatics
- Assaigs dinamics
- Assailgs de seguretat

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, s'ha de fer les comprovacions

seglients:

- Cada 100 m de barana, es realitzaran els seglients controls (UNE-EN ISO 1461):

- Massa de recobriment (metode magnetic)
- Assaig d'adherencia del
- Comprovacid geomeétrica

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls es realitzaran segons les indicacions de la DF i1 les normes de procediment
indicades en cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran les baranes sense certificat de qualitat, o les classificades com NO
APTES, segons UNE 85240.

L'aspecte visual del recobriment 1 el resultat dels assaigs d'adherencia i massa del
galvanitzat han de ser conformes a les especificacions del plec.

Les comprovacions geometriques han de resultar conformes a les especificacions de la DT
amb les tolerancies especificades. En cas contrari, es rebutjaran les peces defectuoses
incrementant-ne el control sobre el doble de les mostres previstes, sense que hagin
d'apareixer incompliments per tal d'acceptar el lot corresponent.
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BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA

BJ1 APARATOS SANITARIOS

BJ12 PLATS DE DUTXA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ12Z92A.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Plat de dutxa per a encastar o per a montar superficialment.

S'han considerat els materials segilients:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, wunit intimament al
suport

- Gres amb acabat superficial d'esmalt ceramic, de color blanc, unit intimament al
suport

- Planxa d'acer, amb una capa de fons d'esmalt ceramic i un acabat superficial ceramic,
unit intimament al suport

- De resina

- De ceramica

- D'acer

- De material acrilic

- Acrilic

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Cal que sigui impermeable.
La superficie visible ha d'estar esmaltada. Es considera superficie visible la part de la
peca que en posicidé instal -lada, és observable per una persona dreta a un metre de
distancia.
L'aparell no ha de tenir defectes superficials que afectin al seu funcionament o neteja,
com ara faltes d'esmalt, taques, escantonaments, etc.
Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.
Les superficies han de ser llises i continues.
Els angles i les arestes han de ser arrodonits.
La cubeta de l'aparell ha de tenir un desguas, de tal manera gque permeti el buidat
complert, sense que es produeixin embasaments.
L'aparell de planxa d'acer ha de tenir connexions per a la presa de terra.
Les dimensions i la posicidé dels forats de desguas 1 sobreixidor, si existeix, han de
correspondre a les indicacions de la norma UNE-EN 251.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.
Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE
67001:
- Resisteéncia als acids: Cap reduccidé de brillantor
- Resistencia als alcalis: Cap reduccid de brillantor
- Resisténcia als diferents agents gquimics: Sense alteracions d'aspecte
- Resisteéncia a les taques: Sense reduccid de brillantor o taques permanents
- Resisténcia al xoc teérmic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o
esquerdes
- Absorcidé d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra
Caracteristiques mecaniques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:
- Resisténcia a les carregues estatiques:
- Plats de dutxa: 4000 N
Tolerancies:
- Dimensions: - 10 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.

Emmagatzematge: En 1llocs protegits contra els impactes i la intemperie. S'han de
col -locar en posicid vertical.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios cerdmicos. Especificaciones técnicas.
UNE-EN 251:1992 Recibidores de ducha. Cotas de conexidn.

* %

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Ha de portar les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal -lacié

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacidé dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé 1 emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatoriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el
material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA

BJ1 APARATOS SANITARIOS

BJ13 LAVABOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ13B712,BJ13B711
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lavabo amb suport mural, amb suport de peu, amb suport de mig peu, per a encastar, per a

semiencastar, per a fixar sota taulell o per a recolzar sobre taulell o moble.

S'han considerat els materials segiients:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, wunit intimament al
suport

- Gres amb acabat superficial d'esmalt ceramic, de color Dblanc, unit intimament al
suport

- Material sintetic, format per una part organica i dues parts minerals naturals

CARACTERESTIQUES GENERALS:

Cal que sigui impermeable.

La superficie visible ha d'estar esmaltada. Es considera superficie visible la part de la
pegca que en posicidé instal -lada, és observable per una persona dreta a un metre de
distancia.

L'aparell no ha de tenir defectes superficials que afectin al seu funcionament o neteja,
com ara faltes d'esmalt, taques, escantonaments, etc.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Les superficies han de ser llises 1 continues.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

La cubeta de l'aparell ha de tenir un desguas, de tal manera que permeti el buidat
complert, sense que es produeixin embasaments.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE
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PC.PCT PLEC DE CONDICIONS TECNICQUES DE L'ITEC A

67001:

- Resisteéncia als acids: Cap reduccidé de brillantor

- Resisténcia als alcalis: Cap reduccid de brillantor

- Resisteéncia als diferents agents quimics: Sense alteracions d'aspecte

- Resisténcia a les taques: Sense reduccid de brillantor o taques permanents

- Resisténcia al xoc termic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o
esquerdes

- Absorcidé d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra

Caracteristiques mecaniques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

- Resisténcia a les carregues estatiques:

- Lavabos i1 rentamans murals: 1500 N
Tolerancies:
- Amplaria (lavabo): - 5 mm

Els lavabos amb sobreeixidor tenen definits 1la classe de sobreeixidor 1 el cabal
corresponent, d'acord amb UNE-EN 14688:
- CL 25: 0,25 1/s
- CL 20 : 0,20 1/s
- CL 15: 0,15 1/s
- CL 10: 0,10 1/s
- CL 00: sense sobreeixidor
Caracteristiques essencials d'acord amb UNE-EN 14296, UNE-EN 14688:
- Aptitud per la neteja
- Resisténcia de carrega
- Proteccid contra el desbordament (UNE-EN 14688)
- Durabilitat
La designacidé del 1lavabo es realitza indicant amb diferents digits; el nom de la
Normativa (UNE-EN 14688), tipus de sobreeixidor (CL) i si és necessari s'afegeix la
capacitat del sobreeixidor (OF), l'aptitud per la neteja (CA), la resisténcia de carrega
(LR) 1 la durabilitat (DA):
EN 14688 CL
OF - CA - LR DA
La designaci6 del lavabo per a us col.lectiu es realitza indicant amb diferents digits;
el nom de la Normativa (EN 14296), 1l'aptitud per la neteja (CA), la resistéencia de
carrega (LR) 1 la durabilitat (DA):
EN 14296 CA LR DA

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i 1la intemperie. S'han de
col -locar en posicid vertical.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.

UNE-EN 14688:2007 Aparatos sanitarios. Lavabos. Requisitos funcionales y métodos de
ensayo.

UNE-EN 14296:2006 Aparatos sanitarios. Lavabos colectivos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacid seglent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a higiene personal:

- Sistema 4: Declaracid de Prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en
l'etiqueta, embalatge o documentacid comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglient informacié:

- Nom o marca comercial i adrecga registrada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressidé del marcat

- El ntmero de certificat CE o del certificat de control de producciéd, si és el cas.

- Fer referéncia a la norma UNE-EN 14688 o UNE-EN 14296

- Descripcid del producte: nom generic, material, dimensions i UGs previst (UNE-EN 14296)
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- Informacidé sobre les caracteristiques essencials
Ha de portar les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal -lacid

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacidé dels materials escollits.

- Control de recepcidé dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatoriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigencies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el
material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA

BJ1 APARATOS SANITARIOS

BJ14 INODORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ14ZC1P,BJ14ZCI1N.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Inodor per a suport mural o per col:locar sobre el paviment.

S'han considerat els materials segilients:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al
suport

En funcidé de la col -locacid els inodors poden ser:

- Inodors murals, instal -lats en voladis separats del terra.

- Inodors de peu ,amb peu instal -lats sobre el terra.

En funcidé d'on cauen els excrements els inodors poden ser:

- Inodors de fons pla, on els excrements cauen en l'aigua profunda que conté la tassa

- Inodors de descarrega directa, on els excrements cauen directament al sifd

En funcidé de la composicidé els inodors poden ser:

- Inodor de tanc baix , és la combinacié d'un inodor 1 una cisterna pera formar un
conjunt funcional

- Inodor monobloc, és el inodor que s'ha fabricat d'una sola peca tassa 1 cisterna.

- Inodor independent, és el inodor gque pot connectar se a una cisterna o a un fluxor.

Els inodors es classifiquen:

- Classe 1: Inodors i conjunts que poden utilitzar un volum de descarrega de 4, 5, 6, 7
o 9 litres indistintament.

- Classe 2: Conjunts d'inodors que per a ésser utilitzats amb fluxor o altre dispositiu
de descarrega i que utilitzen un volum de descarrega de 6 litres com a maxim, © una
descarrega de doble comandament que combina una descarrega de 6 litres com a maxim 1
una descarrega reduida no superior a 2/3 del volum de descarrega maxim.

Hi ha dos dispositius de descarrega:

- Tipus A: Cisterna de tipus valvula

- Tipus C: Fluxor.

CARACTERESTIQUES GENERALS:

Cal gque sigui impermeable.

No ha de tenir taques, escantonaments, falta d'esmalt ni d'altres defectes a les
superficies llises.
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Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de tenir un orifici de connexid per al tub d'alimentacidé i dos forats per a la fixacid

del seient i la tapa.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE

67001:

- Resistencia als acids: Cap reduccidé de brillantor

- Resisteéncia als alcalis: Cap reduccid de brillantor

- Resistéencia als diferents agents quimics: Sense alteracions d'aspecte

- Resisteéncia a les taques: Sense reduccidé de brillantor o taques permanents

- Resisténcia al xoc térmic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o
esquerdes

- Absorcidé d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra

Caracteristiques mecaniques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 1'UNE 67001:

- Resisténcia a les carregues estatiques:
- Inodors murals: 4000 N

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: Apilats en llocs protegits contra els impactes i la intemperie, en moduls
de dues unitats i un nombre maxim de tres moduls, separats amb taulons de fusta.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios cerdmicos. Especificaciones técnicas.
UNE-EN 997:2004 Inodoros y conjuntos de inodoros con sifdén incorporado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a higiene personal:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en
1'etiqueta, embalatge o documentacidé comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglient informaciéd:

- Nom logotip i adrega del fabricant

- Les dues uUltimes xifres de l'any d'impressidé del marcat

- Fer referéncia a la norma UNE-EN

- Descripcid del producte: nom generic, material, dimensions i Us previst

- Informacidé sobre les caracteristiques essencials
Ha de portar les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal -lacib
Ha de subministrar-se amb els elements de fixacid corresponents, seient i tapa.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacidé dels materials escollits.

- Control de recepcidé dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé i emissidé d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el
material segons criteri de la DF.
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BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA

BJ1 APARATOS SANITARIOS

BJ18 FREGADEROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ18Z2AA.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Fregaderos para empotrar o con soportes murales.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Porcelana sanitaria con un acabado superficial de esmalte cerédmico, unido intimamente
al soporte

- Gres con un acabado superficial de esmalte cerédmico, de color Dblanco, unido
intimamente al soporte

- Plancha de acero, con una capa de fondo de esmalte cerdmico y un acabado superficial
cerdmico, unido intimamente al soporte

- Acero 1inoxidable de calidad 18/8 cromo-niquel, embutido y conformado mecdnicamente
(Fregadero)

En la norma UNE-EN 13310 se nombran diferentes formas de sujecidén de los fregaderos:

- Fregaderos murales

- Fregaderos de sobreponer

- Fregaderos de empotrar

- Fregaderos de enrasar

- Fregaderos bajo encimera

CARACTERISTICAS GENERALES:

Serd impermeable.

Debe haber drenaje de agua en la cubeta y e la zona del escurridor.

Han de resistir el calor seco (180 grados) sin que se produzcan cambios superficiales.
Resistir los cambios de temperatura sin que se produzcan cambios superficiales.
Resistencia a los agentes quimicos y colorantes de forma que no se muestre degradacién
superficial permanente.

Resistencia al rallado, las rallas no han de superar 0,lmm y/o la profundidad de la capa
superior.

Resistencia a la abrasidén, la capa superior no se atraviesa por desgaste.

Estabilidad de carga, los fregaderos murales no deben romperse o deformarse al aplicarse
gradualmente una carga de 150kg en el centro geométrico de la cubeta.

Caudal del rebosadero>201/s

Deben ser duraderos: ha de cumplir los requisitos de drenaje, estabilidad de carga vy
resistencia anteriormente nombrados.

El aparato no tendréd defectos superficiales que afecten a su funcionamiento o su
limpieza, como faltas de esmalte, manchas, desportillamientos, etc.

El aparato de acero inoxidable no presentard manchas, deformaciones ni otros defectos en
las superficies vistas.

Tendra un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los éangulos y las aristas seran redondeados.

La cubeta del aparato tendrd un desaglie, de tal manera que permita el vaciado completo,
sin que se produzcan embalsados.

El aparato de plancha de acero dispondrd de conexiones para la toma a tierra.

Las dimensiones y la posicién de 1los agujeros de desaglie y rebosadero, si existe,
corresponderdn a las indicaciones de la norma UNE-EN 695.

Cumplird las condiciones requeridas por la DF.

Llevaridn el marcado CE de conformidad con lo dispuesto en los Reales Decretos 1630/1992
de 29 de diciembre y 1328/1995 de 28 de julio.

Caracteristicas fisico-quimicas de aparatos sanitarios de cerdmica de acuerdo con la UNE
67001:

- Resistencia a los é&cidos: Sin reduccidn del brillo

- Resistencia a los &lcalis: Sin reduccidén del brillo
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- Resistencia a diferentes agentes quimicos: Sins alteraciones de aspecto

- Resistencia al choque térmico: Sin signos visibles de desconchados, resquebrajamiento
o grietas

- Resistencia a las manchas: Sin reduccién de brillo o manchas permanentes

- Absorcidén de agua por la masa de porcelana: =< 0,75 peso muestra

- Resistencia a las cargas estéaticas: 1.500 N

Las caracteristicas anteriores se verificardn de acuerdo con la UNE 67001.
2 .- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con las superficies protegidas.
Almacenamiento: En lugares protegidos contra los impactos y la intemperie. Se colocaran
en posicidén vertical.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

UNE-EN 13310:2003 Fregaderos de cocina. Requisitos funcionales y métodos de ensayo.
* UNE 67001:1988 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
El suministrador pondréd a disposicién de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacidén de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE:
- Productos para preparacién de productos alimentarios, limpieza de 1la vajilla vy
evacuacién de agua residual doméstica:
- Sistema 4: Declaracién de Prestaciones
El simbolo normalizado del marcado CE debe ir acompafiado de la siguiente informacidn:
- obre el mismo producto:
- Nombre y marca de identificacién del fabricante
- Referencia a esta norma europea (UNE-EN 13310 )
- En la documentacidén comercial que acompafia el producto:
- Nombre y marca de identificacidén del fabricante
- Dos Ultimos digitos del afio en el que se fijd el marcado
- Direccidén declarada del fabricante
- Dos Ultimas cifras del afio de impresién del marcado.
- Referencia a esta norma europea (UNE-EN 13310 )
- Descripcién del producto: nombre genérico, material, dimensiones, ...
- Tipo de producto e informacidén de los requisitos esenciales
- Informacién sobre los requisitos esenciales
- Facilidad de limpieza
- Resistencia de carga (solo en fregaderos murales)
- Durabilidad
El fregadero debe ir acompafiado de instrucciones para su instalacién, cuidados vy
mantenimiento, y nombre del fabricante o casa comercial.

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacién de los materiales escogidos.

- Control de recepcidén de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se
corresponden con lo especificado en el proyecto.

- Realizacién y emisidédn de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se controlard aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptard o rechazard el
material segln criterio de la DF.
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BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA

BJ1 APARATOS SANITARIOS

BJ1Z ACCESSORIS D'APARELLS SANITARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ17Q000,BJ1ZS000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Accessoris d'aparells sanitaris.

S'han considerat els tipus seglents:

- Tapajunts superior o inferior central d'urinari de peu de porcellana sanitaria o gres,
amb acabat superficial d'esmalt ceramic brillant de color blanc, unit intimament al

suport

- Marxapeu d'urinari de peu amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al
suport

- Tapatubs d'alimentacié d'urinari de porcellana sanitaria o gres, amb acabat

superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al suport

- Suport regulable format per un cos amb dos forats, un per a facilitar la unié amb la
banyera i l'altre per a col -locar-hi un cargol regulador

- Perfil d'acer galvanitzat en calent, en forma d'escaire per a suport d'aparells
sanitaris murals

- Sifd no registrable de PVC injectat no plastificat

- Maniguet de PVC injectat no plastificat

- Reixeta inoxidable abatible i coixinet de goma per a abocador

- Pasta formada amb hidrocarburs i materies antioxidants

- Accessoris per a inodors suspesos

TAPAJUNTS, MARXAPEUS I TAPATUBS:

Cal que sigui impermeable.

No ha de tenir taques, escantonaments, falta d'esmalt ni d'altres defectes a les
superficies llises.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Resisténcia a les variacions de temperatura (4 immersions a 80°C i 15°C entre 5 i 15
minuts): No han d'apareixer esquerdes ni clivelles

Duresa de l'esmaltat (fregant 2 minuts amb paper esmerilat sota pressid de 60 g/cm2): No
ha de perdre la brillantor
Continuitat de la capa d'esmalt (impregnant un colorant, eliminant-lo després): No ha de

deixar senyal de coloracid

Resistencia al xoc (amb bola d'acer de diametre 19 mm i a una alcgaria de 75 mm): No ha de
deixar senyal

Resistéencia als agents quimics (acid nitric): No han d'apareixer diferéncies de tonalitat

SUPORTS REGULABLES:

No ha de tenir rebaves, arestes vives, sorra de fosa o encenalls.
Algcaria maxima del suport: 130 mm

Alcaria minima del suport: 75 mm

SUPORTS MURALS:

Un costat del suport ha de tenir forats per a la col-locacié6 de cargols contra el
parament; l'altre ha de permetre subjectar l'aparell sanitari amb un cargol d'ancoratge i
ha de tenir a més, topalls de goma per a que l'aparell hi recolzi.

El recobriment de zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions ni d'altres
defectes.

Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc: 98,5%

Les condicions de galvanitzacidé s'han de verificar d'acord amb les normes UNE 7-183 i UNE
37-501. Han de complir les especificacions d'agquestes normes.

SIFO O MANIGUET:
Ha de tenir un interior regular i 1lis, amb els extrems tallats perpendicularment a
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l'eix. No hi ha d'haver rebaves, esquerdes, grans o d'altres defectes. Ha de tenir un
color uniforme.

El tancament hidraulic del sifé ha de tenir una alcaria minima de 50 mm.
Diametre: 110 mm

Densitat (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm3

Temperatura de reblaniment Vicat (UNE 53-114): > 79°C

Resisténcia a la traccidé (UNE 53-114): >= 45 N/mm2

Allargament fins a la ruptura (53-114): >= 80%

Gruix en qualsevol punt (UNE 53-114): >= 2,2 mm

Tolerancies per a sifé:

- Ovalacidé a la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Diametre exterior mitja: + 0,3 mm

Tolerancies per a maniguet:

- Ovalacidé a la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Diametre exterior mitja: + 0,4 mm

REIXA:

La reixeta no ha de tenir picades ni mossegades 1 el revestiment ha de ser continu al
llarg de tota la superficie. La goma no ha d'estar reseca i no ha de tenir esquerdes ni
d'altres defectes superficials.

PASTA:
Ha de ser plastica, impermeable, resistent a les sals, a les bacteries i a d'altres
microorganismes.

Pes especific: 9,2 kN/m3

Humitat: < 0,1%

Punt d'inflamacié: > 225°C

Punt de degoteig: + 60°C

Temperatura de servei: -20°C - +50°C
Temperatura d'aplicacié: -10°C - +40°C

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

TAPAJUNTS I MARXAPEU:

Subministrament: Amb les superficies protegides.

Ha de portar les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal -lacid

Emmagatzematge: Apilats, en llocs protegits d'impactes i de la intempeérie en moduls de
dues unitats i un nombre maxim de tres moduls separats per taulons de fusta.

TAPATUBS I REIXA:

Subministrament: Amb les superficies protegides.

Ha de portar les dades segilients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal -lacid

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i 1la
intemperie.

SUPORTS:
Subministrament: Empaquetats de manera que no es produeixin danys.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

SIFO I MANIGUET:

Subministrament: En l'albara de lliurement han de constar-hi les dades segiients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Caracteristiques de l'element contingut

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

PASTA:

Subministrament: En recipients tancats, on figurin les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Caracteristiques de l'element contingut

Emmagatzematge: En el seu envas de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SIFO I MANIGUET:

UNE 53114-2:1987 Plasticos. Tubos y accesorios inyectados de poli (cloruro de vinilo) no
plastificado para unién con adhesivo y/o Jjunta eldstica, utilizados para evacuacidén de
aguas pluviales y residuales. Caracteristicas y métodos de ensayo.

TAPATUBS, MARXAPEU, TAPAJUNTS, REIXA, SUPORTS, PASTA I ACCESSORI PER A INODORS SUSPESOS:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA

BJ2 GRIFERIA Y ACCESORIOS PARA APARATOS SANITARIOS

BJ22 AIXETES | ACCESSORIS PER A DUTXES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ22611A.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aixetes 1 accessoris de 1llauté i d'alumini per a dutxes, de diferents tipus 1 de

diferents diametres d'entrada i de sortida.

S'han considerat els elements segilients:

- Aixeta de llautd cromat, daurat o esmaltat

- Brag¢ de dutxa d'alumini anoditzat

- Ruixador fix o amb rotula, d'aspersié fixa o regulable d'alumini anoditzat, sintétic o
de llautdé cromat

- Suport per a dutxa de teléfon de llautd cromat, daurat o esmaltat

- Tub flexible per a dutxa de telefon d'alumini anoditzat o sintetic

- Dutxa de teléfon sintetica, d'aspersidé fixa o regulable

- Sortida per a dutxa de telefon de llautd cromat, daurat o esmaltat

S'han considerat els segiients tipus d'aixetes:

- Mescladora

- Mescladora termostatica

- Monocomandament

- Temporitzada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir picades ni altres desperfectes. El revestiment ha de ser continu al llarg
de tota la superficie.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Les peces interiors han de ser de materials resistents a la corrosié 1 a les
incrustacions calcaries.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

El ruixador o la dutxa de teléefon, han de proporcionar 1l'aspersid del cabal admes per
l'aixeta.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

AIXETA:

El mecanisme de comandament ha de permetre un accionament d'obertura, de tancament, de
regulacidé de cabal i de barreja d'aigua suau i precis.

En l'aixeta temporitzada, el polsador ha de permetre un accionament suau 1 precis de
1l'obertura.

En l'aixeta mescladora, l'organ de comandament de l'aigua calenta ha d'estar col -locat a
l'esquerra amb el distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu
blau.

En 1l'aixeta monocomandament, 1'organ de comandament ha d'indicar amb els distintius
vermell 1 blau el sentit de gir per a obtenir aigua calenta o aigua freda.

En l'aixeta termostatica, el comandament d'accionament no ha de permetre que 1l'aigua
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superi els 45°C.

Cabal minim d'aigua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 1/s

Gruix del cos: >= 2 mm

Estanquitat de 1l'aigua amb 1'obturador tancat abans i després de la col-locacid, a 16 bar
(UNE 19703): No s'han de produir fuites

Estanquitat de l'aigua amb 1l'obturador obert i la boca tapada abans 1 després de la
col -locacidé, a 4 bar (UNE 19703): No s'han de produir fuites

Resisténcia mecanica amb 1l'obturador tancat amb pressié de 25 bar (UNE 19703): No s'han
de produir deformacions permanents
Resistencia a torsidé de 1'organ de maniobra (UNE 19703): >= 6 N m

ELEMENTS DE LLAUTO:
Els elements de llautdé cromat o daurat han d'estar recoberts exteriorment amb dues capes,
una de niquel i una altra de crom.

Gruix de la primera capa de recobriment: >= 5 micres

Gruix de la segona capa de recobriment: >= 0,25 micres

Resisténcia a la corrosié del recobriment (UNE 37551): No han d'apareixer bombolles,
exfoliacions, picades o desaparicions de recobriment

Adheréncia del recobriment (UNE 37551): No s'ha de produir escames ni despreniments

ELEMENTS D'ALUMINI ANODITZAT:
Exteriorment ha d'estar protegit amb una capa d'oxid d'alumini, segellada posteriorment.

Anoditzacié del perfil (UNE 38-010): >= 15 micres
Qualitat del segellament. Métode de
la gota colorant (UNE 38-017). Mitjana total (M): 0 <=M <= 2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la
intemperie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcid de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal -lacidé i1 muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacidé dels materials escollits.

- Control de recepcidé dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé i emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdoriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigencies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el
material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA
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BJ2 GRIFERIA Y ACCESORIOS PARA APARATOS SANITARIOS

BJ23 AIXETES | ACCESSORIS PER A LAVABOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ2351AG,BJ23Z1GT.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aixetes 1 accessoris per a lavabos, de diferents tipus i de diferents diametres d'entrada
i de sortida.

Tots els elements sén de llautd cromat, daurat o esmaltat.
S'han considerat els elements segilients:

- Aixeta

- Bateria mescladora

- Broc

S'han considerat els seglients tipus d'aixetes:

- Mescladora

- Monocomandament

- Temporitzada

- Senzilla

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir picades ni altres desperfectes. El revestiment ha de ser continu al llarg
de tota la superficie.

Ha de tenir un color uniforme 1 una textura llisa a tota la superficie.

Els elements de llautdé cromat o daurat han d'estar recoberts exteriorment amb dues capes,
una de nigquel i una altra de crom.

Les peces interiors han de ser de materials resistents a la corrosié i a les
incrustacions calcaries.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Gruix del cos: >= 2 mm

Gruix de la primera capa de recobriment: >= 5 micres

Gruix de la segona capa de recobriment: >= 0,25 micres

Resisténcia a la corrosié del recobriment (UNE 37551): No han d'apareixer bombolles,
exfoliacions, picades o desaparicions de recobriment

Adherencia del recobriment (UNE 37551): No s'ha de produir escames ni despreniments

AIXETA O BATERIA:

El mecanisme de comandament ha de permetre un accionament d'obertura, de tancament, de
regulacié de cabal (i de barreja d'aigua en l'aixeta mescladora o monocomandament), suau
i precis.

En l'aixeta mescladora, 1l'organ de comandament de 1l'aigua calenta ha d'estar col -locat a
l'esquerra amb el distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu
blau.

En 1l'aixeta monocomandament, 1'organ de comandament ha d'indicar amb els distintius
vermell i1 blau el sentit de gir per a obtenir aigua calenta o aigua freda.

En l'aixeta senzilla, el comandament d'accionament ha de dur un distintiu blau per a
l'aigua freda i un distintiu vermell per a l'aigua calenta.

Cabal minim d'aigua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 1/s

Estanquitat de 1'aigua amb 1'obturador tancat abans i després de la col -locacid, a 16 bar
(UNE 19703): No s'han de produir fuites

Estanquitat de l'aigua amb 1l'obturador obert i la boca tapada abans 1 després de la
col -locacid, a 4 bar (UNE 19703): No s'han de produir fuites

Resisténcia mecanica amb 1l'obturador tancat amb pressié de 25 bar (UNE 19703): No s'han
de produir deformacions permanents

Resisténcia a torsidé de 1l'organ de maniobra (UNE 19703): >= 6 N m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i 1la
intemperie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal -lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segiients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacidé dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es
corresponen amb l'especificat al projecte.

- Realitzacidé 1 emissid d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatoriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el
material segons criteri de la DF.

BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA

BJ2 GRIFERIA Y ACCESORIOS PARA APARATOS SANITARIOS

BJ28 GRIFERIA Y ACCESORIOS PARA FREGADEROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ28ZAAG.
1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

Grifos y baterias de latdédn para fregaderos, de diferentes tipos y de diferentes didmetros
de entrada y salida.

Todos los elementos son de latdédn cromado, dorado o esmaltado.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Mezcladora

- Monomando

- Sencilla

CARACTERISTICAS GENERALES:

Estard exento de picaduras y otros desperfectos. El revestimiento serd continuo en toda
la superficie.

Tendrd un color uniforme y una textura lisa en toda la superficie.

Los elementos de latédn cromado o dorado estardn recubiertos exteriormente con dos capas,
una de niquel y la otra de cromo.

Las piezas interiores serdn de materiales resistentes a la corrosién y a las
incrustaciones calcéareas.

Los &ngulos y las aristas seran redondeados.

En el grifo sencillo, la palanca de accionamiento tendrd un distintivo azul para el agua
fria, y un distintivo rojo para el agua caliente.

El mecanismo de mando permitird un accionamiento de abertura, de cierre, de regulacidédn de
caudal (y de mezcla de agua en el grifo mezclador o monomando), suave y preciso.
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En el grifo mezclador, el o6rgano de mando del agua caliente estard colocado a la
izquierda con el distintivo rojo y el del agua fria a la derecha con el distintivo azul.
En el grifo monomando, el o6rgano de mando indicard con los distintivos rojo y azul el
sentido de giro para obtener agua caliente o agua fria.

Cumplird las condiciones requeridas por la DF.

Caudal minimo de agua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 1/s

Espesor del cuerpo: >= 2 mm

Espesor de la primera capa de recubrimiento: >= 5 micras

Espesor de la segunda capa de recubrimiento: >= 0,25 micras

Resistencia a la corrosidén del recubrimiento (UNE 37551): No apareceran burbujas,
exfoliaciones, picaduras o desapariciones del recubrimiento

Adherencia del recubrimiento (UNE 37551): ©No se producirdn escamas ni desprendimientos

Estanqueidad del agua con el obturador cerrado antes y después de la colocacidén, a 16 bar
(UNE 19703) : No se produciran fugas

Estanqueidad del agua con el obturador abierto y la boca tapada antes y después de la
colocacidén, a 4 bar (UNE 19-703): No se produciran fugas

Resistencia mecédnica con el obturador cerrado con presidén de 25 bar (UNE 19-703): No se
produciridn deformaciones permanentes
Resistencia a torsidén del dé6rgano de maniobra (UNE 19-703): >= 6 N m

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En bolsa de pléastico dentro de caja protectora.
Almacenamiento: En su embalaje, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
No hay normativa de obligado cumplimiento.
5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

Cada bolsa o caja tendrd de forma indeleble y visible los datos siguientes:
- Nombre del fabricante o marca comercial

- Instrucciones de instalacién y montaje

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante la documentacién de los materiales escogidos.

- Control de recepcidén de los materiales, comprobando que sus caracteristicas se
corresponden con lo especificado en el proyecto.

- Realizacidén y emisidédn de informes con resultados de controles y pruebas realizadas.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se controlaréd aleatoriamente sobre cada partida recibida.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
En caso de discrepancias con las exigencias del proyecto se aceptard o rechazard el
material segun criterio de la DF.

BJ MATERIALES PARA INSTALACIONES DE FONTANERIA, RIEGO, APARATOS SANITARIOS Y PRODUCCION
DE AGUA CALIENTE SANITARIA

BJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ33 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A LAVABOS
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ33Z654,BJ33ZB6F,BJ33ZB6X.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Dispositius per a acoplar l'aparell sanitari a la xarxa d'evacuacid.
S'han considerat els elements seglients:

- Desguas recte

- Desguas sifonic

- Desguas de pipa

- Sifo registrable

- Sifo de botella

- Sifo amb valvula de ventilacid

CARACTERI STIQUES GENERALS:

Les superficies interiors 1 exteriors han de ser 1llises, sense ranures, ampolles o
qualevol altre defecte superficial que pugui alterar el funcionament del dispositiu.

Les superficies revestides electroliticament han de complir els requisits de la norma
UNE-EN 248.

Totes les peces han de resistir l'accid de 1l'aigua residual domestica en un interval de
temperatures entre 20 i 95°C.

Les mides de les peces han de permetre la col -locacid correcte a l'aparell sanitari i la
connexié a la xarxa d'evacuacié.

DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE VENTILACIO:

Les dimensions 1 formes compliran els requeriments de la norma UNE-EN 274-1.
Cabal de desguas per a Lavabo 1 bidet:

- Desguas: >= 0,6 1/s

- Desguas amb sifé: >= 0,5 1/s

- Sifé: >= 0,6 1/s

- Sobreeixidor: >= 0,25 1/s

Estanquitat del desgiias: No ha de tenir fuites

Fuita maxima del desglias amb tap o valvula: <= 1 1/h

Les anteriors caracteristiques s'han de determinar segons la norma UNE-EN 274-2.

SIFO AMB VALVULA DE VENTILACIO:
Ha d'estar dissenyat i construit segons les especificacions de la norma UNE-EN 12380.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i 1la
intemperie.

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO PER A DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE
VENTILACIO:

Les peces o l'envoltori ha de portar de forma indeleble i visible les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Referéncia a la norma UNE-EN 274-1

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO PER A SIFO AMB VALVULA DE VENTILACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti,
la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a ventilacid dels sistemes de desguas per gravetat:
- Sistema 4: Declaracid de Prestacions
Cada producte ha d'anar marcat amb la seglient informaciod:
- Nuamero de la norma, es a dir, EN 12380
- Identificacidé del fabricant
- Diametre nominal
- Els dos ultims digits de l'any de fabricacid
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995 de 28 de juliol
El simbol normalitzat CE marcat sobre el producte ha d'anar acompanyat de la segilient
informacié com a minim (ja sigui sobre el mateix producte, 1l'embalatge, o Dbé la
informacié comercial que 1l'acompanya) :
- El nom o la marca d'identificacidé del fabricant
- Els dos Ultims digits de l'any en que es va fer el marcatge
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- Referencia a la norma EN 12380

A

- Les indicacions necessaries per a identificar les caracteristiques del producte i el

seu Us previst
- La designacié segons el sistema de designacidé de la norma EN 12380
- La capacitat del flux d'aire (1/s)
- L'interval de temperatures
- El rendiment a temperatures per sota de cero graus centigrads

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE VENTILACIO:

* UNE-EN 274-1:2002 Accesorios de desaglie para aparatos sanitarios. Parte 1:

SIFO AMB VALVULA DE VENTILACIO:
UNE-EN 12380:2003 Valvulas equilibradoras de ©presidén para sistemas
Requisitos, métodos de ensayo y evaluacién de la conformidad.

BQ MATERIALES PARA EQUIPAMIENTOS FIJOS

BQ5 TAULELLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BQ51ZA80,BQ5AZBC?2.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Llosa de pedra d'extracci6 recent, provinent de pedreres autoritzades.

S'han considerat els tipus seguents:

- Llosa de pedra natural calcaria per a taulells de 20 o 30 mm de gruix

- Llosa de pedra natural granitica per a taulells de 20 o 30 mm de gruix
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La peca ha de tenir un color i una textura uniformes, la cara planai les arestes rectes i escairades.
No pot tenir esquerdes, buits, impureses d'argila, eflorescencies ni escantonaments d'arestes.
La cara superior ha d'estar polida i abrillantada aixi com també els cantells vistos.
Absorcio d'aigua, en pes: <=2%

Gelabilitat (perdua de pes després de 20 cicles, PIET-70): <= 1%

Coeficient de saturacio: <= 75%

Contingut de i6 sulfat (UNE 7-245): < 1,2%

Tolerancies:

- Gruix: £2 mm

- Angles: +1 mm

- Rectitud de les arestes: + 0,1%

- Planor: +0,3%

LLOSA CALCARIA:

Resistencia a la compressié (proveta cubica de 10 cm): >= 50 N/mm2

Densitat aparent (UNE_EN 1936): >= 2000 kg/m3

LLOSA GRANITICA:

Resistencia a la compressié (proveta cubica de 10 cm): >= 100 N/mm2

Densitat aparent (UNE_EN 1936): >= 2500 kg/m3

No ha de tenir grops > 5 cm.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Requisitos.

de

desagte.
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Subministrament: Protegida per tal que arribi a I'obra amb les condicions exigides.
Emmagatzematge: Evitant el contacte amb terres o altres materials que puguin alterar les seves caracteristiques i de
manera que no es trenquin ni s'escantonin.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de I'element necessaria subministrada a I'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BQ MATERIALES PARA EQUIPAMIENTOS FIJOS
BQ8 ELECTRODOMESTICOS

BQ88 CAMPANAS EXTRACTORAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BQ88Z00C.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS
Campanas extractoras.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Cuando el aparato llegue a obra con certificado de origen industrial que acredite el
cumplimiento de la normativa, su recepcién se realizard comprobando uUnicamente sus
caracteristicas aparentes.

El conjunto estard exento de golpes o defectos superficiales.

Cumplird las especificaciones dadas en el R.E.B.T.

Los dispositivos bajo tensidén eléctrica estaradn protegidos.

Se comprobard que las caracteristicas técnicas del aparato corresponden con las
especificadas en el proyecto.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: empaquetados en cajas con una placa de identificacién con la siguiente
informacién:

- Nombre del fabricante

- Potencia

- Aspiracién del motor

El fabricante suministrard la documentacidén técnica, instrucciones, esquemas y plantillas
necesarios para el montaje, conexidén del elemento y el mantenimiento.

Almacenamiento: En lugares protegidos contra los impactos y la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

Unidad de medicién: la indicada en la descripcién del elemento
Criterio de medicidén: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico
de Baja Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 61591:1998 Campanas de cocina para uso doméstico. Métodos de medida de la aptitud
para la funcién.
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D ELEMENTS COMPOSTOS
DO ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
D07 MORTERS | PASTES

D070 MORTERS SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

D0701641.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i cal¢ si és el cas.

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, gquan ho requereixi l'exigéncia de blancor

Morters per a fabriques:

- Resisténcia a compressié: <= 0,75 x Resisténcia a compressidé de la peca

- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1l
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogenia i sense segregacions.
2.- CONDICIONS D'EXECUCIO I D'UTILITZACIO

Per a l'elaboracié i la utilitzacidé del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre
5°C i 40°cC.

La formigonera ha d'estar neta abans de l'elaboracidé del morter.

No s'han de mesclar morters de composicidé diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT
m3 de volum necessari elaborat a 1l'obra.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdébdigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Seguridad estructural Fébrica DB-SE-F.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segilients:

- Inspeccidé visual de les condicions de subministrament 1 recepcidé del certificat de
qualitat del fabricant, d'acord a les exigéncies del plec de condicions, incloent els
resultats corresponents de resisténcia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de 1la seva

representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del

contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a l'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del
fabricant, d'acord a les condicions exigides.

Els valors de consistencia i resisténcia a compressidé han de correspondre a les
especificacions de projecte.
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DO ELEMENTS COMPOSTOS BASICS

DOB ACER FERRALLAT O TREBALLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
D0OB2A100.
1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barres o conjunts de barres muntades, tallades i conformades, per a elements de formigd
armat, elaborades a 1'obra.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
No es pot utilitzar cap acer que tingui picadures o un nivell d'oxidacidé que pugui
afectar a les seves condicions d'adherencia. La seccié afectada ha de ser <= 1% de la
seccid inicial.
El tallat de barres o filferros s'ha d'ajustar a l'especificat en la DT del projecte. E1
procés de tall no ha d'alterar les caracteristiques geoméetriques o mecaniques dels
productes utilitzats.
El diametre interior del doblegament de les barres ha de complir:
- Ganxos, patilles i ganxos en U:

- Diametres < 20 mm: >= 4 D

- Diametres >= 20 mm: >= 7 D
El diametre minim de doblegament de 1les barres ha de ser tal que no produeixi
compressions excessives en el formigd en la zona de curvatura ni trencaments en la barra.

' D <= 25 mm | D> 25 mm |
| B 400 | 10 D ' 12 D !
i B 500 | 12 D ! 14 D !

Els cercols o estreps han de seguir les mateixes prescripcions que les barres corrugades.
En els ceércols o estreps, s'admeten diametres de doblegament inferiors per als diametres
<= 12 mm, que han de complir:
- No han d'apareixer principis de fissuracio.
- Diametre de doblegament: >= 3 D, >= 3 cm
L'acer redrecat no ha de tenir una variacidé significativa en les seves propietats,
s'admeten variacions dins dels limits seglients:
- Deformacidé sota carrega maxima: <= 2,5%
- Alcaria de la corruga:

- Diametres <= 20 mm: <= 0,05 mm

- Diametres > 20 mm: <= 0,10 mm
En cap cas, després de la manipulacié, ha d'apareixer principis de fissuracidé en els
elements.

Tolerancies:

- Llargaria en barres tallades o doblegades:
- L <= 6000 mm: - 20 mm, + 50 mm
- L > 6000 mm: - 30 mm, + 50 mm

(on L es la llargaria recta de les barres)
- Llargaria en estreps o cercols:
- Diametres <= 25 mm: + 16 mm
- Diametres > 25 mm: - 24 mm, + 20 mm
(on la llargaria es la del rectangle que circumscriu l'element)
- Diferéencia entre llargaries dels costats paral-lels de l'element: <= 10 mm
- Angle de doblegat de ganxos, patilles, ganxos en U i altres barres corbades: + 5°

2.- CONDICIONS D'EXECUCIO I D'UTILITZACIO

La DF ha d'aprovar els planols d'especejament de 1'armadura, elaborats per la
instal -lacio de ferralla.
El doblegat de les armadures s'ha de fer a temperatura ambient, mitjancant doblegadores
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mecaniques i1 a velocitat constant, amb 1l'ajut de mandri, de manera que es garanteixi una
curvatura constant en tota la zona.

Si es necessari fer desdoblegaments, s'han de realitzar de manera que no es produeixi
fissures o trencaments en les barres. En cas de desdoblegament d'armadures en calent,
s'ha de prendre les precaucions necessaries per a no malmetre el formigd amb les altes
temperatures

Les barres que s'han de doblegar, han d'anar envoltades de cercols o estreps en la zona
del colze.

El redrecat de l'acer subministrat en rotlle, s'ha de fer amb maquinaria especifica que
compleixi l'especificat en l'article 69.2.2 de 1'EHE-08.

El tallat de barres o filferros s'ha de realitzar per mitjans manuals (cisalla, etc.) o
maquinaria especifica de tall automatic.

No s'han d'adrecar els colzes excepte si es pot verificar que es realitza sense danys.

No s'han de doblegar un nombre elevat de barres en la mateixa seccid d'una peca.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari elaborat a l'obra, calculat amb el pes unitari teodoric o qualsevol
altre expressament acceptat per la DF.

Aquest criteri inclou les peéerdues de material com a conseqgiiencia de les operacions
especifiques d'aquests treballs, com ara retalls i lligaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).
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E PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E3 FONAMENTS
E31 RASES | POUS

E315 FORMIGONAMENT DE RASES | POUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E31522H4.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formigonament d'estructures i elements estructurals, amb formigd en massa, armat, per a
pretensar, formigdé autocompactant i formigd lleuger, de central o elaborat a l'obra en
planta dosificadora, que compleixi les prescripcions de la norma EHE, abocat directament
des de camid, amb bomba o amb cubilot, 1 operacions auxiliars relacionades amb el
formigonament i la cura del formigb.

S'han considerat els elements a formigonar segiients:

- Rases 1 pous

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

Formigonament:

- Preparacidé de la zona de treball

- Humectacié de l'encofrat

- Abocada del formigbd

- Compactacidé del formigd mitjancant vibratge, en el seu cas

- Curat del formigd

CONDICIONS GENERALS:

En l'execucidé de 1l'element s'han de complir les prescripcions establertes en la norma
EHE-08, en especial les que fan referéncia a la durabilitat del formigd i les armadures
(art.8.2 1 37 de 1'EHE-08) en funcidé de les classes d'exposicid.

El formigd estructural ha de fabricar-se en centrals especifiques

El formigd col -locat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicid prevista a la DT.

La secci6é de 1l'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la introduccid
d'elements de l'encofrat ni d'altres.

La DF comprovara l'abséncia de defectes significatius en la superficie de formigd. En cas
de considerar els defectes inadmisibles d'acord amb el projecte la DF valorara la
reparacib.

L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Si la superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracidé uniforme sense
regalims, taques, o elements adherits.

En el cas d'utilitzar mataca, les pedres han de quedar distribuides uniformement dins de
la massa de formigd sense que es toquin entre elles.

La resistencia caracteristica del formigd es comprovara d'acord amb l'article 86 de
1'"EHE-08

Les tolerancies d'execucié han de complir l'especificat en l'article 5 de l'annex 11 de
la norma EHE-08.

Les tolerancies en el recobriment 1 la posicidé de 1les armadures han de complir
l'especificat a 1'UNE 36831.

No s'accepten tolerancies en el replanteig d'eixos en 1l'execucié de fonaments de
mitgeres, buits d'ascensor, ©passos d'instal -lacions, etc., fora que ho autoritzi
explicitament la DF.

RASES I POUS:
Tolerancies d'execucid:
- Desviacidé en planta, del centre de gravetat: < 2% dimensidé en la direccid considerada,

+ 50 mm
- Nivells:
- Cara superior del formigd de neteja: + 20 mm, - 50 mm
- Cara superior del fonament: + 20 mm, - 50 mm
- Gruix del formigd de neteja: - 30 mm

- Dimensions en planta:
- Fonaments encofrats: + 40 mm; -20mm
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- Fonaments formigonats contra el terreny (D:dimensidé considerada) :
- D <=1 m: + 80 mm; -20mm

- 1m<D<=2,5m: + 120 mm , -20mm
- D>2,5m: + 200 mm , -20mm
- Seccid transversal (D:dimensid considerada) :
- En tots els casos: + 5% (<= 120 mm), - 5% (<= 20 mm)
- D<= 30 cm: + 10 mm, - 8 mm
- 30 cm < D <= 100 cm: + 12 mm, - 10 mm
- 100 cm < D: + 24 mm, - 20 mm

- Planor (EHE-08 art.5.2.e):
- Formigd de neteja: + 16 mm/2 m
- Cara superior del fonament: + 16 mm/2 m
- Cares laterals (fonaments encofrats)t 16 mm/2 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

FORMIGONAMENT :

Si la superficie sobre la que s'ha de formigonar ha sofert gelada, s'ha d'eliminar
previament la part afectada.

La temperatura dels elements on s'aboca el formigdé ha de ser superior als 0°C.

El formigé s'ha de posar a l'obra abans que comenci 1l'adormiment, i1 a una temperatura >=
5°C.

La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El1l formigonament s'ha de
suspendre quan es prevegi que durant les 48 h seglents la temperatura pot ser inferior a
0°C. Fora d'aquests 1limits, el formigonament requereix precaucions explicites 1
l'autoritzacié de la DF En aquest cas, s'han de fer provetes amb les mateixes condicions
de l'obra, per a poder verificar la resisteéncia realment assolida.

Si 1l'encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi
l'aigua del formigé.

No s'admet 1l'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd.

No es procedira al formigonat fins que la DF doni el vist-i-plau havent revisat armadures
col -locades en posicid definitiva.

La DF comprovara l'abséncia de defectes significatius en la superficie de formigd. En cas
de considerar els defectes inadmisibles d'acord amb el projecte la DF valorara la
reparacib.

No es col -locara en obra capes o tongades de formigd amb un gruix superior al que permeti
una compactacid completa de la massa

Si l'abocada del formigé es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal -lacidé de bombeig
préeviament al formigonament.

No pot transcérrer més d'l,5 hora des de la fabricacidé del formigd fins el formigonament,
a menys que la DF ho cregui convenient per aplicar medis que retardin 1l'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles
entre ells.

L'abocada s'ha de fer des d'una alcaria petita 1 sense que es produeixin disgregacions.
La compactacié del formigd es realitzara mitjancant processos adequats a la consisténcia
de la mescla i de manera que s'eliminin forats i1 s'eviti la segregacib.

S'ha de garantitzar que durant 1'abocat 1 compactat del formigdé no es produeixen
desplacaments de 1l'armadura.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que l'aire no quedi
agafat i assenti el formigb.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la
continuacié dels treballs, en la forma que es proposi, ha de ser aprovada per la DF.

En cap cas s'ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.

Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonat del junt.
En tornar a iniciar el formigonament del junt s'ha de retirar la capa superficial de
morter, deixant els granulats al descobert 1 el Jjunt net. Per a fer-ho no s'han
d'utilitzar productes corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar, evitant que es facin tolls d'aigua en el
junt.

Es poden utilitzar productes especifics (com les resines epoxi) per a l'execucid de junts
sempre que es justifiqui i1 es supervisi per la DF.

Un cop reblert l'element no s'ha de corregir el seu aplomat, ni el seu anivellament.
Durant 1l'adormiment i ©primer periode d'enduriment del formigd cal assegurar el
manteniment de la humitat de l'element de formigdé mitjancant el curat adequat i d'acord
amb EHE-08.

Durant 1l'adormiment s'han d'evitar sobrecarregues 1 vibracions que puguin provocar la
fissuracié de l'element.

FORMIGO ESTRUCTURAL:
La compactacidé s'ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depén del
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vibrador utilitzat. S'ha de vibrar fins que s'aconsegueixi una massa compacta 1 sense que
es produeixin disgregacions.
El vibratge ha de fer-se més intens a les =zones d'alta densitat d'armadures, a les
cantonades i als paraments.

FORMIGO ESTRUCTURAL AUTOCOMPACTANT:
No es necessari la compactacidé del formigb.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

FORMIGONAMENT :
m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i
singularitats acceptades préviament i1 expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccidén de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segiients:

- Aprovacidé del pla de formigonat presentat pel contractista.

- Inspeccidé visual de totes les excavacions abans de la col-locacié de les armadures,
amb observacidé de l'estat de neteja 1 entrada d'aigua en tot el recinte.

- Presa de coordenades i cotes de totes les unitats d'obra abans del formigonat.

- Observacié de la superficie sobre la que s'ha d'estendre el formigé i de les
condicions d'encofrat. Mesura de les dimensions de totes les unitats estructurals
d'obra, entre els encofrats, abans de formigonar.

- Verificacié de la correcte disposicidé de 1l'armat i de les mesures constructives per
tal d'evitar moviments de la ferralla durant el formigonat.

- Inspeccidé del procés de formigonat amb control, entre d'altres aspectes, de la
temperatura i condicions ambientals.

- C